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Este manual es acorde con la fecha de fabricacion de su
maquina, informacion que encontrara en la tabla de datos
técnicos de la maquina adquirida, buscar actualizaciones
de manuales de nuestras maquinas en la pagina web:
www.grupostayer.com

El taladro ha sido concebido para hacer agujeros en
madera, hierro, metales no férreos y roca utilizando la
brocaindicada.
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2. Instrucciones Especificas de Seguridad

Utilice unos protectores auditivos. El ruido intenso
puede provocar sordera.

Utilizar la herramienta eléctrica con las empufiaduras
adicionales que se adjuntan con el aparato. Vd. puede
accidentarse si pierde el control sobre el aparato.

Utilice unos aparatos de exploracién adecuados para
detectar posibles tuberias de agua y gas o cables
eléctricos ocultos, o consulte a la compafiia local que
le abastece con energia. El contacto con cables eléctricos
puede electrocutarle o causar un incendio. Al dafarlas
tuberias de gas, ello puede dar lugar a una explosion. La
perforacion de una tuberia de agua puede redundar en
dafios materiales o provocar una electrocucion.

Unicamente sujete el aparato por las empufiaduras
aisladas al realizar trabajos en los que el Gtil pueda
tocar conductores eléctricos ocultos o el propio cable
del aparato. El contacto con conductores portadores de
tension puede hacer que las partes metalicas del aparato le
provoquen una descarga eléctrica.

Trabajar sobre una base firme sujetando la
herramienta eléctrica con ambas manos. La
herramienta eléctrica es guiada de forma mas segura con
ambas manos.

Asegure la pieza de trabajo. Una pieza de trabajo fijada
con unos dispositivos de sujecion, o en un tornillo de banco,
se mantiene sujeta de forma mucho mas segura que con la
mano.

No trabaje materiales que contengan amianto.
Elamianto es cancerigeno.
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Tome unas medidas de proteccion adecuadas si al
trabajar pudiera generarse polvo combustible,
explosivo, o nocivo para la salud. Por ejemplo: ciertos
tipos de polvo son cancerigenos. Coléquese una
mascarilla antipolvo y, si su aparato viene equipado con la
conexion correspondiente, utilice ademas un

equipo de aspiracion adecuado.

Mantenga limpio su puesto de trabajo. La mezcla de
diversos materiales es especialmente peligrosa. Las
aleaciones ligeras en polvo pueden arder o explotar.

Antes de depositarla, esperar aque se hayadetenido la
herramienta eléctrica. El util puede engancharse y
hacerle perder el control sobre la herramienta eléctrica.

No utilice la herramienta eléctrica si el cable esta
dafiado. No toque un cable dafiado, y desconecte el
enchufedelared, si el cable se dafia durante el trabajo.
Un cable daflado comporta un mayor riesgo de
electrocucion.

“Aviso - Leer el manual de instrucciones para
reducir cualquier riesgo de sufrir dafios”

Usar proteccién paralos oidos.
La exposicion al ruido puede ser perjudicial para el
oido.

Es preciso ponerse una mascarilla de
proteccion.

Puede generarse polvo dafiino para la salud
cuando se realicen trabajos en madera o en otros

materiales. jEsta prohibido trabajar con material que
contenga amianto!

3.Instrucciones de puestaen servicio

Llevar gafas de proteccion.

Durante el trabajo, la expulsion de chispas, astillas,
virutas y polvo por el aparato pueden provocar
pérdida de vista.

3.1 Colocaciéndelaherramienta

©

Utilizar la maquina sélo en los casos que se indican
explicitamente como de uso adecuado. Cualquier otro uso
no serd adecuado.

Leaintegramente estas advertencias de peligro
e instrucciones. En caso de no atenerse a las
advertencias de peligro e instrucciones siguientes,
ello puede ocasionar una descarga eléctrica, un
incendio y/olesién grave.

En caso de uso inadecuado, el fabricante no se hace
responsable de dafios o lesiones de cualquier tipo; el
responsable es el usuario u operario de lamaquina.
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3.2 Montaje

Antes de conectar la maquina, asegurarse de que los datos
de la placa de identificacion coincidan con los datos de la
red eléctrica.

Antes de cualquier manipulaciéon en la
herramienta eléctrica, sacar el enchufe dered de
latomadecorriente.

Montar laempufiaduraadicional (fig. 2-3/pos. 7)

La empufiadura adicional 7 sirve para facilitar la sujecién
del taladro de percusion. Por este motivo, no utilizar el
aparato sin laempufiadura adicional.

La empufiadura adicional 7 se sujeta al taladro de
percusion por apriete. La sujecion se aprieta girando

la empufiadura hacia la derecha, mientras que si se gira
hacialaizquierda se suelta.

Primero se debe montar la empufiadura adicional 7.

Para ello, girar la empufiadura para abrir bien sujecién de
forma que se pueda introducir la empufiadura adicional a
través del portabrocas 1.

Tras introducir laempufiadura adicional 7 girarla hasta
alcanzar la posicion de trabajo mas cémoda.

A continuacion, girar la empufiadura en la direccion
contraria hasta que la empufiadura adicional quede bien
sujeta.

La empufadura adicional 7 esta indicada tanto para
diestros como para zurdos.

Montar y ajustar el tope de profundidad

(fig. 4/pos. 2)

La empuiadura adicional 7 se encarga de sujetar el tope de
profundidad 2. La sujecidn se suelta o aprieta de nuevo
girando la empufadura. Soltar la fijacién y colocar el tope
de profundidad 2 en la abertura prevista en la empufadura
adicional.

Colocar el tope de profundidad 2 al mismo nivel que la
broca.

Tirar hacia atras del tope de profundidad para lograr la
profundidad de perforacién deseada.

Girar de nuevo la empuiiadura adicional 7 hasta que quede
bien sujeta.

Taladrar el agujero hasta que el tope de

profundidad 2 toque la pieza.

Colocarlabroca (fig. 5-6)

Desenchufar el aparato antes de realizar ajustes.

El portabrocas de sujecion rapida 1 esta dotado de un
cierre de bloqueo:

Bloquear = presionar el manguito (a) hacia delante
Desbloquear = presionar el manguito (a) hacia atras

Soltar el tope de profundidad segin se describe en el
apartado anterior y desplazarlo en direccion a la
empufiadura adicional. Asi se puede acceder libremente al
portabrocas 1.

Este taladro de percusion estéd dotado de un portabrocas
de sujecionrapida 1. Desenroscar el portabrocas 1.

La perforacion del taladro debe ser lo suficientemente
grande paraalojar la broca.

Elegir la broca adecuada. Introducir la broca al maximo
posible en el orificio del portabrocas.

Desenroscar el portabrocas 1. Comprobar si la broca esta
bien sujeta en el portabrocas 1.
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Comprobar de forma periddica que la broca o la
herramienta esté bien sujeta (para ello, desenchufar el
aparato).

3.3Conexibén eléctrica

iObserve la tensiéon de red! La tensiéon alimentacion
debera coincidir con las indicaciones en la placa de
caracteristicas de la herramienta eléctrica. Las
herramientas eléctricas marcadas con 230 V pueden
funcionar tambiéna220V.

Cuando el cable de conexién a la red de este aparato esté
dafado, debera ser sustituido por el fabricante o su servicio
de asistencia técnica o por una persona cualificada para
ello, evitando asi cualquier peligro.

3.4 Descripcion llustrada

1. Portabrocas

2. Tope de profundidad de perforacion
3. Conmutador taladro/taladro percutor
4. Botén de enclavamiento

5. Interruptor ON/OFF

6. Conmutador derecha/izquierda

7. Empufiadura adicional

8. Regulador de velocidad

9. Selector de velocidad mecanico

4. Instrucciones defuncionamiento
4.1 Colocaciony pruebas

Interruptor ON/OFF (fig. 7/p0s. 5)

En primer lugar, introducir una broca adecuada en el
aparato (véase 5.3).

Enchufar el aparato en unatoma de corriente adecuada.
Aplicar el taladro directamente en el punto a taladrar.

Conexion:
Pulsar el interruptor ON/OFF 5

Modo en continuo:
Asegurar el interruptor ON/OFF 5 con el boton de
enclavamiento 4.

Desconexion:
Pulsar brevemente el interruptor ON/OFF 5.

Ajustarlavelocidad (fig. 7/pos.5)

La velocidad se puede controlar de forma continua durante
el funcionamiento.

Seleccionar la velocidad pulsando con mayor o menor
fuerza el interruptor ON/OFF 5.

Eleccién de la velocidad adecuada: la velocidad
adecuada depende de la pieza, del
funcionamientoy de la broca que se utiliza.
Poca presion en el interruptor ON/OFF 5:
velocidad baja (adecuado para: tornillos pequefios,
materiales blandos)

Mayor presion en el interruptor ON/OFF 5:

velocidad alta (adecuado para: tornillos grandes/largos,
materiales duros)

modo de
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Consejo: taladrar un agujero a baja velocidad.
Seguidamente, iraumentando poco a poco la velocidad.
Ventajas:

Alempezar ataladrar la broca se controla mas
facilmente y noresbala.

Asi se evitan los agujeros desgarrados (p. €j., en
azulejos).

Preseleccionar lavelocidad (fig. 7/pos. 6)

El regulador de velocidad 8 permite determinar cual va a
ser la velocidad maxima. El interruptor ON/OFF 5 solo se
puede pulsar hasta la velocidad maxima prefijada.

Ajustar la velocidad con ayuda del anillo de

ajuste 8 en el interruptor ON/OFF 5.

No realizar dicho ajuste durante los trabajos de

taladrado.

Conmutadorizquierda/derecha(fig. 7/pos. 6)
iConmutar s6lo con el aparato parado!

Con el conmutador derechal/izquierda 6 se cambia la
direccion de giro del taladro percutor:

Direccion —> Posicién delinterruptor
Aladerecha (haciadelanteytaladro) —>» R
Alaizquierda (retroceso) —> L

Conmutador taladro/taladro percutor (fig. 8/pos. 3)
iConmutar sélo con el aparato parado!

Taladro:
Poner el conmutador 3 en la posicién taladro. (Posicion A)
Uso: maderas; metales; plasticos

Taladro percutor:

Poner el conmutador 3 en la posicién taladro
percutor. (Posicion B)

Uso: hormigon; roca; mamposteria

Consejos paratrabajar con el taladro de percusion

Taladrar hormigdény mamposteria

Poner el interruptor taladro/taladro percutor 3 en la posicion
B (taladro percutor).

Para trabajar en mamposteria u hormigén utilizar siempre
unabroca de metal duroy una velocidad elevada.

Taladrar acero

Poner el interruptor taladro/taladro percutor 3 en la posicion
A (taladro).

Para trabajar acero utilizar siempre una broca HSS (acero
rapido altamente aleado) y una velocidad reducida.

Para evitar que la broca se desgaste, se recomienda
lubricar la perforacion con un refrigerante adecuado.

Atornillar/soltar tornillos

Poner el interruptor taladro/taladro percutor 3 en la posicién
A (taladro).

Utilizar una velocidad reducida.

Taladrar agujeros

Para taladrar un agujero profundo en un material duro
(como acero) recomendamos perforar previamente el
agujero con una broca mas pequefia.

Taladrar en baldosas y azulejos
Poner el conmutador 3 enla posicion A (taladro).
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Poner el conmutador 3 en la posicién B (taladro percutor)
en cuanto la broca haya perforado la baldosa/azulejo.

4.2 Cambio deherramientas
()

(2]

[

[
i I

Con elfin de evitar que se dafie el engranaje, el conmutador
taladro/taladro percutor sélo se debera cambiar cuando la
herramienta se haya detenido por completo.

5.Instrucciones de mantenimiento y servicio

Antes de cualquier manipulacién en la herramienta
eléctrica, sacar el enchufe de red de la toma de
corriente.

5.1Limpieza

Reducir al maximo posible la suciedad y el polvo en los
dispositivos de seguridad, las rendijas de ventilacion y la
carcasa del motor. Frotar el aparato con un pafio limpio o
soplarlo con aire comprimido manteniendo la presion baja.
Serecomienda limpiar el aparato tras cada uso.

Limpiar el aparato con regularidad con un pafio himedo y
un poco de jabén blando. No utilizar productos de limpieza
o disolventes ya que se podrian deteriorar las piezas de
plastico del aparato. Es preciso tener en cuenta que no
entre agua en el interior del aparato.

Escobillas decarbdn

En caso de formacién excesiva de chispas, ponerse en
contacto con un electricista especializado para que
compruebe las escobillas de carbon.

jAtencion! Las escobillas de carbén sélo deben

ser cambiadas por un electricista.

Mantenimiento
No hay que realizar el mantenimiento a mas piezas en el
interior del aparato.

Pedido de piezas derecambio

Al solicitar recambios se indicaran los datos siguientes:
Tipo de aparato

No. de articulo del aparato

No. de identidad del aparato

No. delrecambio de la pieza necesitada.

5.2 Serviciode Reparacion

El servicio técnico le asesorara en las consultas que pueda
Ud. tener sobre la reparacion y mantenimiento de su
producto, asi como sobre piezas de recambio. Los dibujos
de despiece e informaciones sobre las piezas de recambio
las podra obtener también en internet bajo:
info@grupostayer.com

Nuestro equipo de asesores técnicos le orientara
gustosamente en cuanto a la adquisicion, aplicacion y
ajuste de los productos y accesorios.
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5.3 Garantia

Tarjetade Garantia

Entre los documentos que forman parte de la herramienta
eléctrica encontrara la tarjeta de garantia. Debera rellenar
completamente la tarjeta de garantia aplicando a esta
copia del ticket de compra o factura y entregarla a su
revendedor a cambio del correspondiente acuse de recibo.

iNOTA! Si faltara esta tarjeta pidasela de inmediato a su
revendedor.

La garantia se limita Unicamente a los defectos de
fabricacion o de mecanizacién y cesa cuando las piezas
hayan sido desmontadas, manipuladas o reparadas fuera
de lafabrica.

5.4 Eliminacién

Recomendamos que las herramientas eléctricas,
accesorios y embalajes sean sometidos a un proceso de
recuperacion que respete el medio ambiente.

Sélo paralos paises delaUE:

iNo arroje las herramientas eléctricas a la basura!
inservibles, tras su transposicién en ley
nacional, deberan acumularse por separado las
herramientas eléctricas para ser sometidas a un

Conforme a la Directiva Europea 2002/96/CE
E sobre aparatos eléctricos y electronicos
I

reciclaje ecoldgico.
Reservado el derecho de modificacion.

6. Marcado normativo

6.1 Caracteristicas Técnicas

@
/ = Diametro de broca
=7

17
W = Capacidad de perforacion, madera

LWA

= Potencia absorbida néminal

= Revoluciones en vacio

= Percusiones

= Capacidad de perforacion, acero

= Capacidad de perforacién, piedra

=Peso
=Nivel de potencia acustica
LA

@

Estos datos son vélidos para tensiones nominales de [U] 230/240
V ~50/60Hz -110/120V ~ 60 Hz. Los valores pueden variar sila
tension fuese inferior, y en las ejecuciones especificas para
ciertos paises. Preste atencién al n° de articulo en la placa de
caracteristicas de su aparato, ya que las denominaciones
comerciales de algunos aparatos pueden variar.

=Nivel de presion acustica

=Vibracién
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Informacién sobreruidosy vibraciones
Los valores con respecto al ruido y la vibracion se
determinaron conforme alanorma EN 60745.

jUsar unos protectores auditivos!

Nivel de presion acustical ,, 97,5dB(A)
Imprecision K, 3dB
Nivel de potenciaacustical,, 105dB(A)
Imprecision K, 3dB

Usar proteccién paralos oidos.

La exposicion al ruido puede ser perjudicial para el oido.
Los valores totales de vibracién (suma de vectores en las
tres direcciones) se determinaron conforme alanorma
EN60745.

Taladrado de percusion en hormigén (empufadura)
Valor de emisidn de vibraciones ah = 13,7 m/s?2

Imprecision K=1,5m/s?2

Taladro de percusion en hormigén
(empufaduraadicional)

Valor de emision de vibraciones ah =10,910 m/s’
Imprecision K =1,5m/s’

Taladrado en metal (empufiadura)

Valor de emision de vibraciones ah = 4,503 m/s?
Imprecision K=1,5m/s?

Taladrar en metal (empufaduraadicional)

Valor de emision de vibraciones ah = 5,372 m/s®
Imprecision K = 1,5 m/s’

jAtencion!

El valor de las vibraciones cambia dependiendo del ambito
de aplicacion de la herramienta eléctrica, por lo que en
casos excepcionales puede superar al valor indicado.

6.2 Declaracién de Conformidad CE
Elque suscribe:
STAYERIBERICA,S.A.
Con direccioén:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: +34 902 91 86 81 / Fax: +34 91 691 91 72
CERTIFICA
Que las maquinas:

Tipo: TALADROS / TALADROS PERCUTORES

Modelo: TH601 / TH601A / TH601B /TH601BA
/ TH700A / TH700AK / TH1000AK

Declaramos bajo nuestra responsabilidad, que el producto
descrito bajo “Datos técnicos” esta en conformidad con las
normas o documentos normalizados siguientes: EN 60745
de acuerdo con las regulaciones 2004/108/CE,
2006/95/CE, 2006/42/CE

5 de Enero de 2015

(S

C€ Z R&HS

Ramiro de la Fuente
Director Manager
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Questo manuale é coerente con la data di fabbricazione
del vostro computer, potrete trovare informazioni sui dati
tecnici della macchina acquistata controllo manuale degli
aggiornamenti delle nostre macchine sul sito:
www.grupostayer.com

Il trapano é concepito per eseguire fori in legno, acciaio,
metalli non ferrosi e pietra utilizzando il relativo strumento
di perforazione.
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2. Istruzioni specifiche di sicurezza

Portare cuffie di protezione. Leffetto del rumore pud
provocare la perdita dell'udito.

Utilizzare le impugnature supplementari fornite
insieme all’elettroutensile. La perdita di controllo
sull’elettroutensile pud comportare il peric olo diincidenti.

Al fine di rilevare linee di alimentazione nascoste,
utilizzare adatte apparecchiature di ricerca oppure
rivolgersi allalocale societa erogatrice. Un contatto con
linee elettriche pud provocare lo sviluppo di incendi e di
scosse elettriche. Danneggiando linee del gas si pud
creare il pericolo di esplosioni.

Penetrando una tubazione dell'acqua si provocano seri
danni materiali oppure vi & il pericolo di provocare una
scossa elettrica.

Quando si eseguono lavori in cui vi & pericolo che
|'accessorio impiegato possa arrivare a toccare cavi
elettrici nascosti oppure anche il cavo elettrico della
macchina stessa, tenere I'elettroutensile afferrandolo
semprealle superfici diimpugnaturaisolate.

Un contatto con un cavo elettrico mette sotto tensione
anche le parti in metallo dell’elettroutensile e provoca
quindiuna scossa elettrica.

Durante le operazioni di lavoro & necessario tenere
I’elettroutensile sempre con entrambe le mani ed
adottare una posizione di lavoro sicura. Utilizzare con
sicurezza I'elettroutensile tenendolo sempre con entrambe
le mani.

Assicurare il pezzo in lavorazione. Un pezzo in
lavorazione puo essere bloccato con sicurezza in posizione
solo utilizzando un apposito dispositivo di serraggio oppure
unamorsa avite e non tenendolo con la semplice mano.
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Non lavorare mai materiali contenenti amianto.

L'amianto & ritenuto materiale cancerogeno.

Prendere dei provvedimenti appropriati in caso che
durante il la voro dovessero svilupparsi polveri
dannose per la salute, infiammabili oppure esplosive.
Ad esempio: Alcune polveri sono considerate
cancerogene. Portare una maschera di protezione contro la
polvere ed utilizzare, se collegabile, un sistema
diaspirazione polvere/aspirazione trucioli.

Mantenere pulita la propria zona di lavoro. Miscele di
materiali di diverso tipo possono risultare particolarmente
pericolose. La polvere di metalli leggeri pud essere
inflammabile ed esplosiva.

Primadiposarel'elettroutensile, attendere sempre fino
a quando si sara fermato completamente. L'accessorio
pud incepparsi e comportare la perdita di controllo
dell’elettroutensile.

Mai utilizzare I’elettroutensile con un cavo
danneggiato. Non toccare il cavo danneggiato ed
estrarre la spina di rete in caso che si dovesse
danneggiare il cavo mentre si lavora. Cavi danneggiati
aumentano il rischio diuna scossa di corrente elettrica.

“Avvertimento - Per ridurre il rischio di lesioni
leggete le istruzioni per 'uso”

Portate cuffie antirumore.
L'effetto del rumore pud causare
dell'udito.

la perdita

Mettete unamascheraantipolvere.

Facendo lavori su legno o altri materiali si puo
creare della polvere nociva alla salute. Non lavorate
materiale contenente amianto!

Indossate gli occhiali protettivi.

Scintille createsi durante il lavoro o schegge, trucioli
e polveri scaraventate fuori dall'apparecchio
possono causare la perdita della vista.

® @O0

3.Istruzionidiuso

3.1 Strumento di posizionamento

Leggere tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni operative. In caso di mancato rispetto
delle avvertenze di pericolo e delle istruzioni
operative si potra creare il pericolo di scosse
elettriche, incendi e/o incidenti gravi.

O

L'apparecchio deve venire usato solamente per lo scopo a
cui é destinato.

Ogni altro tipo di uso che esuli da quello previsto non & un
uso conforme.

L'utilizzatore/l'operatore, e non il costruttore, €
responsabile dei danni e delle lesioni di ogni tipo che ne
risultino.
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3.2Montaggio

Antes de conectar la maquina, asegurarse de que los datos
de la placa de identificacion coincidan con los datos de la
red eléctrica.

A

Montaggio dell'impugnaturaaddizionale
(Fig.2-3/P0s.7)

L'impugnatura addizionale 7 vi offre un ulteriore sostegno
durante I'utilizzo del trapano a percussione.

Percid non usate l'apparecchio senza l'impugnatura
addizionale. L'impugnatura 7 viene fissata al trapano a
percussione tramite serraggio. Il serraggio avviene
ruotando l'impugnatura in senso orario. La rotazione in
senso antiorario allenta il serraggio. L'impugnatura
addizionale allegata 7 deve essere montata per prima. A
guesto scopo si deve ruotare fino ad aprire a sufficienza il
serraggio, affinché I'impugnatura addizionale possa essere
inserita sul trapano a percussione tramite il mandrino 1.
Dopo aver infilato I'impugnatura addizionale 7, spostatela
nella posizione dilavoro pit adatta a voi.

Adesso richiudete l'impugnatura ruotandola in senso
opposto finché l'impugnatura addizionale non sia ben
fissata.

L'impugnatura addizionale 7 € adatta anche per mancini.

Prima di qualungue intervento
sull’elettroutensile estrarre la spina di rete dalla
presa.

Montaggio e regolazione dell'asta di profondita

(Fig 4/Pos. 2)

L'asta di profondita 2 viene tenuta dall'impugnatura
addizionale 7 per mezzo del serraggio. Ruotando
l'impugnatura sara di nuovo possibile allentare o stringere il
serraggio.

Allentate il serraggio e inserite l'asta di profondita 2
nell'apposita cavita dell'impugnatura addizionale.

Portate I'asta di profondita 2 allo stesso livello della punta
del trapano.

Tirate indietro l'asta fino a raggiungere la profondita di
perforazione desiderata.

Ruotate di nuovo I'impugnatura addizionale 7 fino a quando
non sia ben stretta.

Adesso eseguite il foro finché l'asta di profondita 2 non
tocchiil pezzo dalavorare.

Inserimento della punta (Fig. 5-6)

Staccate sempre la spina di alimentazione prima di ogni
impostazione all'utensile.

Il mandrino per punte da trapano a serraggio rapido 1
dotato di una chiusura di bloccaggio:

Bloccaggio = spingete il manicotto (a) in avanti
Sbloccaggio = spingete il manicotto (a) all'indietro
Allentate I'asta di profondita come descritto in precedente
e spingetela in direzione dell'impugnatura addizionale. In
guesto modo avete libero accesso al mandrino 1.
Questo trapano a percussione € dotato di un mandrino
per punte da trapano 1. Allentate il mandrino 1.
L'apertura per la punta deve essere grande abbastanza
per accogliere la medesima.

Scegliete la punta appropriata. Inserite il pit possibile la
punta nell'apertura del mandrino.

Serrate il mandrino 1. Controllate che la punta sia stretta
nel mandrino 1.

6

Controllate regolarmente che la punta o |'utensile siano ben
serrati (staccate la presa dalla corrente!).

3.3Accensioneelettrica

Osservare la tensione di rete! La tensione della rete
deve corrispondere a quella indicata sulla targhetta
dell’elettroutensile. Gli elettroutensili con I'indicazione
di 230V possono essere collegati anche alla rete di
220V.

Se il cavo di alimentazione di questo apparecchio viene
danneggiato deve essere sostituito dal produttore, dal suo
servizio di assistenza clienti o da una persona al pari
qualificata al fine di evitare pericoli.

3.4 Descrizione llustrada

. Mandrino per punte da trapano

. Asta di profondita di perforazione

. Selettore trapano / trapano a percussione
. Pulsante di bloccaggio

. Interruttore ON/OFF

. Selettore movimento destrorso/sinistrorso
. Impugnatura addizionale

. Regolatore del numero di giri

. Commutazione meccanica di marcia

©Coo~NOOO,WNE

4.llstruzionidi funzionamento
4.11l posizionamento e test

Interruttore ON/OFF (Fig. 7/Pos. 5)

Inserite innanzi tutto una punta adatta nell'apparecchio
(vedi3.2).

Inserite la spina della presa di corrente in una presa
appropriata.

Avvicinate il trapano direttamente al punto da perforare.

Accensione: Premete l'interruttore ON/OFF 5

Esercizio continuo:
Fissate l'interruttore ON/OFF 5 con il pulsante di
bloccaggio 4.

Spegnimento:
Premete brevemente l'interruttore ON/OFF 5.

Regolareil numero di giri (Fig. 7/P0s.5)

Potete comandare in continuo il numero di giri durante
l'impiego.

Selezionate il numero dei giri premendo pit 0 meno forte
I'interruttore ON/OFF 5.

Selezione del numero giusto di giri: il numero di giri piu
appropriato dipende dal pezzo da lavorare, dalla modalita
operativa e dalla puntaimpiegata.

Pressione limitata sull'interruttore ON/OFF 5:

numero di giri basso (adatto a: viti piccole, materiali
morbidi)

Pressione maggiore sull'interruttore ON/OFF 5:

numero di giri elevato (adatto a: viti grandi/lunghe, materiali
duri)
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Consiglio:

Iniziate a eseguire i fori con un numero basso di giri.
Aumentate poi gradualmente il numero di giri.

Vantaggi:

All'inizio della perforazione la punta & piu facile da
controllare e non scivola.

Evitate cosi fori dal bordo irregolare (per es. nelle
piastrelle).

Preselezione del numero di giri (Fig. 7/Pos. 6)

L'anello di regolazione del numero di giri 8 vi da la
possibilita di stabilire il numero massimo di giri.
L'interruttore ON/OFF 5 puo quindi venire premuto fino al
raggiungimento del numero massimo di giri impostato.
Regolate il numero di giri tramite I'apposito anello 8
nell’interruttore ON/OFF 5.

Non effettuate questa impostazione durante I'esecuzione
della perforazione.

Selettore movimento destrorso/sinistrorso
(Fig. 7/Pos. 6)
Eseguiteil passaggio soltanto ad apparecchio fermo!

Regolate con il selettore movimento destrorso/sinistrorso 6
il senso dirotazione del trapano a percussione
Censodirotazione —» Posizionedel selettore
Movimento destrorso —> R
(inavanti e perforazione) — > L

Selettore trapano/trapano a percussione (Fig. 8/Pos. 3)
Eseguiteil passaggio soltanto ad apparecchio fermo!

Trapano:

Portare il selettore trapano/trapano a percussione 3 in
posizione “Trapano” (Posizione A)

Da usare per: legni, metalli, materie plastiche.

Trapano apercussione:

Portare il selettore trapano/trapano a percussione 3
in posizione “Trapano a percussione”. (Posizione B)
Da usare per: calcestruzzo, pietre, muratura.

Consigli perlavorare conil trapano apercussione

Perforazione di calcestruzzo e muratura

Portate il selettore trapano/trapano a percussione 3 in
posizione B (“Trapano a percussione”).

Per eseguire fori in muratura o calcestruzzo utilizzate
sempre la punta di metallo dura e un numero di giri elevato.

Perforazionediacciaio

Portate il selettore trapano/trapano a percussione 3 in
posizione A(“Trapano”).

Per eseguire fori nell'acciaio utilizzate sempre punte HSS
(HSS=Acciaio super rapido) e un numero di giri basso.

E consigliabile lubrificare il foro con un refrigerante
appropriato per evitare I'usura della punta.

Avvitare/svitare le viti

Portate il selettore trapano/trapano a percussione 3 in
posizione A (“Trapano”).

Usate un'impostazione del numero di giri bassa.

Iniziarel'esecuzionedifori

Nel caso in cui vogliate eseguire un foro profondo in un
materiale duro (come l'acciaio), vi consigliamo di eseguire
prima un foro con una punta piccola.
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Perforazione di piastrellePer perforare portate il selettore
trapano/trapano a percussione 3in posizione A (“Trapano”).
Mettete il selettore trapano/trapano a percussione 3 in
posizione B (“Trapano a percussione) non appena la punta
ha perforato la piastrella/ceramica.

4.2 Cambio utensile
[

o

)

'<—>I
f

Per evitare danni al meccanismo, il selettore
trapano/trapano a percussione puo essere azionato solo ad
utensile fermo.

5.Istruzioni di Manutenzione ed assistenza

Prima di qualunque intervento sull’elettroutensile
estrarrelaspinadiretedallapresa.

5.1Pulizia

Tenete il pit possibile i dispositivi di protezione, le fessure di
aerazione e la carcassa del motore liberi da polvere e
sporco. Strofinate I'apparecchio con un panno pulito o
soffiatelo con I'aria compressa a pressione bassa.
Consigliamo di pulire I'apparecchio subito dopo averlo
usato.

Pulite I'apparecchio regolarmente con un panno asciutto ed
un po' di sapone. Non usate detergenti o solventi perché
questi ultimi potrebbero danneggiare le parti in plastica
dell'apparecchio. Fate attenzione che non possa penetrare
dell'acqua nell'interno dell'apparecchio.

Spazzoleal carbone

In caso di uno sviluppo eccessivo di scintille fate controllare
le spazzole al carbone da un elettricista.

Attenzione! Le spazzole al carbone devono essere
sostituite solo da un elettricista.

Manutenzione
All'interno dell'apparecchio non si trovano altre parti
sottoposte ad una manutenzione qualsiasi.

Ordinazionedi pezzidiricambio

Volendo commissionare dei pezzi di ricambio, si dovrebbe
dichiarare quanto segue:

modello dell'apparecchio

numero dell'articolo dell'apparecchio

numero d'ident. dell'apparecchio

numero del pezzo diricambio del ricambio necessitato.

5.2 Servizio di Riparazione

Il servizio di assistenza risponde alle Vostre domande
relative alla riparazione ed alla manutenzione del Vostro
prodotto nonché concernenti le parti di ricambio. Disegni in
vista esplosa ed informazioni relative alle parti di ricambio
sono consultabilianche sul sito:

info@grupostayer.com

Il nostro team di consulenti tecnici saranno lieti di guidare
per l'attuazione di acquisizione, e la regolazione di prodotti
e accessori.
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5.3 Garanzia

Cartadigaranzia

Tra i documenti che formano parte della presente
attrezzaturatroverala carta della garanzia.

Dovra riempire completamente la carta della garanzia
applicando alla medesima la copia del ticket d'acquistoola
fattura e consegnarla al suo rivenditore a cambio della
corrispondente ricevuta diritorno.

iNota! Se mancasse questa tessera, la chieda
immediatamente al suo rivenditore.

La garanzia si limita unicamente ai difetti di fabbricazione o
di meccanizzato e cessa quando i pezzi siano stati
smontati, manipolati o riparati fuori dalla fabbrica.

5.4 Smaltimento ericiclaggio

Smaltimento
Avviare ad un riciclaggio rispettoso dell'ambiente pistola a
spruzzo, unita elettrica, accessori ed imballaggi scartati.

Solo periPaesidellaCE:

Non gettare elettroutensili dismessi tra i rifiuti domestici!
Conformemente alla norma della direttiva CE
2002/96 sui rifiuti di apparecchiature elettriche
ed elettroniche (RAEE) ed all'attuazione del
recepimento nel diritto nazionale, gli
EEm | clettroutensili diventati inservibili devono essere
raccolti separatamente ed essere inviati ad una
riutilizzazione ecologica.
Conogniriservadi modifichetecniche.

6. Normative

6.1 Caracteristicas Técnicas

@
/ = Diametro della punta
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= Potenza nominale di ingresso

= Velocita di carico

= Percussion

= Massimo di foratura, acciaio

{f = Massimo di foratura, pietra

W = Massimo di foratura, legno
=Peso

Ly =Livello di potenza sonora

LA =Livello di pressione sonora

D) = Vibration

Le caratteristiche si riferiscono a tensioni nominali [U] 230/240 V ~ 50/60
Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. In caso di tensioni minori ed in caso di modelli
speciali a seconda dei Paesi, le caratteristiche riportate pos sono essere
divergenti.Si prega di tenere presente il codice prodotto applicato sulla
targhetta di costruzione del Vostro elettroutensile. Le descrizioni
commerciali di singoli elettroutensili possono variare.
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Informazioni sul rumore e vibrazionil valori del rumore e
delle vibrazioni sono statirilevati secondo la norma
EN 60745.

Usarelaprotezione acustica!

Livellodipressione acustical,, — 97,5dB(A)
Incertezza K, 3dB
Livello dipotenza acustica L, 105dB(A)
IncertezzaK,, 3dB

Portate cuffie antirumore.l'effetto del
causare la perdita dell'udito.

Valori complessivi delle vibrazioni (somma vettoriale delle
tre direzioni) rilevati secondo la norma EN 60745.Trapano
a percussione su calcestruzzo (impugnatura)Valore
emissione vibrazionia,=13,7 m/s?

IncertezzaK=1,5m/s?

Trapano apercussione su calcestruzzo
(impugnaturaaddizionale)

Valore emissione vibrazioni a, = 10,910 m/s*

IncertezzaK =1,5m/s’

Trapano su metallo (impugnatura)

Valore emissione vibrazioni a, = 4,503 m/s2
IncertezzaK=1,5m/s?

Trapano su metallo (impugnaturaaddizionale)

Valore emissione vibrazioni a, = 5,372 m/s’

IncertezzaK =1,5m/s’

Attenzione!

Il valore di vibrazione cambierd a causa del settore di
impiego dell’elettroutensile e in casi eccezionali puo essere
superiore ai valori riportati.

rumore puo

6.2 Dichiarazionedi conformita CE
II sottoscritto:
STAYERIBERICA, S.A.
Con indirizzo a:
Qalle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: +34 902 91 86 81 / Fax: +34 91 691 91 72
CERTIFICA
Che le macchine:

Tipo: TRAPANO / TRAPANO PERCUSSIONE

Modellos: TH601/TH601A/TH601B / THE01BA/
TH700A/ TH700AK/TH1000AK

Noi dichiariamo sotto la nostra unica e sola responsabilita
che questo prodotto si trova in conformita con le norme o i
documenti normalizzati seguenti:

EN 60745 in conformita con i regolamenti 2004/108/CE,
2006/95/CE, 2006/42/CE

5 gennaio 2015

(S

C€ Z RSHS

Ramiro de la Fuente
Directtore generale
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This manual is consistent with the date of manufacture of
your machine, you will find information on the technical data
of the machine acquired manual check for updates of our
machines on the website: www.grupostayer.com

The drillis designed for drilling holes into wood, iron,
non-ferrous metals and rock using the appropriate bits.
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2. Specific safety instructions

Wear hearing protection. Exposure to noise can cause
hearing loss.

Always use the auxiliary handle supplied with the
machine. Loss of control can cause personalinjury.

Use suitable detectors to determine if utility lines are
hidden in the work area or call the local utility company
for assistance. Contact with electric lines can lead to fire
and electric shock. Damaging a gas line can lead to
explosion. Penetrating a water line causes property
damage or may cause an electric shock.

Hold the power tool only by the insulated gripping
surfaces when performing an operation where the
cutting tool may contact hidden wiring or its own cord.
Contact with a “live” wire will also make exposed metal
parts of the power tool “live” and shock the operator.

When working with the machine, always hold it firmly
with both hands and provide for a secure stance. The
power tool is guided more secure with both hands.

Secure the workpiece. A workpiece clamped with
clamping devices or in a vice is held more secure than by
hand.

Do not work materials containing asbestos. Asbestos is
considered carcinogenic.

Take protective measures when dust can develop
during working that is harmful to one’s health,
combustible or explosive.

Example: Some dusts are regarded as carcinogenic. Wear
a dust mask and work with dust/chip extraction when
connectable.
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Keep your workplace clean. Blends of materials are
particularly dangerous. Dust from light alloys can burn or
explode.

Always wait until the machine has come to a complete
stop before placing it down. The tool insert can jam and
lead to loss of control over the power tool.

Never use the machine with a damaged cable. Do not
touch the damaged cable and pull the mains plug when
the cable is damaged while working. Damaged cables
increase the risk of an electric shock.

“Caution - Read the operating instructions to
reduce the risk of inquiry”

Wear ear-muffs. The impact of noise can cause
damage to hearing.

Wear abreathing mask.
Dust which is injurious to health can be generated

when working on wood and other materials.
Never use the device to work on any materials

containing asbestos!

3.Instructions for use

Wear safety goggles.

Sparks generated during working or splinters, chips
and dust emitted by the device can cause loss of
sight.

3.1 Placement Tool

©

The equipmentis to be used only for its prescribed purpose.
Any other use is deemed to be a case of misuse.

Read all safety warnings and all instructions.
Failure to follow the warnings and instructions may
resultin electric shock, fire and/or serious injury.

The user / operator and not the manufacturer will be liable
for any damage or injuries of any kind caused as a result of
this.

3.2Assembly

Before you connect the equipmentto the mains
supply make sure that the data on the rating plate
are identical to the mains data.

Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

Fitting the additional handle (Fig. 2-3/Item 7)

The additional handle 7 enables you to achieve better
stability whilst using the hammer drill. Do not use the tool
without the additional handle.

The additional handle 7 is secured to the hammer drill by a
clamp. During the handle clockwise tightens this clamp.
Turning it anti-clockwise will release the clamp.
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The supplied additional handle 7 must first be fitted. To do
this, the clamp must be opened by turning the handle until it
is wide enough for the additional handle to be slid over the
chuck 1 and on to the hammer drill.

After you have positioned the additional handle 7, turn it to
the most comfortable working position for you.

Now turn the handle in the opposite direction again until the
additional handle is secure.

The additional handle 7 is suitable for both lefthanded and
right-handed users.

Fitting and adjusting the depth stop (Fig. 4/ltem 2)

The depth stop 2 is held in place by the additional handle 7
by clamping. The clamp can be released and tightened by
turning the handle. Release the clamp and fit the depth stop
2 inthe recess provided for itin the additional handle.
Setthe depth stop 2 to the same level as the drill bit.

Pull the depth stop back by the required drilling depth.

Turn the handle on the additional handle 7 until itis secure.
Now drill the hole until the depth stop 2 touches the
workpiece.

Fitting the drill bit (Fig. 5-6)

Always pull the power plug before making adjustments to
the equipment.

The quick-change drill chuck 1 is equipped with a locking
fastener:

Tolock = pressthe sleeve (a) forwards

To unlock = press the sleeve (a) backwards

release depth stop as described in the previous section
and push it towards the additional handle. This provides
free accesstothe chuck 1.

This hammer drillis fitted with a keyless chuck 1.

Open the chuck 1. The drill bit opening must be large
enough to fit the drill bitinto.

Select a suitable drill bit. Push the drill bit as far as possible
into the chuck opening.

Close the chuck 1. Check that the drill bit is secure in the
chuck 1.

Check at regular intervals that the drill bit or tool is secure
(pullthe mains plug).

3.3 Electrical connection

Observe correct mains voltage! The voltage of the
power source must agree with the voltage specified on
the nameplate of the machine. Power tools marked with
230V can also beoperated with 220 V.

If the power cable for this equipment is damaged, it must be
replaced by the manufacturer or its aftersales service or
similarly trained personnel to avoid danger.

3.4 1llustrated description

1. Drill chuck

2. Drilldepth stop

3. Drill/hammer drill selector switch

4. Locking button

5. ON/OFF switch

6. Clockwise/Counter-clockwise switch
7.Additional handle

8. Speed controller

9. Gear Selection, Mechanical
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4.Operating instructions
4.1 Placement and testing

6.1 ON/OFF switch (Fig. 7/Iltem 5)

Firstfit a suitable drill bitinto the tool (see 5.3).
Connect the mains plug to a suitable socket.
Position the drill in the position you wish to drill.

To switch on:
Press the ON/OFF switch 5

Continuous operation:
Secure the ON/OFF switch 5 with the locking button 4.

To switch off:
Press the ON/OFF switch 5 briefly.

Adjusting the speed (Fig. 7/Item 5)

You can infinitely vary the speed whilst using thetool.

Select the speed by applying a greater or lesserpressure to
the ON/OFF switch 5.

Select the correct speed: The most suitablespeed depends
on the workpiece, the type of useand the drill bit used.

Low pressure on the ON/OFF switch 5: Lower speed
(suitable for: small screws and soft materials)

Greater pressure on the ON/OFF switch 5:

Higher speed (suitable for large/long screws and hard
materials)

Tip:

Start drilling holes at low speed. Then increase the speed in
stages.

Benefits:

The drill bit is easier to control when starting the hole and
will not slide away.

You avoid drilling messy holes (for example in tiles).

Preselecting the speed (Fig. 7/ltem 6)

The speed setting ring 8 enables you to define the
maximum speed. The ON/OFF switch 5 can only be
pressed to the defined maximum speed setting.

Set the speed using the setting ring 8 on the ON/OFF switch
5.

Do not attempt to make this setting whilst the drill is in use.

Clockwise/Counter-clockwise switch (Fig. 7/Item 6)
Change switch position only when the drill is at a standstill!
Switch the direction of the hammer drill using the
clockwise/counter-clockwise switch (6):

Direction —_—> Switch position
Clockwise (forwards and drill) —> R
Counter-clockwise (reverse) —> L

Drill /hammer drill selector switch (Fig. 8/1tem 3)
Change switch position only when the drill is at a
standstill!

Drill

Drill / hammer drill selector switch 3 in the drill position.
(PositionA)

Use for: Wood, metal, plastic

Hammer drill

Drill/ hammer drill selector switch 3 inthe hammer
drill position. (Position B)
Use for: Concrete, rock, masonry
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Tips for working with your hammer drill

Drilling concrete and masonry

Switch the Drill/lHammer drill selector switch 3 to position B
(Hammer drill).

Always use carbide drill bits and a high speed setting for
drilling into masonry and concrete.

Drilling steel

Switch the drill / hammer drill selector switch 3 to position A
(drill).

Always use HSS drill bits (HSS = high speed steel) and a
low speed setting for drilling steel.

We recommend that you lubricate the hole with a suitable
cutting fluid to prevent unnecessary drill bit wear.

Inserting/Removing screws

Switch the Drill/Hammer drill selector switch (3) to position
A(drill).

Use alow speed setting

Starting holes

If you wish to drill a deep hole in a hard material
(such as steel), we recommend that you start the
hole with a smaller drill bit.

Taladrar en baldosas y azulejos
Poner el conmutador 3 en la posicion A (taladro).

Drilling tiles

To start the hole, switch the drill / hammer drill selector
switch 3 to position A (drill).

Switch the drill / hammer drill selector switch 3 to position B
(hammer drill) as soon as the drill bit has passed through
thetiles.

4.2 Toolchange

) (2]

T

To avoid damaging the gearbox, the drill / hammer drill
selector switch should only be moved when the machine is
at a standstill.

5. Maintenance and serviceinstructions

Before any work on the machine itself, pull the mains
plug.

5.1Cleaning

Keep all safety devices, air vents and the motor housing
free of dirtand dust as far as possible.

Wipe the equipment with a clean cloth or blow it with
compressed air atlow pressure.

We recommend that you clean the device immediately
each time you have finished using it.

Clean the equipment regularly with a moist cloth and some
soft soap. Do not use cleaning agents or solvents; these
could attack the plastic parts of the equipment. Ensure that
no water can seep into the device.

Carbon brushes
In case of excessive sparking, have the carbon brushes
checked only by a qualified electrician.

11

11

Important! The carbon brushes should notbe rep
laced by anyone but a qualified electrician.

Carbon brushes

In case of excessive sparking, have the carbon brushes
checked only by a qualified electrician.

Important! The carbon brushes should not be replaced by
anyone but a qualified electrician.

Maintenance
There are no parts inside the equipment which require
additional maintenance.

Ordering replacement parts:

Please quote the following data when ordering replacement
parts:

Type of machine

Article number of the machine

Identification number of the machine

Replacement part number of the part required

5.2 Repair service

Our after-sales service responds to your questions
concerning maintenance and repair of your product as well
as spare parts. Exploded views and information on spare
parts can also be found under: info@grupostayer.com

Our customer consultants answer your questions
concerning best buy, application and adjustment of
products and accessories.

5.3Warranty

Warranty card Included in the documentation that
accompanies this equipment, you should find the warranty
card. You should fill out the card completely and return to
vendor with a copy of purchasing receipt or invoice and you
should receive areceipt.

Note: If you cannot find the warranty card within the
documentation, you must ask for it through your supplier.
The warranty is limited only to manufacturing defects and
expire if pieces have been removed or manipulated or
repaired other than the manufacturer.

5.4 Disposal and recycling

The machine, accessories and packaging should be sorted
for environmental-friendly recycling.

Only for EC countries:
Do not dispose of power tools into household waste!

: 1 According the European Guideline 2002/96/EC

and its implementation into national right, power
tools that are no longer usable must be collected

for Waste Electrical and Electronic Equipment
]

separately and disposed of in an environmentally

correct manner.

Subjectto change without notice.
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6. Regulations

6.1 Technical Data

@
= Percussion

/ = Diameter of drill
=7

7

= Rated power input

= Load speed

= Maximum drilling, steel
= Maximum drilling, stone

A7 = Maximum drilling, wood

S2

=Weight
Ly =Sound power level
LoA =Sound pressure level

=Vibration

The values given are valid for nominal voltages [U] 230/240 V ~
50/60 Hz -110/120 V ~ 60Hz. For lower voltage and models for
specific countries, these values can vary. Please observe the
article number on the type plate of your machine. The trade names
of the individual machines may vary.

Noise/Vibration Information
Sound and vibration values were measured in accordance
with EN 60745.

iWear hearing protection!

Sound pressure level, L, 97,5dB(A)
Uncertainty K , 3dB
Sound power level L, 105dB(A)
Uncertainty K, 3dB

Wear ear-muffs.

The impact of noise can cause damage to hearing.
Total vibration values (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745.
Hammer drilling into concrete (handle)
Vibration emission value a,=13,7 m/s?
Uncertainty K=1,5m/s2

Hammer drilling in concrete (additional handle)
Vibration emission value a,=10,910 m/s’

K uncertainty = 1,5 m/s’

Drilling into metal (handle)

Vibration emission value a,=4,503 m/s?2
Uncertainty K=1,5 m/s2

Drilling in metal (additional handle)

Vibration emissionvalue a,=5,372m/s’
Imprecision K =1,5m/s’

Important!

El valor de las vibraciones cambia dependiendo del ambito
de aplicacion de la herramienta eléctrica, por lo que en
casos excepcionales puede superar al valor indicado.

12

6.2 EUdeclaration of conformity
The undersigned:
STAYERIBERICA, S.A.
With address at:
(;alle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: +34 902 91 86 81 / Fax: +34 91 691 91 72
CERTIFIES
Thatthe machine:

Type: DRILLS / DRILLS / HAMMERS

Models: TH601 / TH601A / TH601B /THE601BA
/ TH700A / TH700AK / TH1000AK

We declare under our sole responsibility that this product is
in conformity with the following standards or standardized

documents: EN 60745 according to EU Regulations
2004/108/CE, 2006/95/CE, 2006/42/CE

January 5, 2015

(S

C€ Z R&HS

Ramiro de la Fuente
Managing Director
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Das Handbuch steht im Einklang mit dem
Herstellungsdatum Ihrer Maschine, werden Sie
Informationen Uber die technischen Daten der Maschine
erworben manuelle Prifung auf Updates unserer
Maschinen auf der Website zu finden:
www.grupostayer.com

Die Bohrmaschine ist zum Bohren von Léchern in Holz,
Eisen, Buntmetallen und Gestein unter Verwendung des
entsprechenden Bohrwerkzeugs ausgelegt.

1. Index
seite
2.Spezielle Sicherheitshinweise..........ccccoieiiiiinnn, 13
3.Inbetriebnahmeanleitung........ccccccceeeiiiniiiiiiiiieen. 13
3.1 Placement-TOO.........ccoeeeerrrereeeeise e 13
B2 MONEAGE. ...ttt e e 14
3.3 Elektrischer ANSchluss..........ccccviieiiiicniiicineens 14
3.4 1llustrierte Beschreibung...........cccoveeiieiiiiiiniinns 14
4.BedienungsanleitUng.....cccccccvvveeeeeiiiiiiiiiiiiiieeeeee e 14
4.1 Platzierung und-profung........ccceeeeeviieeeeeiiiiieeeens 14
4.2 WerkzeugwechSel...........evvvveeeeeiiiiiiiiiiiiiiiceeeeee, 15
5.Wartung und Service Anleitung.......ccoceeeeviivineeennnnn, 15
5.1REINIGUNG....cco e 15
5.2 REPANEIEN. ....ciiiiiiiiiiie e 15
5.3 GaAranti€.......ccoocvvvieeiiiiiiieeeiee e 16
5.4 Entsorgung und Recycling.........cccovvvvveeeiiiiieeeens 16
6.Kennzeichnung Standards.........ccccccceeeiiiiiiiiiiiinnnn. 16
6.1 Technische Daten..........ccccovveiinieiiee e 16
6.2 EG-Konformitatserklarung...........ccocveevviiineennnnnnn, 16

2.Spezielle Sicherheitshinweise

Tragen Sie Gehorschutz. Die Einwirkung von Larm kann
Gehorverlust bewirken.

Benutzen Sie die mit dem Elektrowerkzeug
mitgelieferten Zusatzgriffe. Der Verlust der Kontrolle tber
das Elektrowerkzeug kann zu Verletzungen fuhren.

Verwenden Sie geeignete Suchgerate, um verborgene
Versorgungsleitungen aufzuspuren, oder ziehen Sie
die drtliche Versorgungsgesellschaft hinzu. Kontakt mit
Elektroleitungen kann zu Feuer und elektrischem Schlag
fuhren. Beschadigung einer Gasleitung kann zur Explosion
fuhren. Eindringen in eine Wasserleitung verursacht
Sachbeschadigung oder kann einen elektrischen Schlag
verursachen.

Fassen Sie das Elektrowerkzeug nur an den isolierten
Griffflachen an, wenn Sie Arbeiten ausfiuihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen oder das eigene Netzkabel treffen
kann. Kontakt mit einer spannungsfiihrenden Leitung setzt
auch Metallteile des Elektrowerkzeuges unter Spannung
und fuhrt zu einem elektrischen Schlag.

Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Arbeiten fest mit
beiden Handen und sorgen Sie flr einen sicheren
Stand. Das Elektrowerkzeug wird mit zwei H&anden
sicherer gefuhrt.

Sichern Sie das Werkstuck. Ein mit Spannvorrichtungen
oder Schraubstock festgehaltenes Werksttick ist sicherer
gehalten als mit Ihrer Hand.

13
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Bearbeiten Sie kein asbesthaltiges Material.
Asbest gilt als krebserregend.

Treffen Sie SchutzmafRnahmen, wenn beim Arbeiten
gesundheitssc hadliche, brennbare oder explosive
Staube entstehen kdnnen. Zum Beispiel: Manche Staube
gelten als krebserregend. Tragen Sie eine
Staubschutzmaske und verwenden Sie, wenn
anschlie3bar, eine Staub-/Spaneabsaugung.

Halten Sie lhren Arbeitsplatz sauber.
Materialmischungen sind besonders geféahrlich.
Leichtmetallstaub kann brennen oder explodieren.

Warten Sie, bis das Elektrowerkzeug zum Stillstand
gekommenist, bevor Sie es ablegen.

Das Einsatzwerkzeug kann sich verhaken und zum Verlust
der Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug fiihren.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht mit
beschadigtem Kabel. Berihren Sie das beschadigte
Kabel nicht und ziehen Sie den Netzstecker, wenn das
Kabel wahrend des Arbeitens beschadigt wird.
Beschadigte Kabel erhthen das Risiko eines elektrischen
Schlages.

“WARNUNG - Zur Verringerung des
Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen”

Tragen Sie einen Gehdrschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust
bewirken.

Tragen Sie eine Staubschutzmaske.

Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen.
Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet
werden!

© O

Tragen Sie eine Schutzbrille.

Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus
dem Geréat heraustretende Splitter, Spane und
Staube kdnnen Sichtverlust bewirken.

@

3. Inbetriebnahmeanleitung

3.1 Placement-Tool

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung
der Sicherheitshinweise und Anweisungen kdnnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

%

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung verwendet
werden.

Jede weitere daruiber hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgeman.

Fur daraus hervorgerufene Schaden oder Verletzungen
aller Art haftet der Benutzer/Bediener und nicht der
Hersteller.
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3.2Montage

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieRen, dass die Daten
aufdem Typenschild mit den Netzdaten tibereinstimmen.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten am
Elektrowerkzeug den Netzstecker aus der
Steckdose.

Zusatzhandgriff montieren (Bild 2-3/Pos. 7)

Der Zusatzhandgriff 7 bietet Ihnen wéhrend der Benutzung
der Schlagbohrmaschine zusatzlichen Halt. Benutzen Sie
das Gerat daher nicht ohne den Zusatzhandgriff.
Befestigt wird der Zusatzhandgriff 7 an der
Schlagbohrmaschine durch Klemmung. Durch drehen des
Griffes im Uhrzeigersinn wird die Klemmung angezogen.
Drehen gegen den Uhrzeigersinn 16st die Klemmung.

Der beiliegende Zusatzhandgriff 7 muss zunachst montiert
werden. Hierzu ist durch Drehen des Griffes die Klemmung
weit genug zu o6ffnen, damit der Zusatzhandgriff Gber das
Bohrfutter 1 auf die Schlagbohrmaschine geschoben
werden kann.

Nach dem Aufschieben des Zusatzhandgriffes 7
schwenken Sie diesenin die fur Sie

angenehmste Arbeitsposition. Jetzt den Griff in
entgegengesetzter Drehrichtung wieder zudrehen, bis der
Zusatzhandgriff fest sitzt.

Der Zusatzhandgriff 7 ist fir Rechtshander ebenso wie flr
Linkshander geeignet.

Tiefenanschlag montieren und einstellen

(Bild 4/Pos. 2)

Der Tiefenanschlag 2 wird vom Zusatzhandgriff 7 durch
Klemmung gehalten. Die Klemmung wird wieder durch
Drehen des Griffes geldst bzw. festgezogen.

Lésen Sie die Klemmung und setzen Sie den
Tiefenanschlag 2 in die daflr vorgesehene Aussparung
des Zusatzhandgriffes ein.

Bringen Sie den Tiefenanschlag 2 auf gleiche Ebene zum
Bohrer.

Ziehen Sie den Tiefenanschlag um die gewiinschte
Bohrtiefe zurick.

Drehen Sie den Griff des Zusatzhandgriffes 7 wieder zu bis
dieser fest sitzt.

Bohren Sie nun das Loch, bis der Tiefenanschlag 2 das
Werkstick berthrt.

Einsetzen desBohrers (Bild5-6)

Ziehen SieimmerdenNetzstecker,bevorSie Einstellungen
am Gerét vornehmen. Das Schnellspannbohrfutter (1) ist
mit einem Arretierungs-Verschluss ausgestattet:

Verriegeln = Hilse (a) nach vorne driicken

Entriegeln = Hilse (a) nach hinten driicken
Tiefenanschlag wie in5.2 beschriebenlésenund in
RichtungZusatzhandgriff schieben. Somithat man
freienZugangzum Bohrfutter(1).

Diese Schlagbohrmaschine si t mit einem Schnellspann-
Bohrfutter (1) ausgestattet.

Drehen SiedasBohrfutter(1) auf. Die Bohrerdffnung
mussgrof3genug sein, um den Bohrer aufzunehmen.
Wahlen Sie einengeeignetenBohreraus.

Schieben Sie denBohrersoweitwie madglichin die
Bohrfutteréffnung hinein.

Drehen SiedasBohrfutter(1) zu.
Bohrerfestim Bohrfutter(1)sitzt.

PrifenSie, ob der
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Uberprifen Sie inregelmaRigenAbstandenden festen Sitz
desBohrersbzw. Werkzeuges (Netzstecker ziehen!).

3.3 Elektrischer Anschluss

Beachten Sie die Netzspannung! Die Spannung der
Stromquelle muss mit den Angaben auf dem
Typenschild des Elektrowerkzeuges Ubereinstimmen.
Mit 230 V gekennzeichnete Elektrowerkzeuge kénnen
auch an 220V betrieben werden.

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates beschadigt
wird, muss sie durch den Hersteller oder seinen
Kundendienst oder eine dhnlich qualifizierte Person ersetzt
werden, um Gefahrdungen zu vermeiden.

3.4 lllustrierte Beschreibung

. Bohrfutter

. Bohrtiefenanschlag

. Bohren-/Schlagbohren-Umschalter
. Feststellknopf

. Ein-/Ausschalter

. Rechts-/Linkslauf-Umschalter

. Zusatzhandgriff

. Drehzahl-Einstellring

. Mechanische Gangwahl

OCO~NOOOTA, WN B

4.Bedienungsanleitung
4.1 Platzierung und-priufung

6.1 Ein/Ausschalter (Bild 7/Pos. 5)Setzen Sie zuerst
einen geeigneten Bohrerin das Gerétein (siehe 5.3).
Verbinden Sie den Netzstecker mit einer geeigneten
Steckdose.

Setzen Sie die Bohrmaschine direkt an der Bohrstelle an.

Einschalten:
Ein-/Ausschalter 5 driicken

Dauerbetrieb:
Ein-/Ausschalter 5 mit Feststellknopf 4 sichern.

Ausschalten:
Ein-/Ausschalter 5 kurz eindrticken.

Drehzahl einstellen (Bild 7/Pos. 5)

Sie kdnnen die Drehzahl wahrend des Betriebes stufenlos
steuern.

Durch mehr oder wenig starkes Dricken des Ein-
/Ausschalters 5 wahlen Sie die Drehzahl.

Wahl der richtigen Drehzahl: Die am besten geeignete
Drehzahl ist abh&ngig vom Werkstlick, von der Betriebsart
und vom eingesetzten Bohrer.

Geringer Druck auf Ein-/Ausschalter 5:

niedrigere Drehzahl (Geeignet fiur: kleine Schrauben,
weiche Werkstoffe) GréRerer Druck auf Ein-/Ausschalter 5:
hohere Drehzahl (Geeignet fir: groRe/lange Schrauben,
harte Werkstoffe)

Tipp:
Bohren Sie Bohrldcher mit geringer Drehzahl
an. Erhéhen Sie Die Drehzahl danach schrittweise.
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Vorteile:

Der Bohrer ist beim Anbohren leichter zu kontrollieren und
rutscht nicht ab.

Sie vermeiden zersplitterte Bohrlécher (z.B. bei Kacheln).

Vorwéahlen der Drehzahl (Bild 7/Pos. 6)

Der Drehzahl-Einstellring 8 ermdglicht esn lhnen, die
maximale Drehzahl zu definieren. Der Ein-/Ausschalter 5
kann nur noch bis zur vorgegebenen Maximaldrehzahl
eingedrtickt werden.

Stellen Sie die Drehzahl mit dem Einstellring 8 im Ein-
/Ausschalter 5 ein.

Nehmen Sie diese Einstellung nicht wahrend des Bohrens
VOr.

Rechts-/Linkslauf-Umschalter (Bild 7/P0s.6)

Nur im Stillstand umschalten!
Stellen Sie mit dem Rechts-/Linkslauf- Umschalter 6 die
Laufrichtung des Schlagbohrers ein:

Laufrichtung —>
Rechtslauf (Vorwarts und Bohren)
Linkslauf (Rucklauf)

Schalterposition
—> R
—> L

Bohren/Schlagbohren-Umschalter (Bild 8/Pos. 3)
Nurim Stillstand umschalten!

Bohren:

Bohren-/Schlagbohren-Umschalter 3 in Stellung
Bohren. (Position A)

Anwendung: Holzer; Metalle; Kunststoffe

Schlagbohren:
Bohren-/Schlagbohren-Umschalter
Schlagbohren. (Position B)

Anwendung: Beton; Gestein; Mauerwerk

3 in Stellung

Tipps fir das Arbeiten mit Ihrer Schlagbohrmaschine

Bohren von Beton und Mauerwerk

Stellen Sie den Bohren/Schlagbohren Umschalter 3 auf die
Position A(Bohren).

Benutzen Sie fiir das Bearbeiten von Mauerwerk oder
Beton immer Hartmetallbohrer und eine hohe
Drehzahleinstellung.

Bohren von Stahl

Stellen Sie den Bohren/Schlagbohren Umschalter (3) auf
die Position A(Bohren).

Benutzen Sie flr das Bearbeiten von Stahl immer HSS-
Bohrer (HSS =Hochlegierter

Schnellarbeitsstahl) und eine niedrige
Drehzahleinstellung.

Esistempfehlenswert die Bohrung durch ein

geeignetes Kuhlmittel zu schmieren um unndétigen
Bohrerverschleil3 zu vermeiden.

Schrauben eindrehen/I6sen

Stellen Sie den Bohren/Schlagbohren Umschalter 3 auf die
Position A(Bohren).

Benutzen Sie eine niedrige Drehzahleinstellung.

Loécheranbohren

Falls Sie ein tiefes Loch in ein hartes Material (wie etwa
Stahl) bohren méchten; empfehlen wir; dass Sie das Loch
mit einem kleineren Bohrer vorbohren.

15
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Bohrenin Fliesen und Kacheln

Stellen Sie zum Anbohren den Umschalter
Bohren/Schlagbohren (3) auf die Position A (Bohren).
Stellen Sie den Umschalter Bohren/Schlagbohren (3) auf
die Position B (Schlagbohren), sobald der Bohrer die
Fliese/Kachel durchschlagen hat.

4.2 Werkzeugwechsel

i

Um eine Beschadigung des Getriebes zu vermeiden, darf
der Bohren / Schlagbohren Umschalter nur im Stillstand
umgeschaltet werden

5. Wartung und Service Anleitung

Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker aus der Steckdose.

5.1 Reinigung

Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehéuse so staub- und schmutzfrei wie mdglich.
Reiben Sie das Gerat mit einem sauberen Tuch ab oder
blasen Sie es mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach jeder
Benutzung reinigen.

Reinigen Sie das Gerat regelmallig mit einem feuchten
Tuch und etwas Schmierseife. Verwenden Sie keine
Reinigungs- oder Losungsmittel; diese konnten die
Kunststoffteile des Gerates angreifen. Achten Sie darauf,
dass kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.

Kohlebirsten

Bei UberméaRiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft iberprifen.
Achtung! Die Kohlebirsten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

Wartung
Im Geréateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende Angaben
gemachtwerden;

Typ des Gerates

Artikelnummer des Gerétes

Ident-Nummer des Geréates

Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils

5.2 Reparieren

Der Kundendienst beantwortet lhre Fragen zu Reparatur
und Wartung lhres Produkts sowie zu Ersatzteilen.
Explosionszeichnungen und Informationen zu Ersatzteilen
finden Sie auch unter:

info@grupostayer.com

Das STAYER-Kundenberater-Team hilft Ihnen gerne bei
Fragen zu Kauf, Anwendung und Einstellung von
Produkten und Zubehdren.
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5.3 Garantie

Garantiekarte

Die Dokumente sind Teil des Werkzeugs wird die
Garantiekarte zu finden. Muss in der Garantiekarte mit
dieser Kopie der Kaufquittung oder Rechnung zu fullen und
schicken Sie es an lhren Handler im Tausch gegen
Quittung.

HINWEIS! Falls diese Karte fehlt pidasela sofort lhren
Handler.

Die Garantie beschrankt sich auf Fabrikationsfehler oder
Bearbeitung begrenzt und endet, wenn die Teile entfernt
worden sind, manipuliert oder repariert au3erhalb der
Fabrik.

5.4 Entsorgung und Recycling

Elektrowerkzeuge, Zubehor und Verpackungen sollen
einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Nur fur EU-Lander:

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull!
Gemal der Européischen Richtlinie
2002/96/EG uber Elektro- und Elektronik-

E Altgerate und ihrer Umsetzung in nationales
Recht mussen nicht mehr gebrauchsfahige

mmmm | Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und
einer umweltgerechten Wiederverwertung

zugefiuhrtwerden.

Anderungen vorbehalten.

6. Kennzeichnung Standards

6.1 Technische Daten

@
/ = Durchmesser der Bohrer

=7
i

W = Maximale Bohr-, Holz-

= Nennaufnahmeleistung

= Lastdrehzahl

= Percussion

= Maximale Bohr-, Stahl-

= Maximale Bohr-, Stein-

=Gewicht
Ly = Schallleistungspegel
LA = Schalldruckpegel

@ = Vibration

Angaben gelten fur Nennspannungen [U] 230/240 V. Bei
niedrigeren Spannungen und in landerspezifischen
Ausfuhrungen kdnnen diese Angaben variieren. Bitte beachten
Sie die Sachnummer auf dem Typenschild Ihres
Elektrowerkzeugs. Die Handelsbezeichnungen einzelner
Elektrowerkzeuge kénnen variieren.
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Gerdusch-/Vibrationsinformation
Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden entsprechend
EN 60745 ermittelt.

Gehorschutztragen!

Schalldruckpegel L, 97,5dB(A)
UnsicherheitK , 3dB
Schallleistungspegel L, 105dB(A)
UnsicherheitK,, 3dB

Tragen Sie einen Gehdrschutz.

Die Einwirkung von Larm kann Gehdorverlust bewirken.
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.
Schlagbohren in Beton (Handgriff)
Schwingungsemissionswerta,=13,7 m/s2
UnsicherheitK=1,5m/s?2

Schlagbohrenin Beton (Zusatzhandgriff)
Schwingungsemissionswerta, = 10,910 m/s’
UnsicherheitK = 1,5 m/s’

Bohrenin Metall (Handgriff)

Schwingungsemissionswert a, =4,503 m/s?

UnsicherheitK =1,5m/s?2

Bohrenin Metall (Zusatzhandgriff)
Schwingungsemissionswert a, = 5,372 m/s’

UnsicherheitK = 1,5 m/s’

Achtung!

Der Schwingungswert wird sich aufgrund des
Einsatzbereiches des Elektrowerkzeuges andern und kann
in Ausnahmeféllen tiber dem angegeben Wert liegen.

6.2 EG-Konformitatserklarung
Der Unterzeichnende:
STAYER IBERICA, S.A.
Directed:
(;alle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: +34 902 91 86 81 / Fax: +34 91 691 91 72
BESCHEINIGT
Die Maschinen:

Typ: BOHRER / BOHRHAMMER

Modelle: TH601 / TH601A / TH601B /TH601BA
/ TH700A / TH700AK / TH1000AK

Erklaren unter unserer Verantwortung, dass das Produkt
unter "Technische Daten" beschrieben im Einklang mit den
Normen oder normativen Dokumenten wie folgt lautet: EN
60745 in Ubereinstimmung mit den Vorschriften
2004/108/CE, 2006/95/CE, 2006/42/CE.

5. Januar 2015

(G

C€ Z RSHS

Ramiro de la Fuente
Director Manager
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Ce manuel est compatible avec la date de fabrication de
votre machine, vous trouverez des informations sur les
caractéristiques techniques de la machine contréle manuel
acquis pour les mises a jour de nos machines sur le site:
www.grupostayer.com

La perceuse est congue pour le percage de trous dans le
bois, le fer, les métaux lourds non-ferreux et la pierre en
employant I'outil de percage correspondant.
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2. Des instructions sécurité spécifiques

Porter une protection acoustique. Une forte exposition au
bruit peut provoquer une perte d'audition.

Utiliser les poignées supplémentaires fournies avec
I'outil électroportatif. Le fait de perdre le contrdle de
I'appareil électroportatif peut entrainer de blessures.

Utiliser des détecteurs appropriés afin de déceler des
conduites cachées ou consulter les entreprises
d’approvisionnement locales. Un contact avec des
lignes électriques peut provoquer un incendie ou un choc
électriqgue. Un endommagem ent d'une conduite de gaz
peut provoquer une explosion. La perforation d'une
conduite d’eau provoque des dégats matériels et peut
provoquer un choc électrique.

Tenir I'outil uniquement par les surfaces de préhension
isolantes, pendant les opérations au cours desquelles
['accessoire coupant peut étre en contact avec des
conducteurs cachés ou avec son propre céble. Le
contact de I'accessoire coupant avec un fil « sous tension »
peut également mettre « sous tension » les parties
métalliques exposées de l'outil électrique et provoquer un
choc électrique sur 'opérateur.

Toujours bien tenir I'outil électroportatif des deux
mains et veiller a toujours garder une position de
travail stable. Avec les deux mains, 'outil électroportatif
estguidé de maniére plus sdre.

Bloquer la piéce atravailler. Une piéce atravailler serrée
par des dispositifs de serrage ou dans un étau est fixée de
maniére plus sdre que tenue dans les mains.
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Ne pas travailler de matériaux contenant de I’amiante.
L'amiante est considérée comme étant cancérigene.

Prendre des mesures de sécurité, lorsque des
poussieres nuisibles a la santé, inflammables ou
explosives peuvent étre générées lors du travail. Par
exemple: Certaines poussiéres sont considérées comme
étant cancérigénes. Porter un masque anti-poussiéres et
utiliser un dispositif d’aspiration de poussieres/ de copeaux
s'il est possible de raccorder un tel dispositif.

Tenir propre la place de travail. Les mélanges de
matériaux sont particulierement dangereux. Les
poussiéres de métaux légers peuvent étre explosives ou
inflammables.

Avant de déposer I'outil électroportatif, attendre que
celui-ci soit complétement a I'arrét. L'outil risque de se
coincer, ce qui entraine une perte de contréle de I'outil
électroportatif.

Ne jamais utiliser un outil électroportatif dont le céable
est endommagé. Ne pas toucher a un céable
endommageé et retirer la fiche du cable d’alimentation
de la prise du courant, au cas ou le cable serait

endommagé lors du travail. Un cable endommageé
augmente le risque d’'un choc électrique.

©
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3. Instructions pour l'utilisation

« Avertissement — Lisez ce mode d'emploi pour
diminuer le risque de blessures »

Portez une protection de I'ouie.L'exposition au
bruit peut entrainer une perte de I'ouie.

@

Portezun masque anti-poussieére.

Lors de travaux sur su bois et autres matériaux, de
la poussiére nuisible a la santé peut étre dégagée.
Ne travaillez pas sur du matériau contenant de
['amiante !

@

Portezdes lunettes de protection.

Les étincelles générées pendant travail ou les
éclats, copeaux et la poussiére sortant de I'appareil
peuvent entrainer une perte de lavue.

3.1 0util de placement
Il est impératif de lire toutes les consignes de
sécurité et toutes les instructions. Le non-
respect des avertissements et instructions

indiqués ci-apres peut conduire a une

électrocution, un incendie et/ou de graves blessures.

La machine doit exclusivement étre employée
conformément a son affectation.

Chaque utilisation allant au-dela de cette affectation est
considérée comme non conforme.

Pour les dommages en résultant ou les blessures de tout
genre, le producteur décline toute responsabilité et
I'opérateur/I'exploitant est responsable.
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3.2Montage

Assurez-vous, avant de connecter la machine, que les
données se trouvant sur la plaque de signalisation
correspondent bien aux données du réseau.

Avant d’effectuer des travaux sur ['outil
électroportatif, retirez la fiche de la prise de
courant.

Monter lapoignée supplémentaire (figure 2-3/p0os. 7)
La poignée supplémentaire 7 vous permet d'avoir un
meilleur appui pendant [l'utilisation de la perceuse
électrique. N'utilisez donc pas I'appareil sans sa poignée
supplémentaire.

La poignée supplémentaire 7 est fixée par serrage a la
perceuse électrique a percussion. En tournant la poignée
dansle sens des aiguilles d'une montre, on la serre. Dans le
sens contraire de celui des aiguilles d'une montre, on la
desserre.

La poignée supplémentaire jointe 7 doit tout d'abord étre
montée. Pour ce faire, tourner la poignée pour ouvrir
suffisamment le systeme de serrage afin de pouvoir
pousser la poignée supplémentaire par dessus le mandrin
de laperceuse 1 surla perceuse électrique a percussion.
Une fois la poignée supplémentaire 7 poussée, pilotez-la
pour la mettre dans la position de travail la plus agréable.
Maintenant, refermer la poignée dans le sens contraire du
sens de rotation jusqu'a ce que la poignée supplémentaire
soit bien en place.

La poignée supplémentaire 7 convient tout autant aux
droitiers qu'aux gauchers.

Monter labutée de profondeur etlarégler

(figure 4/pos. 2)

La butée de profondeur 2 est maintenue avec la poignée
supplémentaire 7 par serrage. Pour serrer ou desserrer,
tournez la poignée.

Desserrez la poignée et introduisez la butée de profondeur
2 dans l'encoche prévue a cet effet de la poignée
supplémentaire.

Réglez la butée de profondeur 2 au méme niveau que le
foret.

Faites reculer la butée de profondeur de la profondeur de
percage désirée.

Refermez la poignée supplémentaire 7 jusqu'a ce qu'elle
tienne correctement.

Percez aprésentle trou jusqu'a ce que la butée

de profondeur 2 touche la piéce a usiner.

Mise en place du foret (figure 5-6)

Enlevez systématiquement la fiche de contact avant de
paramétrer I'appareil.

Le mandrin a serrage rapide 1 est doté d’'un dispositif de
fermeture d’arrét:

Verrouiller = pousser la douille (a) en avant

Déverrouiller = pousser la douille (a) en arriere

Desserrez la butée de profondeur comme décrit au point
5.2 et poussez-la en direction de la poignée
supplémentaire. On a ainsi accés libre au mandrin de
perceuse 1.

Cette perceuse électrique a percussion est dotée d'un
mandrin a serrage rapide 1.

Dévissez le mandrin 1. L'ouverture de la perceuse doit étre
assez grande pour pouvoir
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engager le foret.

Sélectionnez le bon foret. Poussez le foret le plus loin
possible dans |'ouverture du mandrin.

Fermez le mandrin de perceuse 1. Contrblez sile foret tient
bien dans le mandrin de perceuse 1.

Contrdlez aintervalles réguliers si le foret ou I'outil sont bien
correctementintroduits (débranchez la prise secteur!).

3.3Raccordement électrique

Tenez compte delatension duréseau ! Latension dela
source de courant doit coincider avec les indications
se trouvant sur la plague signalétique de [I'outil
électroportatif. Les outils électroportatifs marqués 230
V peuvent également étre mis en service sous 220 V.

Si la ligne de raccordement réseau de cet appareil est
endommageée, il faut la faire remplacer par le producteur ou
son service apres-vente ou par une personne de
gualification semblable afin d'éviter tout risque.

3.4 Descriptionillustrée

.Mandrin de perceuse

. Butée de profondeur de pergage

. Commutateur de percage/percage a percussion
. Bouton de fixation

. Interrupteur Marche / Arrét

. Commutateur de rotation a droite / a gauche

. Poignée supplémentaire

. Régulateur de vitesse de rotation

. Sélection mécanique de la vitesse

OCO~NOOOUITA,WNE

4. Fonctionnement
4.1 Placement et les tests

Interrupteur Marche/Arrét (figure 7/pos. 5)
Introduisez tout d'abord un foret adéquat dans
I'appareil (voir 5.3).

Connectez la fiche de contact a une prise appropriée.
Placer la perceuse directement sur I'endroit a percer.

Mise en circuit:
appuyer sur l'interrupteur Marche / Arrét5

Fonctionnement continu :
bloquer l'interrupteur Marche / Arrét5 avec le
bouton de fixation 4.

Mise hors circuit :
appuyez brievement sur l'interrupteur Marche / Arrét 5.

Régler lavitesse (figure 7/pos.5)

Vous pouvez commander la vitesse en continu pendant le
fonctionnement. Vous sélectionnez la vitesse en appuyant
plus ou moins fortement sur I'interrupteur Marche / Arrét 5.
Sélection de la vitesse de rotation correcte : la vitesse la
plus appropriée dépend de la piéce a usiner, du mode de
fonctionnement et du foret employé.

Une faible pression sur l'interrupteur Marche / Arrét 5:
vitesse extrémement basse (convient aux: petites vis,
matériaux souples) Une pression plus importante sur
I'interrupteur Marche / Arrét 5: vitesse plus élevée (convient
aux : grandes/longues vis, matériaux durs)
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Astuce: Percez les trous a une vitesse moins élevée.
Augmentez ensulite la vitesse petit a petit.

Avantages:

Le foret est plus facile a controler pendant le pergage etil ne
glisse pas.

Vous évitez d'obtenir des trous éclatés (par exemple pour
les carreaux)

Présélectionner la vitesse de rotation (figure 7/pos. 6)
Labague de réglage de la vitesse de rotation 8 vous permet
de définir la vitesse de rotation maximale. L'interrupteur
Marche / Arrét 5 peut uniguement étre enfoncé jusqu'a la
vitesse de rotation maximale prescrite.

Réglez la vitesse de rotation avec la bague de réglage 8
dans l'interrupteur Marche / Arrét 5. N'effectuez pas ce
réglage pendant que vous percez.

Commutateur derotation adroite/agauche

(figure 7/pos. 6)

Commuteruniquemental'arrét!

Réglez le sens de rotation de la perceuse a percussion
avec le commutateur de rotation a droite / a gauche (6):
Sensderotation —>»  Position du commutateur
Marche a droite (avant et percage) —> R
Marche a gauche (retour) —> L

Commutateur de percage / percage a percussion
(figure 8/pos. 3)
Commuteruniquemental'arrét!

Percage

Commutateur de percage/percage a percussion 3
en position percage. (Position A)

Application : bois ; métaux ; matieres plastiques

Percage apercussion:

Commutateur de percage/percage a percussion 3
en position pergage a percussion. (Position B)
Application : Béton ; pierre ; magonnerie

Astuces pour le travail avec votre perceuse électrique
apercussion

Percage debéton et de magonnerie

Mettez le commutateur de percage / percage a percussion
3 en position B (percage a percussion).

Utilisez pour travailler de la magonnerie ou du béton
toujours le foret pour métal dur et avec un réglage élevé de
la vitesse de rotation.

Percagedel'acier

Mettez le commutateur de percage / percage apercussion
3enpositionA(percage).

Utilisez pour le traitement de I'acier toujours le foret pour
acier a coupe trés rapide (acier a coupe tres rapide = acier
fortement allié) et un réglage de la vitesse de rotation peu
élevé.

Il est recommandé de lubrifier le percage a l'aide d'un
réfrigérant approprié afin d'éviter que le foret ne s'use
inutilement.

Serrer/desserrerlesvis

Mettez le commutateur de percage / percage a percussion
3 en position A (percage). Utilisez un réglage de la vitesse
de rotation peu élevé.
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Percer destrous

Sivous voulez percer un trou dans un matériau dur (comme
de l'acier), nous vous recommandons de percer d'abord le
trou avec un foret plus petit.

Percagedans des carreaux et dalles
Pour faire le premier percage, mettez le commutateur
percage / percage a percussion 3 sur la position A
(percage). Mettez le commutateur percage / percage a
percussion 3 sur la position B (percage a percussion), dées
que le foreta percé le carreau/ladalle.

4.2 Changement d’outil
0 (]

T

Afin d'éviter d'endommager I'engrenage, il est uniguement
possible de commuter entre percage et percage a
percussion al'arrét.

5.Instructions de maintenance etde service

Avant d’effectuer des travaux sur I’outil électroportatif,
retirezlafichedelaprisedecourant.

5.1 Nettoyage

Maintenez les dispositifs de protection, les fentes a air et le
carter de moteur aussi propres (sans poussiére) que
possible. Frottez I'appareil avec un chiffon propre ou
soufflez dessus avec de I'air comprimé a basse pression.
Nous recommandons de nettoyer I'appareil directement
aprées chaque utilisation.

Nettoyez l'appareil régulierement a l'aide d'un chiffon
humide et un peu de savon. N'utilisez aucun produit de
nettoyage ni détergeant ; ils pourraient endommager les
pieces en matieres plastiques de l'appareil. Veillez a ce
gu'aucune eau n'entre al'intérieur de I'appareil.

Brosses acharbon

Si les brosses a charbon font trop d'étincelles, faites-les
controler par des spécialistes en électricité.

Attention ! Seul un(e) spécialiste électricien(ne) est autorisé
aremplacer les brosses a charbon.

Maintenance

Aucune piece a lintérieur de l'appareil n'a besoin de
maintenance.

Commandede piécesderechange:

Pour les commandes de piéces de rechange, veuillez
indiquer les références suivantes:

Type de I'appareil

No. d'article de I'appareil

No. d'identification de I'appareil

No. de piéce de rechange de la piéce requise

5.2 Servicederéparation

Notre service aprés-vente répond a vos questions
concernant la réparation et I'entretien de votre produit et les
pieces de rechange. Vous trouverez des vues éclatées
ainsi que des informations concernant les pieces de
rechange également sous: info@grupostayer.com

Les conseillers techniques sont a votre disposition pour
répondre a vos questions concernant I'achat, I'utilisation et
le réglage de vos produits et leurs accessoires.
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5.3 Garantie

Cartade Garantie

Parmi les documents qui font partie de cette équipe se
trouve la carte de garantie. Vous devez remplir
complétement la carte de garantie a appliquer a cette copie
du recu ou une facture et le retourner a votre revendeur en
échange d'une reconnaissance.

Remarque: Si cette carte est manquante les demander
immédiatement a votre revendeur.

La garantie est limitée aux défauts de fabrication ou
d'usinage et cesse lorsque les pieces ont été enlevés,
altérés ouréparés al'extérieur de l'usine.

5.4 Elimination et lerecyclage

Les outils électroportatifs, ainsi que leurs accessoires et
emballages, doivent pouvoir suivre chacun une voie de
recyclage appropriée.

Seulement pour les pays del'Union Européenne:
Ne jetez pas votre appareil électroportatif avec les ordures

ménageres !
Conformément a la directive européenne
2002/96/CE relative aux déchets d'équipements
électriques et électroniques et sa réalisation

EEEN | électroportatifs dont on ne peut plus se servir
doivent étre séparés et suivre une voie de
recyclage appropriée.
Sousréserve de modifications.

dans les lois nationales, les outils

6. Regles

6.1 Caractéristiques techniques

@
/ = Diametre de forage

7
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= Puissance nominale

= Vitesse en charge

= Percussion

= Maximum de forage, de l'acier
= Maximum de forage, de la pierre

#77 = Maximum de forage, le bois

2 .

=Poids
Lo =Niveau de puissance acoustique
LA =Niveau de pression acoustique

@

Ces indications sont valables pour des tensions nominales de [U]
230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Ces indications
peuvent varier pour des tensions plus basses ainsi que pour des
versions spécifiques a certains pays.Respectez impérativement
le numéro d’article se trouvant sur la plaque signalétique de I'outil
électroportatif. Les désignations commerciales des différents
outils électroportatifs peuvent varier.

=Vibration
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Bruit et vibrations
Le bruit etles vibrations ont été déterminées conformément
aEN60745.

Porter une protection acoustique!

Niveau de pression acoustique L ——— 97,5dB(A)

Imprécision K, 3dB
Niveau acoustique L, 105dB(A)
Imprécision K, 3dB

Portezuneprotectiondel’ouie.

L'exposition au bruit peut entrainer une perte de I'ouie.

Les valeurs totales des vibrations (sommes vectorielle
dans trois directions) ont été déterminées conformément a
EN 60745.

Percage apercussion dans lebéton (poignée)

Valeur d’émission de vibration a, = 13,7 m/s?

Imprécision K=1,5m/s?

Percage apercussiondans le béton

(poignée supplémentaire)

Valeur d'émission des vibrations a,=10,910 m/s®
ImprécisionK =1,5m/s’

Percage dans le métal (poignée)

Valeur d’émission de vibration a, = 4,503 m/s?

Imprécision K=1,5m/s?

Percage dans le métal (poignée supplémentaire)

Valeur d'émission des vibrations a, = 5,372 m/s’
ImprécisionK =1,5m/s’

Attention!

La valeur d'oscillation change en fonction du domaine
d’application de l'outil électrique et peut dans des cas
d’exception étre supérieure alavaleur indiquée.

6.2 Déclaration de conformité CE
Le soussigné:
STAYERIBERICA, S.A.
Dont l'adresse est:
C}alle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: +34 902 91 86 81/ Fax: +34 91 691 91 72
CERTIFIE
Queles machines:

Type: PERCAGE / PERCEUSES

Model: TH601 / TH601A / TH601B /THE01BA
/ TH700A / TH700AK / TH1000AK

Nous déclarons sous notre seule et unique responsabilité
gue ce produit est conforme aux normes ou documents

normalisés suivants: EN 60745 conformément aux
réglementations 2004/108/CE, 2006/95/CE, 2006/42/CE

5 janvier 2015

(G

C€ Z RSHS

Ramiro de la Fuente
Directeur général
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Este manual é compativel com a data de fabricacdo da sua
maquina, vocé vai encontrar informacdes sobre os dados
técnicos da maquina adquirida verificagdo manual para
atualizac6es de nossas maquinas no site:
www.grupostayer.com

O perfurador tem sido concebido para fazer buracos em
madeira, ferro, metais néo férreos e rocha a utilizar a
broca adequada.
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2. InstrucBes especificas de seguranca

Usar proteccao auricular. Ruidos podem provocar a surdez.

Utilizar os punhos adicionais fornecidos com a
ferramenta eléctrica. A perda de controle sobre a
ferramenta eléctrica pode levar aleses.

Utilizar detectores apropriados, para encontrar cabos
escondidos, ou consulteacompanhiaeléctricalocal. O
contacto com cabos eléctricos pode provocar fogo e
choques eléctricos. Danos em tubos de gas podem levar a
explosdo. A penetragdo num cano de agua causa danos
materiais ou pode provocar um choque eléctrico.

Ao executar trabalhos durante os quais possam ser
atingidos cabos eléctricos ou o préprio cabo de rede,
devera sempre segurar a ferramenta eléctrica pelas
superficies isoladas do punho. O contacto com um cabo
sob tensdo pode colocar pecas de metal da ferramenta
eléctrica sob tenséo e levar aum choque eléctrico.

Segurar aferramenta eléctrica firmemente com ambas
as maos durante o trabalho e manter uma posicéo
firme. A ferramenta eléctrica é conduzida co m seguranca
com ambas as maos.

Fixar apecaaser trabalhada. Uma peca a ser trabalhada
fixa com dispositivos de aperto ou com torno de bancada
esta mais firme do que segurada com amao.

N&o processar material que contenhaasbesto.
Asbesto é considerado como sendo cancerigeno.

Tomar medidas de proteccdo, se durante o trabalho
houver a possibilidade de serem produzidos pos
nocivos asaulde, inflamaveis ou explosivos.
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Por exemplo: Alguns pés sdo considerados como sendo
cancerigenos. Usar uma mascara de protecgao contra o po
e, se for possivel, utilizar uma aspiragéo de po/aparas.

Manter o seu local de trabalho limpo. Misturas de
material sdo especialmente perigosas. P6 de metal leve
pode queimar ou explodir.

Espere a ferramenta eléctrica parar completamente,
antes de deposita-la. A ferramenta de aplicacdo pode
emperrar e levar a perda de controlo sobre a ferramenta
eléctrica.

Nao utilizar a ferramenta eléctrica com um cabo
danificado. Nao tocar no cabo danificado e puxar a
ficha da tomada, se o cabo for danificado durante o
trabalho. Cabos danificados aumentam o risco de um
choque eléctrico.

©
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“Aviso - Ler o manual de instru¢des para reduzir o
risco de sofrer danos”

Utilizar proteccéo paraos ouvidos.
A exposicao ao ruido pode ser prejudicial para o
ouvido.

@

Es preciso ponerse una mascarilla de
proteccion.

Puede generarse polvo dafiino para la salud
cuando se realicen trabajos en madera o en otros
materiales. jEsta prohibido trabajar con material
gue contenga amianto!

&

E preciso utilizar umamascarade protecgao.
Pode gerar-se p6é nocivo para a saude quando
sejam realizados trabalhos em madeira ou em
outros materiais. Fica proibido trabalhar com
material que contenha assesto!

3.Instrucdes deuso

3.1 Colocacao daferramenta

Devem ser lidas todas as indicacbGes de
adverténciaetodas asinstrug¢des. O desrespeito
das adverténcias e instrucbes apresentadas
abaixo pode causar choque eléctrico, incéndio e/ou
graves lesfes.

O

Utilizar a maquina unicamente nos casos que S&o
indicados explicitamente como de utilizacdo adequada.

Qualquer outra utilizacéo nao sera adequada.
Em caso de utilizacdo inadequada, o fabricante ndo é

responsavel de danos ou lesbes de qualquer tipo; o
responsavel é o utilizador ou operario da maquina.
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3.2Montagem

Antes de ligar amaquina, verifique que os dados
da placade identificacé@o coincidam com os dados
darede eléctrica.

Antes detodos trabalhos naferramentaeléctrica
deverapuxar afichaderededatomada.

Montar aasaadicional (fig. 2-3/pos. 7)

A asa adicional 7 serve para facilitar a sujeicdo do
perfurador de percussdo. Por este motivo, ndo utilizar o
aparelho sem a asa adicional.

Aasa adicional 7 sujeita-se ao perfurador de percusséo por
aperte. A sujeicao aperta-se a virar a asa para a direita, se
seviraaesquerdasoltase.

Primeiro deve-se montar a asa adicional 7. Paraisto, virar a
asa para abrir bem a sujeicdo de maneira que se posa
introduzir a asa adicional através do porta-brocas 1.

Depois de introduzir a asa adicional 7 virala até alcancar a
posicao de trabalho mais confortavel.

A seguir, virar a asa na direc¢cdo contraria até que a asa
adicional fique bem sujeita. A asa adicional 7 esté indicada
péra destros e para canhotos.

Montar e ajustar o tope de profundidade (fig. 4/pos. 2)

A asa adicional 7 encarrega-se de sujeitar o tope de
profundidade 2. A sujeicdo aperta-se ou soltase a girar a
asa.

Soltar a fixacdo e colocar o tope de profundidade 2 na
abertura prevista na asa adicional.

Colocar o tope de profundidade 2 ao mesmo nivel que a
broca.

Puxar para atras do tope de profundidade para conseguir a
profundidade de perfuracdo desejada.

Virar novamente a asa adicional 7 até que fique bem
sujeita.

Perfurar o buraco até que o tope de profundidade 2 toque a
peca.

Colocarabroca (fig. 5-6)

Desligar o aparelho antes de realizar ajustes.

O porta-brocas de sujeicéo rapida 1 esta dotado dum fecho
de bloqueio:

Bloquear = premir o casquilho a para a Frente

Desbloquear = premir o casquilho a para atras

Soltar o tope de profundidade segundo fica descrito na
seccao 5.2 e desloca-lo em direccéo a asa adicional. Assim
pode-se aceder livremente ao porta-brocas 1.

Este perfurador de percussdo esta dotado dum porta-
brocas de sujeicéo rapida 1.

Desenroscar o porta-brocas 1. A perfuracéo do perfurador
deve ser suficientemente grande para alojar a broca.
Escolher a broca adequada. Introduzir a broca o maximo
possivel no buraco do porta-brocas.

Desenroscar o porta-brocas 1. Verificar se a broca fica bem
sujeita no porta-brocas 1.

Verificar de maneira periédica que a broca ou a ferramenta
esteja bem sujeita (paraisto desligar o aparelho).

3.3 Conexao elétrica
Observar a tensdo de rede! A tensdo da fonte de

corrente deve coincidir com a indicada na chapa de
identificacdo daferramentaeléctrica. Ferramentas
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eléctricas marcadas para 230 V também podem ser
operadas com 220 V.

Quando o cabo de conexédo arede deste aparelho esteja
danado, deve ser substituido pelo fabricante ou seu
servico de assisténcia técnica ou por uma pessoa
qualificada para isto, evitando desta maneira quaisquer
perigo.

3.4 Descripcion llustrada

1. Porta-brocas

2. Tope de profundidade de perfuracéo

3. Comutador perfurador/perfurador percutor
4. Botéo de encravamento

5. Interruptor ON/OFF

6. Comutador direita/esquerda
7.Asaadicional

8. Regulador de velocidade

9. Seleccdo mecéanica de marcha

4.Instrucdes de operagcéo
4.1 Colocacéo eteste

Interruptor ON/OFF (fig. 7/p0s. 5)

Em primeiro lugar, introduzir uma broca adequada no
aparelho (veja-se 5.3).

Ligar o aparelho natomada de corrente adequada.
Aplicar a perfuradora directamente no ponto a ser
perfurado.

Conexéo:
Premir o interruptor ON/OFF 5

Modo em continuo:
Assegurar o interruptor ON/OFF 5 com o bot&o de
encravamento 4.

Desconexdao:
Pulsar brevemente o interruptor ON/OFF 5.

Ajustar avelocidade (fig. 7/pos. 5)

A velocidade pode ser controlada de maneira continua
durante o funcionamento.

Seleccionar a velocidade a premir com maior ou menor
forca o interruptor ON/OFF 5.

Eleicdo da velocidade adequada: a velocidade adequada
depende da peca, a maneira den funcionamento e da broca
que vai ser utilizada.

Pouca presséo no interruptor ON/OFF 5: velocidade baixa
(adequado para: parafusos pequenos, materiais brandos)
Maior presséo no interruptor ON/OFF 5: velocidade alta
(adequado para: parafusos grandes/compridos, materiais
duros)

Conselho:

Perfurar um buraco a baixa velocidade.

Seguidamente, ir aumentando pouco a pouco a
velocidade.

Vantagens:

Ao comecar a perfurar a broca controla-se mais facilmente
e ndo resvala.Assim se evitam os buracos

desgarrados (p. ex., em azulejos).
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Seleccdo Preliminar de velocidade (fig. 7/pos. 6)

O regulador de velocidade 8 permite determinar qual vai
ser a velocidade maxima. O interruptor ON/OFF 5 apenas
pode ser premido até a velocidade méaxima
preestabelecida.

Ajustar a velocidade com ajuda do anel de ajuste 8 no
interruptor ON/OFF 5.

N&o realizar o mencionado ajustamento durante os
trabalhos de perfuracéo

Comutador esquerdo /direito (fig. 7/pos. 6)

Comutar s6 com o aparelho parado!Com o comutador
direita / esquerda 6 muda-se a direccao de virado do

perfurador percutor:

Direccgéo —> Posicao do Interruptor
Adireita (para adiante e perfurar) —>» R

A esquerda (retrocesso) —» L

Comutador perfurador/perfurador percutor
(fig. 8/pos.3)

Comutar sé com o aparelho parado!

Perfurador:
Colocar o comutador (3) na posicéo perfurar. (Posicdo A)
Uso: madeiras; metais; plasticos

Perfurador percutor:

P&ér o comutador (3) na posicdo de perfurador percutor.
(PosicéoB)

Uso: betéo; rocha; alvenaria

Conselhos paratrabalhar com o perfurador
de percusséo

Perfurar betéo e alvenaria

Por o interruptor perfurador / perfurador percutor 3 na
posicéo B (perfurador percutor).

Para trabalhar em alvenaria ou bet&o utilizar sempre uma
de metal duro e uma velocidade elevada.

Perfurar aco

Por o interruptor perfurador / perfurador percutor 3 na
posicao A (perfurador).

Para trabalhar aco utilizar sempre uma broca HSS (aco
rapido altamente alheado) e uma velocidade reduzida.
Para evitar que a broca se desgaste, recomenda-se
lubrificar a perfuracéo com um refrigerante adequado.

Apertar /desapertar parafusos

Por o interruptor perfurador / perfurador percutor 3 na
posicéo A (perfurador).

Utilizar uma velocidade reduzida.

Perfurar buracos

Para perfurar um buraco profundo num material duro
(como ago) recomendamos perfurar previamente o buraco
com uma broca mais pequena.

Perfurar em lajetas e azulejos

P6r o comutador 3 na posigéo A (perfurador).

P&ér o comutador 3 na posicdo B (perfurador percutor)
assim que a brocatenha perfurado a lajeta/azulejo.
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4.2 Cambio de herramientas
)

(2]

)

'<—>I
!

Com o intuito de evitar o estragado da engrenagem, o
comutador perfurador/perfurador percutor apenas deve ser
modificado quando a ferramenta tenha sido
completamente detida.

5.Instrugcdes Manutencao e servico

Antes de todos trabalhos na ferramenta eléctrica
deverapuxarafichaderededatomada.

5.1Limpeza

Reduzir ao maximo possivel a sujidade e o pd nos
dispositivos de seguranca. As rendilhas de ventilacdo e a
carcaca do motor. Friccionar o aparelho comump an o
limpo ou sopra-lo com ar comprimido a manter a pressao
baixa.
Recomenda-se
utilizacéo.
Limpar o aparelho com regularidade com um pano hdamido
e um pouco de sabao brando. N&o utilizar produtos de
limpeza ou dissolventes pois se poderiam deteriorar as
pecas de plastico do aparelho. E preciso ter em
consideragdo que ndo e ntre aguano interior do aparelho.

limpar o aparelho depois de cada

Escovas decarvao

Em caso de formacao excessiva de faiscas, contactar com
um electricista especializado para que verifiqgue as escovas
de carvao.

Atencdao! As escovas de carvao s6 devem ser mudadas por
um electricista.

Manutencéo
N&o h4 que realizar a manutencdo a mais pecas no interior
do aparelho.

Pedido de pecas derecambio

Ao solicitar recambios indicar-se-ao os seguintes dados:
Tipo de aparelho

Numero de artigo do aparelho

NUmero de identidade do aparelho

NuUmero de recambio da peca precisada.

5.2 Servico de Reparo

O servico pds-venda responde as suas perguntas a
respeito de servicos de reparacdo e de manutencéo do seu
produto, assim como das pegas sobressalentes.

Desenhos explodidos e informacBes sobre pecas
sobressalentes encontram-se em:
info@grupostayer.com

Anossa equipa de consultores esclarece com prazer
todas as suas duvidas arespeito da compra, aplicagéo e
ajuste dos produtos e acessorios.
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5.3 Garantia

Cartdo de Garantia

Entre os documentos que formam parte do presente
equipamento encontrard o cartdo de garantia. Devera
preencher completamente o cartdo de garantia a aplicar a
esta copia do ticket de compra ou factura e entrega-la ao
seu revendedor a cambio do correspondente acuse de
recibo.

iNotal: Se faltar este cartdo solicite-o imediatamente ao
seurevendedor.

A garantia limita-se unicamente aos defeitos de fabricacéo
ou de mecanizado e cessa quando as pecas tém sido
desmontadas, manipuladas ou reparadas fora da fabrica.

5.4 Eliminagéo ereciclagem
Ferramentas eléctricas, acessoérios e embalagens devem
ser enviados a uma reciclagem ecolégica de matérias

primas.

Apenas paises daUnido Europeia:
De acordo com a directiva europeia 2002/96/CE
[

para aparelhos eléctricos e electronicos velhos,
e com as respectivas realizagbes nas leis
nacionais, as ferramentas eléctricas que nédo
servem mais para a utilizagdo, devem ser
enviadas separadamente a uma reciclagem
ecologica.

Sobreservade alteragdes.
6. Normativo

6.1 Dados técnicos

@
/ = Diametro da broca

=7

17

= Poténcia nominal consumida

= Velocidade de carga

= Percussao

= Maximo de perfuracéo, de aco
= Maximo de perfuracéo, pedra

W = Maximo de perfuracdo, madeira

S2

=Peso
Ly =Nivel de poténcia sonora
LA =Nivel de pressao sonora

C)

As indicagfes sO valem para tens6es nominais [U] 230/240 V ~
50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Estas indica¢gBes podem variar no
caso detensdes inferiores e em modelos especificos dos paises.
Observar o numero de produto na sua ferramenta eléctrica. A
designacao comercial das ferramentas eléctricas individuais
pode variar.

=Vibracao
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Informac&o sobre ruidos/vibragdesOs valores em relagéo
com o ruido e a vibracdo sao estabelecidos de
conformidade com o regulamento EN 60745.

jUsar proteccéo auricular!

Nivel de presséo acustical,, 97,5dB(A)
Impreciséo K, 3dB
Nivel de poténciaacustical,, 105dB(A)
Imprecisao K, 3dB

Utilizar proteccédo para os ouvidos.A exposi¢do do ruido
pode ser prejudicial para o ouvido.

Os valores totais de vibracéo (soma de vectores nas trés
direccdes) foi estabelecido de conformidade com
regulamento EN 60745.

Perfuracao de percusséo em betéo (asa)

Valor de emisséo de vibracdes a, = 13,7 m/s?2
Imprecisdo K=1,5m/s2

Perfuracdo de percusséo betdo (asaadicional)
Valor de emiss&o de vibracdes a, = 10,910 m/s’
Imprecisdo K=1,5m/s?

Perfuradoraem (asa)

Valor de emisséo de vibrac¢des a, = 4,503 m/s?
Imprecisdo K=1,5m/s2

Perfurar em metal (asaadicional)

Valor de emiss&o de vibragdes a, = 5,372 m/s’
Imprecisdo K=1,5m/s

Atencéo!

O valor das vibrac6es muda a depender do &mbito de
aplicacéo daferramenta eléctrica, pelo que em casos
excepcionais pode exceder o valor indicado.

6.2 Declaracao de conformidade CE
O que subscreve:
STAYERIBERICA, S.A.
Com endereco:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: +34 902 91 86 81 / Fax: +34 91 691 91 72
CERTIFICA
As maquinas:

Tipo: BROCAS / BERBEQUINS COM PERCUSSAO

Modelo: TH601 / TH601A / TH601B /TH601BA
/ TH700A / TH700AK / TH1000AK

Declaramos sob a nossa Unica responsabilidade que este
produto esta em conformidade com os regulamentos ou
documentos normalizados seguintes:

EN 60745 de conformidade com o0s regulamentos
2004/108/CE, 2006/95/CE, 2006/42/CE

05 de janeiro de 2015

(S

C€ Z R3HS

Ramiro de la Fuente
Director General
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Bu kilavuz tutarli makinenizin Uretim tarihi ile, size
sitemizde makinelerin glincellemeleri igcin makine edinilen
manuel ¢cek teknik veriler hakkinda bilgi bulabilirsiniz:
www.grupostayer.com

Bu matkap uygun uclar kullanilarak ahsap, demir, demir

disi metaller ve kaya Uzerinde delik agmak Uzere
tasarlanmistir.
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2. Ozel guivenlik talimatlari

Kulak tikaci kullanin. Gurdltiye maruz kalma isitme kaybina
sebep olabilir.

Her zaman makineyle gelen yardimci kolu kullanin.
Kontrolun kaybedilmesi yaralanmaya yol agabilir.

Calisma alanindaki kablolar gizlenmisse, ortaya
¢cikarmak icin uygun bir detektdr kullanin ya da yardim
icin yerel hizmet sirketini cagirin. Elektrik hatlarina
temas etmek yangina ve elektrik garpmasina neden olabilir.
Gaz hattinin hasar goérmesi patlamaya yol acabilir. Su
hattinin icine gomulmesi maddi hasara ya da elektrik
carpmasinayol acabilir.

Calisirken kesme aletinin gizli elektrik kablosu ileyada
kendi kordonuyla temas edebilecedi yerlerde aleti
sadece yalitilmis tutma yizeyleri araciliiyla tutun.
'YUKIU” tel ile temas elektrikli aletin acikta kalan metal
parcalarini da “yukli” hale getirerek aleti ¢alistiran kisinin
carpilmasina neden olacaktir.

Makineyle calisirken, her zaman aleti iki elinizle sikica
kavrayin ve yere saglam basin. Elektrikli aletin 2 elle
birden tutulmasi daha gtivenlidir.

Is parcasini sabitleyin. is parcasinin kelepce cihazi ile
kelepcelenmesi ya da mengeneye yerlestiriimesi, elle
tutulmasindan daha gtivenlidir.

Asbest iceren malzemeler tGzerinde ¢calismayin. Asbest
kanserojen olarak nitelendirilir.

Calisma esnasinda insan sagligina zararli, patlayici ve
yanici olabilecek tozlarin olusumuna karsi koruyucu
onlem alin.
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Ornek: Bazi tozlar kanserojen olarak kabul edilmektedir.
Toz maskesi giyin ve baglanabilir oldugunda toz/ talas
ekstraksiyonile galisin.

Calisma alanini temiz tutun. Ozellikle malzeme
karisimlari tehlikelidir. Hafif alagimlardan ¢ikan toz yanabilir
ya da patlayabilir.

Makineyi yerine vyerlestirmeden o©nce her zaman
tamamen durana kadar bekleyin. Alet parcasi sikisabilir
ve elektrikli aletin kontrol edilmesini engelleyebilir.
Makineyi asla hasarli kablo ile kullanmayin. Hasarli
kabloyadokunmayin ve ¢alisirken kablo hasar gorirse

ana fisi prizden ¢ekin. Hasarl kablolar elektrik ¢carpma
riskini artirir.

©

3. Kullanim talimatlari

“Dikkat — Yaralanma riskini azaltmak icin calistirma
talimatlarini okuyunuz.”

Guraltd onleyici kulaklik takin. Gardltd, isitme
duyusunda hasara neden olabilir.

Toz maskesitakin.

Ahsap ve diger malzemeler Uzerinde calisirken
saglija zararh toz olusabilir. Cihazi asbest iceren
malzemeler Gzerinde asla kullanmayin.

Koruyucu gozlik takin.

Calisma esnasinda meydana gelen kivilcimlar veya
cihazdan c¢ikan kiymiklar, talas ve toz gorme
kaybina neden olabilir.

3.1Yerlestirme Aleti

Tum guavenlik uyarilarini ve talimatlari
okuyunuz. Uyari ve talimatlara uyulmamasi
elektrik carpmasi, yangin ve/veya ciddi
yaralanmalara sebep olabilir.

O

Aygitsadece belirtilen amaclar icin kullaniimalidir.

Diger kullanimlar,
degerlendirilecektir.

yanlis kullanim olarak

Bu sebeple ortaya cikan hasar ya da yaralanmalardan
uretici degil, kullanici/operator sorumlu olacaktir.

3.2Montaj

Aygiti sebeke kaynagina baglamadan énce, degerlendirme
plakasindaki verilerin sebeke verileriyle 6zdes oldugundan
eminolun.

Makine Ustinde herhangi bir islem yapmadan
oncekabloyu prizden ¢ekin.

Ek kolun sabitlenmesi (Sekil 2-3/ Madde 7)
Ek kol 7 , darbeli matkabi kullanirken dengenizi daha iyi
kurmanizi saglayacaktir.
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Aleti ek kol olmadan kullanmayin. Ek kol 7 darbeli matkaba
bir kelepce yardimiyla sabitlenmistir. Kol saat yontinde
dondurulduginde kelepge sikisir. Saat yonunln tersine
donduaruldugunde ise kelepce acilhr.

Tedarik edilen ek kol 7 6ncelikle takilmahdir. Bunu yapmak
icin, kovan 1 ve darbeli matkap Uzerinden ek bir kol
gecirilebilecek kadar genis olmana dek kol cevrilerek
kelepce aciimahdir.

Ek kolun 7 yerini ayarladiktan sonra sizin i¢in en uygun
calisma pozisyonuna gelecek sekilde gevirin.

Simdi kolu simsiki olana dek tekrar ters yonde ¢evirin. Ek
kol 7, hem sag hem de sol elini kullananlar igin uygundur.

Derinlik durdurucusunun yerlestirilmesi
ayarlanmasi (Sekil 4/Madde 2)

Derinlik durdurucusu, ek kol 7 tarafindan kelepce
araciligiyla yerinde tutulur. Kelepce, kolu cevirerek
acilabilir ve sikistinlabilir. Kelepceyi acin ve derinlik
durdurucusunu 2 ek kolda onun icin acilan yuvaya

ve

yerlestirin.

Derinlik durdurucusunu 2 matkap ucu ile ayni seviyeye
ayarlayin.

Derinlik durdurucusunu 2 gereken delme derinligine gore
geriye dogru cekin.

Ek kol 7 Gzerindeki kolu iyice sikisana kadar ¢evirin.
Simdi derinlik durdurucusu 2 is parcasina degene dek
matkapla deligi acin.

Matkap ucunun yerlestirilmesi (Sekil 5-6)

Cihaz Gizerinde degisiklik yapmadan 6nce mutlaka cihazin
fisini gekin.

Kolay degistirilebilen matkap kovani 1 (zerinde Kilit
tutturma elemani bulunur.

Kilittemek icin = bilezigi (a) 6ne dogru bastirin

Kilidi agmak i¢in = bilezigi (a) geriye dogru bastirin, bir
onceki bolimde aciklandigi gibi derinlik durdurucusunu
acin ve ek kola dogru ittirin. Bu, kovana 1 kolayca
erismenizi saglar.

Bu darbeli matkap Gizerinde anahtarsiz bir kovan 1 bulunur.
Kovani 1 agin. Matkap ucu agzi ucun igine sigabilecegi
genislikte olmalidir.

Uygun bir matkap ucu segin. Matkap ucunu kovan
araligininicine gidebildigi kadar itin.

Kovani 1 kapatin. Matkap ucunun kovana 1
oturdugundan emin olun.

Duzenli araliklarla matkap ucunun veya aletin saglam
oldugundan emin olun (fisini prizden ¢ekin).

iyice

3.3 Elektrik Baglantisi

Sebeke geriliminin dogru olup olmadigini kontrol edin!
Guc kaynaginin voltaji makinenin isim plakasinda
belirtilen voltajla ayni olmalidir. 230 V olarak
isaretlenen elektrikli aletler ayni zamanda 220 V 'da da
calisabilir.

Eger bu aygitin gi¢ kablosu zarar gérmisse, herhangi bir
tehlike olusturmamasi acisindan Uretici ya da satis sonrasi
temsilcisi veya benzer bir egitim almis personel tarafindan
degistiriimesi gerekmektedir.

3.4 Resimli agiklamalar

1. Matkap kovani
2. Matkap derinlik durdurucusu
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3. Matkap/darbeli matkap se¢cme anahtari
4. Kilitteme diigmesi

5.A¢ma/Kapama anahtari

6. Saat yoni/Saat yonunin tersi anahtari
7. Ekkol

8. Hiz kontroloru

9. Digli Secimi, Mekanik

4. Calistirmatalimatlari

4.1Yerlestirmevetestetme

Acma/Kapamaanahtari (Sek. 7/Madde 5)

Once uygun matkap ucunu alete yerlestirin (bz. 5.3)
Fisi uygun bir prize takin.

Matkabi delik agmak istediginiz konuma getirin.

Acmakicin:

Acma/Kapama digmesine 5 basin.

Sarekli calistirma:

Kilitteme dugmesiyle 4 acmal/kapama digmesini 5
sabitleyin.

Kapatmakigin:

Kisa sureligine agma/kapama diigmesine 5 basin.

Hizayari (Sek. 7/Madde 5)

Aleti kullanirken sinirsiz diizeyde hiz ayari yapabilirsiniz.
Acma/kapama digmesine 5 az veya cok basing
uygulayarak hizi ayarlayabilirsiniz.

Dogru hizi secin: En uygun hiz Gizerinde c¢alisilan parcaya,
kullanim tirtine ve kullanilan matkap ucuna gore degisir.
Ac¢ma/kapama dugmesine 5 disik basing uygulama:
Distk hiz (uygun oldugu durumlar: kigciik vidalar ve
yumusak malzemeler)

Acma/kapama digmesine 5 yiksek basing¢ uygulama:
Yuksek hiz (genis/uzun vidalar ve sert malzemeler icin
uygundur)

Puf Noktasi:
Delikleri dustk hizda agmaya baslayin. Daha sonra hizi
asamali olarak artirin.

Faydalari:

Deligi agmaya basladiginizda matkap ucunu kontrol
etmeniz daha kolay olacak, yanlara kayma yapmayacaktir.
Deliklerin karman c¢orman olmasini engellemek igin
(6rnegin fayanslarda).

Hizin 6nceden ayarlanmasi (Sek. 7/Madde 6)

Hiz ayar halkasi 8 maksimum hizi belirlemenizi saglar.
Acma/Kapama anahtarina 5 belirlenen maksimum hiz
ayarina kadar basilabilir.

Acma/Kapama anahtari 5 Uzerindeki ayar halkasini 8
kullanarak hizi ayarlayin.

Matkap calisirken bu ayari yapmaya kalkismayin.

SaatyoOnu/saatyoninin tersi anahtari (Sek. 7/Madde 6)
Anahtar yonini degistirirken matkabin durmus olmasina
dikkat edin.

Saat yoniu/saat yonunun tersi anahtarini 6 kullanarak
darbeli matkabin ydnini degistirin.

YOn ---- Anahtar konumu
Saatyonil (6ne dogru ve matkap konumunda) ---R (Sag)
Saatyoninin tersi (tersi)---L (Sol)
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Matkap/darbeli matkap se¢cme anahtari (Sek. 8/Madde
3) Anahtar konumu degistirmek icin matkabin durmus
oldugundan emin olun.

Matkap
Matkap/darbeli matkap se¢me anahtari 3 matkap
konumunda (KonumA)

Kullanim alant:

Ahsap, metal, plastik Darbeli matkap Matkap/darbeli
matkap se¢me anahtari 3 darbeli matkap konumunda
(Konum B)

Kullanim alani: Beton, kaya, duvar

Darbeli matkapla calismanin puf noktalari

Beton ve duvar delme

Matkap/Darbeli matkap se¢me anahtarini 3 konumuna
(Darbeli matkap) getirin.

Duvar ve beton tzerinde delik agarken her zaman karbur
matkap ucunu ve yiksek hiz ayarini kullanin.

Celikdelme

Matkap/Darbeli matkap se¢cme anahtarini 3 konumuna
(matkap) getirin.

Celik Uzerinde delik agmak icin her zaman yilksek hiz celik
(YHQ) matkap ucunu ve dusuk hiz ayarini kullanin.
Gereksiz matkap ucu asinmasini 6nlemek amaciyla uygun
bir kesme sivisi ile yaglamanizi éneririz.

Vidalarin yerlestirilmesi/sokulmesi

Matkap/Darbeli matkap se¢cme anahtarini 3 konumuna
(matkap) getirin.

Dusuk hiz ayarini kullanin.

Delik agmaya baslama

Sert bir malzeme (mesela celik) Uzerinde derin bir delik
acmak istiyorsaniz delik agmaya kiicuk bir matkap ucuyla
baslamanizi tavsiye ederiz.

Fayans tzerinde delik agma

Deligi acmaya baslamak icin matkap/darbeli matkap
secme anahtarini 3 konumuna (matkap) getirin

Matkap ucu fayansin icine girdigi anda hemen
matkap/darbeli matkap se¢cme anahtarini 3 konumuna
(matkap) getirin

4.2 Ayarlamaislemleri

] (2]

T

Disli kutusunun zarar gormesini engellemek icin,
matkap/darbeli matkap secme anahtari sadece makine
durmus vaziyetteyken hareket ettirilmelidir.

5. Bakim ve servis talimatlari

Makine Ustinde herhangi bir islem yapmadan 6nce
kabloyu prizden gekin.

5.1Temizleme

Butun guvenlik aletleri, havalandirma bogluklari ve motor
yuvasi mimkin oldugunca temiz ve tozsuz tutulmalidir.
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Aygiti temiz bir bez parcasiyla silin ya da disutk basincta
sikistirilmis hava uygulayin.
Kullanimdan hemen sonra ve her
temizlemenizitavsiye ederiz.

Aleti diizenli olarak nemli bir bez parcasi ve arap sabunuyla
temizleyin. Temizleme maddesi ya da c¢o6zicl
kullanmayiniz; bu drunler aletteki plastik parcalara zarar
verecektir. Cihazinicine su sizmadigindan emin olun.
Karbon Fircalar

Asirt kivilcimlanma meydana geldigi takdirde, karbon
fircalarini uzman bir elektrik teknisyenine kontrol ettirin.

defasinda cihazi

Karbon Firgalar

Asirt kivilcimlanma meydana geldigi takdirde, karbon
fircalarini uzman bir elektrik teknisyenine kontrol ettirin.
Onemli! Karbon fircalar herhangi biri tarafindan degil
uzman bir elektrik teknisyeni tarafindan degistirilmelidir.

Bakim
Aletin icinde,
bulunmamaktadir.

ilave bakim gerektiren parcalar

Degistirilecek parcalarin siparisi:

Degistirilecek parcalari siparis ederken asagidaki verileri
belirtiniz.

Makine turi

Makinenin Griin numarasi

Makinenin Uriin tanimlama numarasi

Gerekli parcanin degistirilecek parca sayisi

5.2 Onarim Hizmeti

Satis sonrasi hizmeti, satis almis oldugunuz triiniin yedek
parcalarin yani sira tamirati ve bakimi ile ilgili batin
sorulariniza cevap verir. Yedek parcalar hakkinda
yapilmis yorumlar ve detayll bilgi asa§idaki adresten
bulunabilir: info@grupostayer.com

ardn
ile

Musteri danismanlarimiz  karh alisveris,
aksesuarlarin uygulanmasi ve ayarlanmasi
sorularinizi yanitlamaktadir.

ve
ilgili

5.3 Garanti

Garanti karti Bu ekipmanla gelen belgelerin arasinda
garanti kartini goreceksiniz. Karti eksiksiz bir sekilde
doldurarak satin alma makbuzunun veya faturasinin bir
nishasiyla birlikte saticlya geri goturtp bir makbuz almaniz
gerekir.

Not: Garanti kartini belgelerin icinde bulamazsaniz,
tedarikciaraciligiyla istetmeniz gerekir.

Garantiyalnizca Uretim hatalarini kapsar ve parcalar, Uretici
haricinde bir kimse tarafindan cikarilmis veya Ulzerinde
oynanmis veya tamir edilmis ise garanti gegerliligini yitirir.

5.4 Atik ve geri dontsim

Makine, aksesuarlar ve paketleme cevre dostu geri
donusume gore ayriimahdir.

Yalnizca EC (Avrupa Toplulugu) Glkeleriigin:

Elektrikli aletleri evsel atiklarla birlikte atmayin!
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Elektrikli ve Elektronik Ekipmanlarin Atimi
Uzerine Avrupa Talimatlari 2002/96/EC'ye ve
ulusal haklara uygulanmasina gobre; artik
kullanilamayan elektrikli aletler ayri olarak
toplanmali ve cevreyle dost yollarla atimi

—
yapilmahdir.

ihbari yapilmaksizin degisime tabi.

6. DUzenlemeler

6.1 Teknik Veriler

@
=Vurma

/ = Matkap capl
=7

= Nominal glic beslemesi

=Yuk hizi

= Maksimum delme, celik

n’f = Maksimum delme, tas

W = Maksimum delme, ahsap
= Agirhk

Ly = Ses gucu seviyesi

LA = Ses basinci seviyesi

C)

Verilen degerler [U] 230/240 V ~50/60 Hz - 110/120 V - 60 Hz. gibi
nominal voltajlar igin gegerlidir. Dusuk voltaj ve bazi Ulkelere 6zel
olan modeller i¢in, bu degerler degisebilir. Lutfen makinenizin tip
levhasindaki Uriin numarasina bakin. Her makinenin ticari ismi
degisik olabilir.

=Titresim

Ses/Titresim Bilgisi
Ses ve titresim degerleri EN 60745 uyarinca dlgilmustdir.

iKulak tikaci takin!

Ses basinci seviyesi, L, 97,5dB(A)
Olgtim belirsizligi K, 3dB
Sesgulcu seviyesilL,, 108 dB (A).
Olcuim belirsizligi K,,, 3dB

Gurultt 6nleyici kulaklhk takin.

Gurdltd, isitme duyusunda hasara neden olabilir.

Toplam titresim degerleri (Ug farkli yoniin vektorel toplami)
EN 60745'e gore elde edilmigtir.

Darbeli matkapla betona delik aciimasi (kol)
Titresim emisyon degeri ah=13,7 m/s?
Olcim belirsizligi K=1,5 m/s2

Darbeli matkapla betona delik agilmasi (ek kol)
Titresim emisyon degeri ah=10,910 m/s’
Ol¢iim belirsizligiK =1,5 m/s?

Metal Uzerinde delik agma (kol)

Titresim emisyon degeri ah=4,503 m/s?
Ol¢iim belirsizligiK =1,5 m/s2
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Metal Gzerinde delik agma (ek kol)

Titresim emisyon degeri ah=5,372 m/s?

Belirsizlik K=1,5m/s?

Onemli!

Gug aracl kapsamina bagl olarak titresim degeri degisir,

bdylece nadir durumlarda belirtilen degerden Ustesinden
gelebilir.

6.2 AB Uygunluk Beyani
imzalayan:
STAYERIBERICA, S.A.
Adres:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: +34 902 91 86 81 / Fax: +34 91 691 91 72
ONAYLAR
Makine:

Tar: TALADROS / TALADROS PERCUTORES

Model: TH601 / TH601A / TH601B /TH601BA
/ TH700A / TH700AK / TH1000AK

Bu UrGiniin asagidaki standart ve standardizasyon belgeleri
ile uyumunun dogrulugunu yegane sorumlulugumuz
altinda beyan ederiz. EN 60745: 2006/95/CE, 2006/42/CE
ve 2004/108/CE sayili AB tuzikleri uyarinca.

5 Ocak 2015
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Ramiro de la Fuente
Genel Mudur



T.C. Gumrik ve Ticaret Bakanligi Tuketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel Mudurlugu kararlari

geregi bu Urndn kullanim 6mra 10 yildir.
Ithalatci Firma: Fisek Hirdavat Ticaret ve Sanayi A.S. )
Adres: Esensehir Mah. Muhterem Sok. No. 56/1 Yukari Dudullu - Umraniye - Tel: 216 499 11 35

stanbul - Tuirkiye
Imalatci/Ihracat¢i Firma: Stayer Iberica, SA.
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Adres: Area Empesarial Andalucia — Sector | Calle Sierra de Cazorla No.7

C.P.28320 Pinto

Madrid — ISPANYA

TEKNIK SERVIS LISTESI

FIRMA ADI BOLGE iL TEL NO ADRES

Demir Bobinaj Akdeniz Adana 03223529795 | Karasoku Mah. Kizilay Cad. Gorglin Pasaji No. 12 - Adana

Erol Teknik Akdeniz Adana 03223596283 | Ulucami Mah. 17 Sok. No.2/A Seyhan - Adana

Faz Makine Bobinaj Akdeniz Antalya 0242 34658 76 | Sanayi Sitesi 663 Sok. No.24 - Antalya

Uzmanlar Bobinaj Akdeniz Antalya 0242 22112 44 | Akdeniz Sanayi Sitesi 5007 Sok. No.56 - Antalya

Yildiz Bobinaj Akdeniz Antalya 0532794 7461 | Sanayi Sitesi 4. Blok No.26 Manavgat - Antalya

Arpense Bobinaj Akdeniz Hatay 0326 2152311 | Harap Arasi Mah. 4. Ada Carsisi No.17 - Hatay

Taskin Bobinaj Akdeniz Hatay 02422157551 | Yavuz Sali Sk. 1. Cadde No.11 - Hatay

Ulusal Teknik Akdeniz iskenderun 0326 616 0931 | Sanayi Sitesi 324/1 Sok. No.8 - iskenderun

Flas Hirdavat Akdeniz Mersin 0324 336 02 32 | Zeytinlibahce Cad. 4819 Sok. No.15/D - Mersin

Oz Isiklar Elektrik Akdeniz Mersin 0324 614 48 07 | Tekke Mah. 3704 Sok. No.8 Tarsus - Mersin

Faysal Kaya Bobinaj Dogu Anadolu Batman 04882123115 | Yeni Mah. Cad. N0.97 - Batman

Teknik Makine Bobinaj Dogu Anadolu Erzurum 0442 24317 34 | Sanayi Demirciler Sitesi 1.Blok - Erzurum

Yilmaz Bobinaj Dogu Anadolu Erzurum 0442 4514095 | Ziya Pasa Cad. Asagl Mah. Ispir - Erzurum

Baskent Bobinaj Dogu Anadolu Malatya 04223237951 | Dabakhane Mah. Ptt Sok. Saribeyoglu ishani No.13 - Malatya

Emekis Bobinaj Ege Afyon 02722121132 | Dumlupinar Mah. Menderes Cad. Karahisar Cad. Karahisar

Apt. A Blok No.2 - Afyon

Artemis El Aletleri Ege Aydin 0256 316 24 20 | Y. Sanayi Sitesi D/14 Blok 533 Sok. N0.122 Nazilli - Aydin

Sahin Bobinaj Makine Ege Canakkale 05432425105 | istiklal Cad. No.154 Biga - Canakkale

Dogan Bobinaj Ege Denizli 0258 264 5515 | Bakirli Mah. 158 Sok. Sedef ishani No.18 - Denizli

Unaldi Bobinaj Ege Denizli 0258 26548 42 | 1. Sanayi Sitesi 160 Sok. No.34 - Denizli

izmir Bobinaj Ege Isparta 0246 22323 18 | Yeni Sanayi Sitesi 6. Blok N0.28 - Isparta

Birlik Bobinaj Ege izmir 02324583942 | 2824 Sok. No.18/1 1. Sanayi Sitesi - izmir

Kardesler Bobinaj Ege izmir 02324415251 | 1301 Sok. No.55/A Cankaya - izmir

Kent Bobinaj Ege izmir 02323281033 | 8780-33 Sokak No.50 Ata Sanayi Sitesi, Cigli - izmir

Ozgiir Bobinaj Ege izmir 02324594539 | 1204. Sok. No.1/B Ege is Merkezi - Yenisehir - izmir

Platin Trafo Ege izmir 02322374910 | 629 Sok. N0.26/28 Sirinyer - izmir

Manisa Gugcli Bobinaj Ege Manisa 0236 2333800 | Kenan Evren San. Sitesi 5302 Sok. No.6 - Manisa

Bodrum Makine Ege Mugla 0252 31327 42 | Golturkbuki Mah. Sanayi Sitesi - Ethem Demirdz Sok. No.8

Bodrum - Mugla

Baser Bobinaj Ege Usak 02762151596 | Islice Mah. Adas Sok. No.14/B - Usak

Voltam Bobinaj G.Dogu Diyarbakir 04122376021 | 1.Sanayi Sitesi, BS Blok. No.6 - Diyarbakir
Anadolu

Umit Elektronik G.Dogu Erzincan 0446 224 08 01 | Yeni Sanayi Sitesi 5. Sokak No. 2 - Erzincan
Anadolu

Alaattin Bencan Elektrik | G.Dogu Gaziantep 03423250328 | Yesilova Mah. Korutiirk Cad. No.124-A - Gaziantep
Anadolu

C6zlim Bobinaj G.Dogu Gaziantep 03422319500 | Ismet Pasa Mah. ilk Belediye Baskani Cad. No.3/C- Gaziantep
Anadolu

Japon Hasan G.Dogu Gaziantep 03422180281 | Karatarla Mah. Soylemez Pasaji 194/2 - Gaziantep
Anadolu

Bayram Bobinaj G.Dogu Kahramanmaras 03442310826 | Menderes Mah. Girne Cad. No.52 - Kahramanmaras
Anadolu

Hakan Bobinaj G.Dogu Sanlurfa 0342 6469201 | Sanayi Sitesi Cesur Cad. No.19 - Sanliurfa
Anadolu

Gelismis El Aletleri ic Anadolu Ankara 03123859098 | 43 A Sok. Ticaret Is Hani No.5 Ostim - Ankara

Tezcan Elektrik Bobinaj ic Anadolu Ankara 03123548021 | 42/A Sokak N0.33 Ostim - Ankara

(Ozkan Bobinaj ic Anadolu Corum 0364 224 7597 | G.Bey Mah. Kubbeli Cad. No.77 - Corum
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Oz Teknik Bobinaj ic Anadolu Eskisehir 05327832226 | 75.YIl Mah. Teksan E/4 Blok No.8 -Eskisehir

Onur Bobinaj ic Anadolu Kahramanmaras 03442361024 | Yeni Sanayi Sitesi 23. Carsi No.33 - Kahramanmaras

Ozpa Elektrik Bobinaj ic Anadolu Karaman 0536 647 26 24 | Yeni Sanayi Sitesi 676 Sok. N0.16 - Karaman

Ahmet Varol Akin ic Anadolu Kayseri 0352336 4123 | Eski Sanayi Bolgesi 5. Cad. No.8/D - Kayseri

Elektrik

Ankarali Elektrik Tic. ic Anadolu Kayseri 03523364216 | SanayiBolgesi 3. Cad. No.43 Kocasinan- Kayseri

Ltd. Sti.

Sdzenler Bobinaj ic Anadolu Konya 03323426318 | Fevzi Cakmak Mah. Komsan Is Merkezi Anamur Sok. No.8 -
Konya

Teknik Yavuz Bobinaj ic Anadolu Konya 03322352307 | Fatih Mah. Karatay Sanayi Sitesi Celik Sok. No.7 Selcuklu -
Konya

Yavuzhan Bobinaj ic Anadolu Konya 03322332960 | Karatay San. Cobandede Sok. No.20 - Konya

Emek Motor ic Anadolu Nigde 0532 5772290 | Eski Sanayi Sitesi 1. Blok No.2 - Nigde

Fikri Bursal Oguzhan ic Anadolu Sivas 0346 2234792 | Sehitler Cad. No.27 - Sivas

Bobinaj

Samim Yurtbay Bobinaj Karadeniz Bartin 03782284503 | Yeni Sanayi Sitesi 2 Nolu Sok. No.25 - Bartin

Ozoto Rady. Nalb. San. Karadeniz Bolu 0374 2152294 | Sanayi Sitesi 4.Blok No.4 - Bolu

Tic. Ltd. Sti.

Teknik is Bobinaj Karadeniz Diizce 038052457 23 | Serefiye Mah. Cinar Sok. N0.18/C - Diizce

Ozcan Bobinaj Karadeniz Giresun 045421217 35 | H.Siyam Mah. Fatih Cad. N0.94/B - Giresun

Damla Elektrik Bobinaj Karadeniz Karabik 0370412 77 00 | Hurriyet Mah. Aktas Sok. No.17/B - Karabik

Teknik Bobinaj Karadeniz Kastamonu 0366 2126226 | inbnii Mah. inebolu Cad. Sanayi Carsisi No.132 - Kastamonu

Kahvecioglu Elektrik Karadeniz Ordu 0452 2331335 | Durgdl Mah. Atatiirk Bulvari No.205 - Ordu

Akis Bobinaj Karadeniz Samsun 0362 238 07 23 | Sanayi Sitesi Ulu Cad. No.31/B Samsun

Aksa Bobinaj Karadeniz Samsun 0362 23888 38 | Gulsan Sanayi Sitesi Ali Riza Bey Bulvari No.25/A - Samsun

Cetin Elektrik Bobinaj Karadeniz Tokat 0356 214 63 07 | Sanayi Sitesi Cami Alti No.22 - Tokat

Jet Teknik Karadeniz Trabzon 0462 2250881 | 1Nolu Erdogdu Mah. Nazifbey Sok. No.17/A - Trabzon

Kalyon Sogutma Karadeniz Trabzon 0462 223 47 62 | Gulbahar Hatun Mah. Mumcular Sok. No.21 - Trabzon

Saran Bobinaj Karadeniz Trabzon 0462 32545 64 | Degirmendere Mah. Rize Cad. Altin Sok. No. 6 - Trabzon

Tiryaki Bobinaj Karadeniz Trabzon 0462 3252593 | Buyik Sanayi Sitesi Sosyal Hizmet Binasi No.12 Degirmendere
- Trabzon

Ermak Ticaret Karadeniz Zonguldak 03723161179 Meydanbasi Cad. No.77/B Karadeniz Ereglisi - Zonguldak

Ozkan Bobinaj Marmara Balikesir 0266 2448080 | Epe Mah. Avdan Sokak N0.9/2 - Balikesir

Super Teknik Marmara Bursa 0224272 07 03 | Kircaali Mah. Namik Kemal Sok. No.1/3 - Bursa

Vokart LTD Marmara Bursa 0224 44157 00 | Gazcilar Cad. Eriklibahge Sok. No.6-B 7-B Osmangazi - Bursa

Altinel Bobinaj Marmara istanbul 021654028 77 | Yukari Dudullu Bostanci Yolu Kerem Sok. No.2/A Umraniye -
Istanbul

Baysal Makine San. Ve Marmara istanbul 0216 4883158 | Cavusoglu Mah. Namik Kemal Sok. No.13C Kartal - istanbul

Tic. Ltd. Sti.

Birlik Elektromekanik Marmara istanbul 02122229466 | Perpa Tic. Merkezi B Blok 4. Kat No.318 Sisli - Istanbul

Can Dalgic Pompa Marmara istanbul 0216 4932422 | Aydintepe Mah. Karinca Sok. No.11 Tuzla - Istanbul

Erdogan Elektrik Bobinaj | Marmara istanbul 02125205465 | Kiiglikpazar Mah. Yeni Hayat Sok. No.6/1 - istanbul

Atolyesi

Fisek Hirdavat Ticaret ve | Marmara istanbul 0216499 1135 | Esensehir Mah. Gegici 131 Sk. No:56/1 Y. Dudullu - Umraniye -

Sanayi A.S. istanbul

Furkan Elektronik Marmara istanbul 0212 4823354 | Aksinal Sanayi Sitesi C Blok No.13 Topkapi - istanbul

Gl Makine Marmara istanbul 0532407 1066 | Bagcilar Giing6ren Sanayi Sitesi Carsi Grubu No.46 ikitelli -
Istanbul

Gulsah Elektrik Marmara istanbul 02128757892 | Mermerciler Sanayi Sitesi 1. Cad. No.11 Beylikdiizii - istanbul

Korkut Bobinaj Marmara istanbul 02122491099 | Persembe Pazan Cad. Kale Han No.25 Karakdy - istanbul

Okurt Elektrik Marmara Kocaeli 0262 644 90 44 | Gaziler Mah. ibrahim A§a Cad. No.247-A Gebze - Kocaeli

Teknik Karot Bobinaj Marmara Kocaeli 0262 64226 86 | Gaziler Mah. ibrahim Aga Cad. No.159 Gebze - Kocaeli

Osman Kaymaz Marmara Tekirdag 02826733658 | Yeni Sanayi Sitesi 5. Blok No.6 Corlu - Tekirdag
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POLSKI

PRZEPISY BEZPIECZENSTWA DLA
ELEKTRONARZEDZI

0O

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki i przepisy.
Btedy w przestrzeganiu ponizszych wskazowek
moga spowodowacé porazenie prgdem, pozar i/lub
ciezkie obrazeniaciata.

1. Stanowisko pracy nalezy utrzymywac¢ w czystosci i
dobrze o$wietlone.

2. Nie nalezy pracowac tym elektronarzedziem w otoczeniu
zagrozonym wybuchem, w ktérym znajdujg sie np.
tatwopalne ciecze, gazy lub pyly. Podczas pracy
elektronarzedziem wytwarzajg sie iskry, ktére moga
spowodowac zapton.

. Podczas uzytkowania urzadzenia zwréci¢ uwage na to,

aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaly sie w
bezpiecznej odlegtosci. Odwrécenie uwagi moze
spowodowac utrate kontroli nad narzedziem.

Wtyczka elektronarzedzia musi pasowa¢ do gniazda.
Nie wolno zmienia¢ wtyczki w jakikolwiek sposéb. Nie
wolno uzywaé wtykéw adapterowych w przypadku
elektronarzedzi z uziemieniem ochronnym.

5. Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed deszczem i
wilgocia. Przedostanie sie wody do elektronarzedzia
podwyzszaryzyko porazenia pragdem.

6. Nigdy nie nalezy uzywac przewodu do innych czynnosci.
Nigdy nie nalezy nosi¢ elektronarzedzia, trzymajac je za
przewdd, ani uzywaé¢ przewodu do zawieszenia
urzadzenia; nie wolno tez wyciggac¢ wtyczki z gniazdka
pociagajac za przewdd. Przewdd nalezy chroni¢ przed
wysokimi temperaturami, nalezy go trzymac¢ z dala od
oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci
urzgdzenia.

7. W przypadku pracy elektronarzedziem pod gotym
niebem, nalezy uzywaé przewodu przedtuzajacego,
dostosowanego réwniez do zastosowan zewnetrznych.

8. Jezeli nie da sie unikng¢ zastosowania elektronarzedzia
w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzy¢ wylgcznika
ochronnego rdéznicowo-prgdowego. Zastosowanie
wytgcznika ochronnego réznicowo-prgdowego
zmniejszaryzyko porazenia pradem.

9. Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac
ostroznos¢, kazda czynnos¢ wykonywaé uwaznie i z
rozwaga. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest
sie zmeczonym.

10. Nalezy nosic¢ osobiste wyposazenie ochronne i zawsze
okulary ochronne. Noszenie osobistego wyposazenia
ochronnego np. maski przeciwpylowej, obuwia z
podeszwami przeciwposlizgowymi, lub Srodkéw ochrony
stuchu zmniejsza ryzyko obrazen ciata.

11. Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia
narzedzia. Przed wtozeniem wtyczki do gniazdka a takze
przed podniesieniem lub przeniesieniem
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elektronarzedzia, nalezy upewnié¢ sie, ze

elektronarzedzie jestwytgczone.

12. Nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji przy pracy.
Nalezy dbac o stabilng pozycje przy pracy i zachowanie
rownowagi.

13. Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nalezy nosic¢
luznego ubrania ani bizuterii. Wtosy, ubranie i rekawice
nalezy trzymac z daleka od ruchomych czesci.

14. Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia. Do pracy uzywac
nalezy elektronarzedzia, ktére sg do tego przewidziane.
Odpowiednio dobranym elektronarzedziem pracuje sie
lepiej i bezpiecznie;.

15. Nie nalezy uzywaé elektronarzedzia, ktérego
wigcznik/wytgcznik jest uszkodzony. Elektronarzedzie,
ktérego nie mozna wigczy¢ lub wylaczyé jest
niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.

16. Przed regulacjg urzadzenia, wymiang osprzetu lub po
zaprzestaniu pracy narzedziem, nalezy wyciggnaé
wtyczke z gniazda.

17. Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywaé w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostepniac
narzedzia osobom, ktére go nie znajg lub nie przeczytaly
niniejszych przepisow.

18. Konieczna jest nalezyta konserwacja elektronarzedzia.
Nalezy kontrolowa¢, czy ruchome czesci urzadzenia
dzialajg bez zarzutu i nie sg zablokowane, czy czesci nie
sg pekniete lub uszkodzone w taki sposob, ktory miatby
wplyw na prawidtowe dziatanie elektronarzedzia.
Uszkodzone czesci nalezy przed uzyciem urzadzenia
oddac do naprawy.

19. Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia pomocnicze itd.
nalezy uzywac¢ zgodnie z niniejszymi zaleceniami.
Uwzgledni¢ nalezy przy tym warunki i rodzaj
wykonywanej pracy. Niezgodne z przeznaczeniem
uzycie elektronarzedzia moze doprowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuaciji.

20. Naprawe elektronarzedzia nalezy zleci¢ jedynie
wykwalifikowanemu fachowcowi i przy uzyciu
oryginalnych czesci zamiennych Stayer. To gwarantuje,
ze bezpieczenstwo urzgdzenia zostanie zachowane.

PRZEPISY BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
PRACY ZWIERTARKAMI

1. Podczas wykonywania prac, przy ktorych narzedzie
robocze mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody
elektryczne lub na wilasny przewdd zasilajacy,
elektronarzedzie nalezy trzymac¢ za izolowane
powierzchnie rekojesci.

2. Nalezy uzywac¢ odpowiednich przyrzgdéw

poszukiwawczych w celu lokalizacji ukrytych przewodéw

zasilajacych. Kontakt z przewodami znajdujgcymi sie

pod napieciem moze doprowadzi¢ do powstania pozaru i

porazenia elektrycznego. Uszkodzenie przewodu

gazowego moze doprowadzi¢ do wybuchu.
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3. W razie zablokowania sie narzedzia roboczego nalezy
natychmiast wytaczy¢ elektronarzedzie. Nalezy byc¢
przygotowanym na wysokie momenty, ktére powodujg
wyrwanie wiertarki z rgk.

. Trzymac¢ mocno elektronarzedzie. Podczas dokrecania i
luzowania Srub mogag wystapi¢ krotkotrwate wysokie
momenty, ktére moga spowodowacé wyrwanie narzedzia
zrak.

Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot.
Zamocowanie obrabianego przedmiotu jest
bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

. Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci. Mieszanki
materiatdw sg szczegolnie niebezpieczne. Pyt z metalu
lekkiego moze sie zapali¢ lub wybuchnggé.

. Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy poczekac,
az znajdzie sie ono w bezruchu. Narzedzie robocze
moze sie zablokowac i doprowadzi¢ do utraty kontroli
nad elektronarzedziem.

8. Nie wolno uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
przewodem. Nie nalezy dotyka¢ uszkodzonego
przewodu. W przypadku uszkodzenia przewodu
podczas pracy, nalezy wyciggnac wtyczke z gniazda.
Umieszczonenaurzadzeniu symbole oznaczaja:
Nalezy przeczytaé wszystkie wskazowki
i przepisy.

Uzywaj ochraniaczy stuchu.

Uzywaj okularéw ochronnych.

Uzywaj maski przeciwpytowej.

1. Opis funkcjonowania

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazéwki i przepisy.
Btedy w przestrzeganiu ponizszych wskazowek moga
spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub ciezkie
obrazenia ciata. Nalezy odnosi¢ sie do ilustracji z
pierwszych stron niniejszej instrukcji.

1.1.Uzyciezgodnez przeznaczeniem

Urzadzenie przeznaczone jest do wiercenia z udarem w
cegle, betonie i kamieniu, jak réwniez do wiercenia w
drewnie, metalu, ceramice i tworzywach sztucznych.

Urzadzenia z elektroniczng regulacja biegu w prawo-/lewo
moga by¢ rowniez stosowane do wkrecania Srub i
nacinania gwintéw.

1.2.Opis

1. Samozaciskowy uchwyt wiertarski
2. Ogranicznik gtebokosci wiercenia
3. Przetgcznik funkcji udaru
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Blokada wtgcznika

Wigcznik

Przetgcznik obrotow lewo/prawo
Boczna rekojes¢

Regulator obrotow

ONo G~

2.Danetechniczne

Wiertarka udarowa

Model TH601/ TH700A TH1000AK
TH601A TH700AK
Moc 600W 700W 1000W
Obr/min 0-3000 0-3000 0-3000
Czest. udaréw 0-41600 0-41600 0-44800
Uchwyt 13mm 13mm 13mm
Waga 2.1kg 2.1kg 2.8 kg
Maks. $r.
wiercenia w 16mm 16mm 20mm
betonie
Maks. $r.
wiercenia w 13mm 13mm 13mm
stali
Maks. $r.
wiercenia w 25mm 25mm 25mm
drewnie

Podane wartosci dotycza napie¢ nominalnych [U] 230/240
V—-50/60Hzi110/120V - 60 Hz.

Przy nizszym napieciu w niektérych krajach, wartosci te
moga sie zmienia¢. Prosze sprawdzi¢ numer artykutu na
tabliczce znamionowej maszyny. Nazwy handlowe
poszczegdlnych maszyn moga sie zmieniac.

Informacjanatemat hatasu i wibracji

Wartosci pomiarowe wyznaczone zgodnie z EN 60745.
Okreslony poziom hatasu emitowanego przez urzadzenie
wynosi standardowo:

TH601/TH601A /TH700A/TH700AK
TH1000AK
Poziom ci$nienia akustycznego, L,, 97,5dB(A)
Niepewno$¢ pomiaru K, 3dB
Poziom mocy akustycznej L, 105 dB(A)
Niepewnos¢ pomiaru K, 3dB

Stosowac srodki ochrony stuchu!

Wartosci tgczne drgan (suma wektorowa dla trzech
sktadowych kierunkowych) wyznaczone zgodnie z normag
EN60745.

Wierceniew metalu

warto$¢ emisji drgan a, =4,503m/s’ - uchwyt

warto$¢ emisji drgan a, =5,372m/s’ - boczna rekojesé
Btad pomiaru K=1,5 m/s*
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Wiercenie udarowe w betonie

warto$¢ emisji drgari a, =13,7 m/s® - uchwyt

warto$¢ emisji drgan a, =10,911 m/s* - dodatkowa rekojesé
Btad pomiaru K =1,5 m/s

3. Montaz

Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu
upewnij sie ze wtyczkajest odtgczonaod sieci.

3.1.BocznaRekojesc¢

Urzadzenie nalezy uzywac jedynie z boczng rekojescig
(Rys.2-3) (7). Aby mdc zajgc stabilng i nie meczgca pozycje
pracy, mozna dowolnie wychyli¢ rekojes¢ (7). Pokrecajac
raczka rekojesci w kierunku odwrotnym do kierunku ruchu
wskazéwek zegara zluzowac¢ obejme rekojesci i wychyli¢
na wymagang pozycje. Nastepnie ponownie dokrecié¢
raczke w kierunku ruchu wskazéwek zegara.

3.2. Ustawianie gtebokosci wiercenia

Ogranicznikiem gtebokosci (2) (rys. 4) mozna ustali¢
pozadang gtebokos¢ wiercenia. W celu odblokowania
ogranicznika nalezy przekrecic ragczke rekojesci w lewo, po
czym zablokowa¢ ogranicznik i rekojes¢ boczng
przekrecajac w prawo.

3.3. Wymiananarzedzi

Do wymiany narzedzi roboczych nalezy uzywac rekawic
ochronnych. Podczas dtuzszej pracy uchwyt wiertarski
moze sie mocno nagrza¢. Samozaciskowy uchwyt
wiertarskiwyposazony jest w blokade.

Aby zablokowaé uchwyt przesun tuleje (a) (rys.5) do
przodu. Aby odblokowac¢ uchwyt przesun tuleje (a) (rys.5)
do tylu Zwolnij ogranicznik gtebokosci i wcisnij go —
umozliwi to lepszy dostep do uchwytu. Otworz uchwyt (1)
(rys.5) obracajgc przednig tulejg w kierunku odwrotnym do
ruchu wskazowek zegara na tyle, aby mozliwe byto
osadzenie narzedzia roboczego. Osadzi¢ narzedzie
robocze. Obrd¢ przednig tuleje zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara do wyczucia oporu. Po upewnieniu sie,
Ze narzedzie jest mocno osadzone w uchwycie zablokuj go
przesuwajac tuleje (a) do tytu.

4. Praca

Nalezy zwréci¢ uwage na napiecie sieci! Napiecie
zrodta pradu musi zgadzac¢ sie z danymi na tabliczce
znamionowej elektronarzedzia. Elektronarzedzia
przeznaczone do pracy pod napieciem 230 V mozna
przytgczacréwniez do sieci 220 V.

4.1. Ustawianie kierunku obrotéow

Przetgcznikiem obrotow mozna zmieni¢ kierunek obrotow
elektronarzedzia. Przy wecisnietym wigczniku/wytgczniku
jest to jednak niemozliwe. Bieg w prawo: W celu wiercenia i
wkrecania $rub nacisngc przetgcznik kierunku obrotow (6)
w lewo do oporu.

Bieg w lewo: W celu zwolnienia lub wykrecenia Srub i
nakretek nacisngC przetgcznik kierunku obrotéw (6) w
prawo do oporu.

33

33

4.2.Ustawienierodzaju pracy

e Wiercenie iwkrecanie Srub:
Przestawic przetacznik (3) na symbol ,wiercenie”

« Wiercenie zudarem
Przelgcznik (3) nastawi¢ na symbol ,wiercenie z
udarem".

Zastosowanie: beton, kamien, cegfa itp.

Nigdy nie przelaczaj funkcji udaru podczas pracy
wiertarki. Grozito uszkodzeniem wiertarki.

o (2]
T

4.3. Wigczanie/wytgczanie

W celu witgczenia elektronarzedzia nacisngc¢
wiacznik/wytgcznik (5) i przytrzymac w tej pozycji W celu
unieruchomienia wcisnietego wigcznika/wytgcznika nalezy
nacisng¢ przycisk blokady (4) W celu wylgczenia
elektronarzedzia, nalezy zwolni¢ wtacznik/wytgcznik, lub
gdy jest on unieruchomiony przyciskiem blokady nacisngé
krétko wiacznik/wytgcznik, a nastepnie zwolnic.

4.4, Ustawianie predkosci obrotowej

Predkos¢ obrotowa wigczonego elektronarzedzia moze
by¢ regulowana bezstopniowo, w zaleznosci od sity
nacisku na wigcznik (5) Lekki nacisk na wigcznik oznacza
niska predkos¢ obrotowg. Wraz ze zwiekszajacym sie
naciskiem predkosc¢ obrotowa rosnie.

Wskazéwka: Zawsze zaczynaj operacje wiercenia z jak
najmniejszg predkoscig obrotowg, zwiekszajgc jg w
momencie gdy wiertto zaczyna wierci¢ w wybranym
punkcie. Zapobiegnie to Slizganiu sie wiertta po twardej
powierzchni np. ceramiki i niepozadanym przesunieciom
otworu.

4.5. Preselekcjapredkosci obrotowej

Pokrettem regulacji obrotéw (8) mozna ustali¢ wstepnie
predkosc¢ obrotowa wiertarki.

5. Wskazowki dotyczace pracy

Po trwajacej przez dluzszy okres czasu pracy z niskag
predkoscig obrotowa, nalezy ochtodzi¢ elektronarzedzie,
uruchamiajac je bez obcigzenia z maksymalng predkosciag
obrotowg na ok. 3 min. Aby wierci¢ otwory w plytkach
ceramicznych nalezy przestawic¢ przetacznik (4) na symbol
Lwiercenie".

Po przewierceniu otworu w plytce ceramicznej nalezy
przestawic przetgcznik na symbol ,wiercenie udarowe", by
pracowa¢ dalej z udarem. Nie nalezy przyktadac
wiaczonego elektronarzedzia do nakretki/Sruby.
Obracajgce sie narzedzia robocze moga zeslizgnac¢ sie z
nakretki lub z tba Sruby.

Do wiercenia w metalu nalezy uzywac tylko ostrych wiertet
HSS. Do szczegdlnie precyzyjnych prac nalezy uzywac
stojaka wiertarskiego (wyposazenie dodatkowe).
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6.Konserwacjaiczyszczenie

Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu
nalezy wyciagnac¢ wtyczke zgniazda.

Aby zapewni¢ bezpieczng i wydajng prace,
elektronarzedzie i szczeliny wentylacyjne nalezy
utrzymywaé¢ w czystosci. Jezeli konieczna okaze sie
wymiana przewodu przytaczeniowego, nalezy zleci¢ jg
serwisowi Stayer Jesli urzadzenie, mimo doktadnej i
wszechstronnej kontroli produkcyjnej ulegnie kiedykolwiek
awarii, naprawe powinien przeprowadzi¢ autoryzowany
serwis elektronarzedzi firmy Stayer.

7.Usuwanie odpadow

Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy poddac
utylizacji zgodnie z obowigzujgcymi zasadami ochrony
Srodowiska.

Nie nalezy wyrzuca¢ elektronarzedzi do

odpadéw domowych! Zgodnie z europejska
wytyczng 2002/96/EC starych, zuzytych
_——

narzedziach elektrycznych i elektronicznychijej
stosowania w prawie krajowym,
wyeliminowane, niezdatne do uzycia
elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i doprowadzi¢ do
ponownego uzytkowania.

8. Dokument przedstawiajgcy tres¢ deklaracji

C€ X R&HS

Oswiadczamy, ze produkty przedstawione w rozdziale
.Dane techniczne" odpowiadaja wymaganiom
nastepujacych norm i dokumentéw normatywnych:

UNE-EN 60745-1:2010/A11:2011, UNE-EN 60745-2-
1:2011; 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95 EC

Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
producenta:

Stayer Iberica S.A.
Area Empresarial De Andalucia, Sierra De Cazorla, 7,
28320 Pinto, Madrid — Spain.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za przygotowanie
dokumentacji technicznej i sktada te deklaracje w imieniu
Stayer Iberica S.A.

(G

Ramiro de la Fuente Muela,
Dyrektor generalny Stayer Iberica S.A.
Pinto, Madryt,

05.01.2015

Dystrybutorem producenta w Polsce jest:
Pdétnocna Grupa Narzedziowa Sp. zo.0.,
14-100 Ostréda, ul. Hurtowa 6.
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ADRES PRODUCENTA:
Stayer Iberica S.A.
C/Sierra de Cazorla 7
Area Empresarial de Andalucia sector 1
28320 Pinto (Madrid) Spain

GENERALNY DYSTRYBUTOR NA TERENIE RP
POLNOCNA GRUPA NARZEDZIOWA SP. Z O.0.
ul Hurtowa 6
14-100 Ostréda
Tel. +48 89/6429700
Fax +48 89/6489701
e-mail. pgn@pgn.com.pl
www. www.stayer.pl

CENTRALNY SERWIS
ul. Hurtowa 6
14-100 Ostroda
Tel. +48 89/6429734
Fax +48 89/6429735
e-mail. serwis@pgn.com.pl
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