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HD3BEK HD21K HD26BK | HD27BK HD5BK HD5CK
@ w 710 650 800 810 950 950
min-! 0-900 0-1500 0-1200 0-900 840 0-850
min-! 5130 0-3900 0- 5300 0- 4250 4000 0-4300
? ’ J 2.6 2.2 2.8 2.8 5 5
/ SDS-PLUS | SDS-PLUS | SDS-PLUS | SDS-PLUS | SDS-PLUS | SDS-PLUS
wooD
W @ max 40mm 30mm 30mm 35mm 40mm 40mm
STEEL
ﬁ J max 13mm 13mm 16mm 16mm 16mm 16mm
STONE
é; @ max 26mm 25mm 26mm 26mm 30mm 30mm
éﬁ m @ max 40mm 18mm 65mm 68mm 65mm 68mm
Kg 2.8 1.8 28 3.5/2.8 5 5
Loa dB(A) 84 83 83 83 86 86
9 K=3 dB
L. dB(A) 100 98 98 99 102 102
@ K=1.5m/s? a, m/s? 10.8 10 9.4 9.4 13.2 13.2
HDG6BK HD7BK HD45K HD50BK HD55BK
@ w 1500 1100 1200 1200 1200
min-’! 0-800 375-750 300-600 280-500 250-500
min-' 3900 2190 - 4380 1750-3500 2900 1560-2800
? ’ J 6 7 10 20 12
/ SDS-PLUS SDS-PLUS SDS-MAX SDS-MAX SDS-MAX
STEEL
ﬁ @ max 16mm 16mm 18mm 20mm 20mm
é; @ max 32mm 30mm 40mm 45mm 45mm
é; ﬁ @ max 65mm 65mm 105mm 120mm 120mm
Kg 6 5.2 71 8.5 8
L, dB(A) 92 85 87 88 88
9 K=3 dB
L. dB(A) 108 101 103 102 104
@) | x=15ms | a s 113 113 11.1 12.1 12.1




MD4K n':l"::BKI’( MD10K | MD15K | MD17K
@ W 750 1200 1500 1750 2000
min~! - - - - -
min- 3000 2850 | 1000-1900 | 1380 1500
? 5 J 5 15 6-25 45 45
/ SDS-PLUS | SDS-MAX | SDS-MAX |HEX- 30mm | HEX- 30mm
STEEL ﬁ J max ) ) ) ) )
éﬁ @ max ; ; ; - -
sm%; m @ max - - - - -
@ Kg 35 6.5/55 10 15 17
Q L, dB(A) 84 86 88 95 96
9 K=3 dB
L,,. dB(A) 105 104 102 105 106
@) | kersms | a s 10.8 135 14.1 17.4 14.9
MH6BK MH8K TD800K
@ w 1000 1250 800
min- 850 - 0-1600 / 0-3000
min 4500 3350 0-5500
? 7 J 6 15 25
/ SDS-PLUS SDS-MAX HSS / SDS-PLUS
= @ max 13 - 13
é? @ max 26 - 20
swgz ﬁ & max 65 - 60
@ Kg 5 6.8 23
9 L, dB(A) 84 89 80
9 K=3 dB
L, dB(A) 98 102 97
@ |x=15ms a, m/s? 8.1 10.9 75
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Este manual es acorde con la fecha de fabricacion de su
magquina, informacion que encontrara en la tabla de datos
técnicos de la maquina adquirida, buscar actualizaciones
de manuales de nuestras maquinas en la pagina web:
www.grupostayer.com

1 . Instrucciones especificas de seguridad

Utilice unos protectores auditivos. El ruido intenso
puede provocar sordera.

Utilizar la herramienta eléctrica con las empuiaduras
adicionales que se adjuntan con el aparato. Vd. puede
accidentarse si pierde el control sobre el aparato.

Utilice unos aparatos de exploracion adecuados para
detectar posibles tuberias de agua y gas o cables
eléctricos ocultos, o consulte a la compaiiia local que
le abastece con energia. El contacto con cables eléctri-
cos puede electrocutarle o causar un incendio. Al dafar
las tuberias de gas, ello puede dar lugar a una explosion.
La perforacién de una tuberia de agua puede redundar en
dafios materiales o provocar una electrocucion.

Unicamente sujete el aparato por las empufaduras
aisladas al realizar trabajos en los que el util pueda
tocar conductores eléctricos ocultos o el propio cable
del aparato. El contacto con conductores portadores de
tension puede hacer que las partes metalicas del aparato
le provoquen una descarga eléctrica.

Trabajar sobre una base firme sujetando la herramien-
ta eléctrica con ambas manos. La herramienta eléctrica
es guiada de forma mas segura con ambas manos.

Asegure la pieza de trabajo. Una pieza de trabajo fijada
con unos dispositivos de sujecion, o en un tornillo de ban-
co, se mantiene sujeta de forma mucho mas segura que
con la mano.

No trabaje materiales que contengan amianto. El
amianto es cancerigeno.

Tome unas medidas de proteccion adecuadas si al
trabajar pudiera generarse polvo combustible, explo-
sivo, o0 nocivo para la salud. Por ejemplo: ciertos tipos
de polvo son cancerigenos. Coloquese una mascarilla
antipolvo vy, si su aparato viene equipado con la conexién
correspondiente, utilice ademas un equipo de aspiracion
adecuado.

Mantenga limpio su puesto de trabajo. La mezcla de
diversos materiales es especialmente peligrosa. Las alea-
ciones ligeras en polvo pueden arder o explotar.

Antes de depositarla, esperar a que se haya deteni-
do la herramienta eléctrica. El util puede engancharse
y hacerle perder el control sobre la herramienta eléctrica.

No utilice la herramienta eléctrica si el cable esta da-
nado. No toque un cable dafado, y desconecte el en-
chufe de la red, si el cable se dafa durante el trabajo. Un
cable dafnado comporta un mayor riesgo de electrocucion.
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2. Descripcion del funcionamiento

Lea integramente estas advertencias de peligro e ins-
trucciones. En caso de no atenerse a las advertencias
de peligro e instrucciones siguientes, ello puede ocasio-
nar una descarga eléctrica, un incendio y/o lesion grave.
Despliegue y mantenga abierta la solapa con la imagen
del aparato mientras lee las instrucciones de manejo.

2.1 Utilizacién reglamentaria

HD21K - HD26BK - HD27BK - HD5BK - HD5CK-
HD55BK - MH6BK

La herramienta eléctrica ha sido disefiada para taladrar
con percusién en hormigon, ladrillo y piedra, y para rea-
lizar trabajos ligeros de cincelado (Excepto HD21). Tam-
bién es apropiada para taladrar sin percutir en madera,
metal, ceramica y plastico. Las herramientas eléctricas de
giro reversible dotadas con un regulador electrénico son
adecuadas ademas para atornillar y para hacer roscas.

MD15K - MD17K - MH8K

La herramienta eléctrica ha sido disefiada para realizar
trabajos pesados de cincelado y demolicién, pudiendo
emplearse ademas para clavar y compactar aplicando los
accesorios especiales.

2.2. Componentes principales

La numeracion de los componentes esta referida a la ima-
gen de la he rramienta eléctrica en la pagina ilustrada.

Portabrocas.
Portautiles SDS-plus/SDS-max.
Caperuza antipolvo.
Casquillo de enclavamiento.
Selector de sentido de giro.
Tecla de enclavamiento del interruptor de conexion/
desconexion.
Interruptor de conexién/desconexion.
Botén de desenclavamiento del mando desactivador
de percusion y giro.
9 Mando desactivador de percusion.
10 Botdn de ajuste RPM.
11 Empunadura adicional.
12 Empufadura.
13 Asa transporte.
14 Tuerca moleteada para asa de transporte.
15 Buloén de fijacion.
16 Vastago del util.
17 Alojamiento del util.
18 Selector de posicion del cincel.

OO WN -

oo N

3. Montaje

HD21K - HD26BK - HD27BK - HD3BK - HD5BK -
HD5CK -HD6BK - HD7BK - HD45K - HD55BK - MH6BK
- MH8K

Antes de cualquier manipulacién en la herramienta eléc-
trica, sacar el enchufe de red de la toma de corriente.
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3.1.- Empunadura adicional

Solamente utilice la herramienta eléctrica con la empufia-
dura adicional 11 montada.

Giro de la empuiadura adicional

La empufiadura adicional 11 puede girarse a cualquier
posicion para permitirle trabajar manteniendo una postura
firme y comoda.

Afloje en sentido contrario a las agujas del reloj el mango
de la empufiadura adicional 11 y gire ésta a la posicion
deseada. Seguidamente, apriete el mango en el sentido
de las agujas del reloj para sujetar la empufiadura adicio-
nal 11.

Observe que la abrazadera de la empunadura adicional
quede alojada en la ranura de la carcasa prevista para
tal fin.

3.2 Cambio de util

La caperuza antipolvo 3 evita en gran medida que el polvo
que se va produciendo al trabajar no logre penetrar en el
portautiles. Al montar el util, preste atencion a no danar la
caperuza antipolvo 3.

Haga sustituir de inmediato una caperuza an-
tipolvo deteriorada. Se recomienda que este
trabajo sea realizado por un servicio técnico.

Montaje del util SDS

El portadtiles SDS le permite cambiar el util de forma sen-
cilla y comoda sin precisar para ello una herramienta.
Limpie primero y aplique a continuacién una capa ligera
de grasa al extremo de insercion del util. Inserte girando
el util en el portadtiles hasta conseguir que éste quede
sujeto automaticamente.

Tire del util para cerciorarse de que ha quedado correcta-
mente sujeto.

Condicionado por el sistema, el util SDS puede moverse
libremente. A ello se debe que se presente un error de
redondez al girar en vacio.

Esto no afecta para nada a la precisiéon del taladro realiza-
do, ya que la broca se autocentra al taladrar.

Desmontaje del util SDS

Empuje hacia atras el casquillo de enclavamiento 4 y re-
tire el util.

3.3 Asa de transporte (MD15K / MD17K)

Ud. puede abatir discrecionalmente el asa de trans 13.
Afloje la tuerca moleteada 14, gire el asa de transporte 13
en torno al eje del aparato a la posicion deseada, y vuelva
a apretar la tuerca moleteada 14.

Vd. puede montar el asa de transporte 13 en una posi-
cion diferente. Para ello, desenrosque completamente la
tuerca moleteada 14, y saque hacia arriba el tornillo de
cabeza hexagonal. Saque lateralmente el asa de trans-
porte 13 y gire entonces 180° la pieza a la que iba sujeto.
Monte el asa de transporte 13 siguiendo los pasos en or-
den inverso.

1"

1

3.4 Cambio de util (HD7BK / MD15K /MD17K/
MH6BK / MH8K)

Antes de cualquier manipulacion en la herra-
mienta eléctrica, sacar el enchufe de red de la
toma de corriente.

Limpie el vastago del util 16 una capa ligera de grasa.
Empuje hacia fuera el buldn de fijacion 15y girelo 180°en
sentido contrario a las agujas del reloj.

Deje que el bulon de fijacion 15 enclave nuevamente. In-
serte hasta el tope el util en el alojamiento del mismo . La
ranura del vastago del util 16 debera mostrar hacia arriba
segun figura.

Tire del util para cerciorarse de que ha quedado correcta-
mente sujeto.

3.5 Cambio de util (TD-800)

El modelo TD-800 permite el acoplamiento rapido tanto
de herramientas de vastago circular. (Ejemplo: una broca
HSS) como herramientas de vastago SDS-PLUS.

En cualquiera de los dos casos tire del anillo de bloqueo
hacia atras (fig 21) e inserte la herramienta.

En el caso de la herramienta circular apriete girando pri-
mero a mano el anillo exterior y después con la llave de
cremallera.

Con la herramienta SDS-PLUS simplemente introdizcala
a fondo. Bloquee el mandril tirando hacia fuera del cilindro
exterior. (fig 22)

4. Operacion
4.1 Puesta en marcha

jObserve la tension de red! La tension de la
fuente de energia debera coincidir con las in-
dicaciones en la placa de caracteristicas de la
herramienta eléctrica. Las herramientas eléc-
tricas marcadas con 230 V pueden funcionar
también a 220 V.

Ajuste del modo de operacion

Con el selector “Taladrar/taladrar con percusion” 9 puede
Ud. ajustar el modo de operacién de la herramienta eléc-
trica.

Para modificar el modo de operacién, accione el botdn
de desenclavamiento 8 y gire el selector “Taladrar/taladrar
con percusion” 9 a la posiciéon deseada hasta enclavarlo
de manera perceptible.

Observacion: jUnicamente cambie el modo de opera-
cion estando desconectada la herramienta eléctrica! En
caso contrario podria dafarse la herramienta eléctrica.

Posicion para Taladrar con percusién en hormigén o pie-
dra. HD5BK, HD5CK, MH6BK: 8’ (figuras 12 y 13).

Posicion para Taladrar, sin percutir, en madera, metal, ce-
ramica y plastico, asi como para atornillar y para hacer
roscas. (figuras 14y 15).
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Posicion para modificar la posicién del cincel. (Figuras 16
y 17).

Posicién para Cincelar, HDSBK, HD5CK, MH6BK: 8’ (fi-
gura 18).

Cambio de la posicién Cincelar - Vario-lock (MD10K)
El cincel puede ser posicionado en 12 angulos.

De esta manera, la posicién de trabajo 6ptima se puede
establecer para cada aplicacion.

Inserte el cincel en el portaherramientas

- Empuje el anillo 18 hacia adelante y gire el cincel en la
posiciéon deseada.

- Suelte el anillo 18 para bloquear la posicion.

Ajuste del sentido de giro

Con el selector 5 puede invertirse el sentido de giro ac-
tual de la herramienta eléctrica. Esto no es posible, sin
embargo, con el interruptor de conexién/desconexion 7
accionado.

Giro a derechas: Gire hasta el tope, a ambos lados, el
selector de sentido de giro 5 hacia la posicion.

Giro a izquierdas: Gire hasta el tope, a ambos lados, el
selector de sentido de giro 5 hacia la posicion.

Al taladrar con o sin percusion, y al cincelar, ajuste siem-
pre el sentido de giro a derechas.

Conexién/desconexién

Para conectar la herramienta eléctrica presionar el inte-
rruptor de conexién/desconexién 7.

Para enclavar el interruptor de conexién/desconexion
manténgalo accionado, y pulse ademas la tecla de encla-
vamiento 6.

Para desconectar la herramienta eléctrica suelte el in-
terruptor de conexion/desconexién 7. Si el interruptor de
conexion/desconexion 7 estuviese enclavado, apriételo
primero y suéltelo a continuacion.

Ajuste del n° de revoluciones/frecuencia de percusién
Variando la presion ejercida sobre el interruptor de cone-
xion/desconexion 7/10 puede Ud. regular de forma con-
tinua las revoluciones/n® de impactos de la herramienta
eléctrica.

Accionando ligeramente el interruptor de conexién/desco-
nexion 7/10 se obtienen unas revoluciones/frecuencia de
percusion reducida.

Aumentando paulatinamente la presion se van aumentando
en igual medida las revoluciones/ frecuencia de percusion.

Embrague limitador de par

En caso de engancharse o bloquearse el util se des-
acopla el husillo de la unidad de accionamiento. Debi-
do a la elevada fuerza de reaccion resultante, siempre
sujete la herramienta eléctrica con ambas manos y
trabaje sobre una base firme.

En caso de bloquearse el util, desconectar la herra-
mienta eléctrica y liberar el util. Si el aparato se co-
necta estando bloqueado el util de taladrar se produ-
cen unos pares de reaccion muy elevados.
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4.2 Instrucciones para la operacion

Modificacién de la posicién para cincelar

El cincel SDS puede sujetarse en posiciones diferentes.
Ello le permite adoptar en cada caso una posicion de tra-
bajo 6ptima.

Monte el cincel en el portautiles.

Gire el mando desactivador de percusion y giro 8.

Gire el portadtiles hasta conseguir la posicién del cincel
deseada.

Gire el mando desactivador de percusion y giro 8 a la po-
sicion “Cincelar’. El portautiles queda retenido entonces
en esa posicion.

Para cincelar ajuste el sentido de giro a derechas.

Conexion / desconexion: A

Para la puesta en marcha de la herramienta eléctrica ac-
cionar y mantener en esa posicion el interruptor de cone-
xién/desconexion 6.

Para desconectar la herramienta eléctrica soltar el inte-
rruptor de conexién/desconexion 6.

Conexion / desconexion: B (figura 19)

Para la puesta en marcha de la herramienta eléctrica, pre-
sione arriba ( | ) el interruptor de conexion/ desconexién
6/7 hasta lograr enclavarlo.

Para desconectar la herramienta eléctrica, presione abajo
( 0) el interruptor de conexion/desconexion 6/7 y suéltelo
a continuacion.

A bajas temperaturas, la herramienta eléctrica debera
funcionar primero durante cierto tiempo hasta que alcan-
ce su pleno rendimiento de percusion/ impacto.

Ajuste del n° de revoluciones / frecuencia de percusion.
El regulador electrénico 10 permite preseleccionar de for-
ma continua las revoluciones y la frecuencia de percusion
para adaptarlas a los requerimientos de trabajo.

La potencia maxima del martillo se alcanza colocando la
rueda de ajuste 10 en la posicién “6”. Por motivos técni-
cos, la potencia del martillo se reduce en parte al trabajar
a unas revoluciones menores.

Ajuste de la frecuencia de percusion HD3BE K.
Variando la presion ejercida sobre el interruptor de cone-
xion/desconexion 7 puede regular de forma continua la
frecuencia de percusion de la herramienta eléctrica. Apre-
tando levemente el interruptor de conexién/desconexion
7 se obtiene una frecuencia de percusion baja. Incremen-
tando paulatinamente la presiéon va aumentando la fre-
cuencia de percusion en igual medida.

OPERACION MD15K / MD17K

4.3 Puesta en marcha

iObserve la tension de red! La tension de la
fuente de energia debera coincidir con las in-
dicaciones en la placa de caracteristicas de la

herramienta eléctrica.

Las herramientas eléctricas marcadas con
230V pueden funcionar también a 220V.
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Conexién/desconexion

Para la puesta en marcha de la herramienta eléctrica, pre-
sione hacia abajo el interruptor de nexion 6/7 conexién/
desco- a la posicién “ I”.

Para desconectar la herramienta eléctrica, presione ha-
cia abajo el interruptor de conexion /desconexion 6/7 a la
posicion “0”.

A bajas temperaturas la herramienta eléctrica debera fun-
cionar primero cierto tiempo hasta que logre alcanzar su
pleno rendimiento de percusion. Este tiempo puede redu-
cirse si el util montado en la herramienta eléctrica, estan-
do ésta detenida, es gol una vez contra el suelo.

4.4 Instrucciones para la operacion

Durante el trabajo sujete la herramienta eléctrica con am-
bas manos por la empunadura 1.

Para obtener una amortiguacion maxima de los impactos,
trabaje ejerciendo una presion moderada.

5. Instrucciones de mantenimiento
y servicio

5.1 Mantenimiento y limpieza

Antes de cualquier manipulaciéon en la herra-
mienta eléctrica, sacar el enchufe de red de la
toma de corriente.

Mantenga limpia la herramienta eléctrica y las
rejillas de refrigeracion para trabajar con efi-
cacia y seguridad.

Haga sustituir de inmediato una caperuza an-
tipolvo deteriorada. Se recomienda que este
trabajo sea realizado por un servicio técnico.

Limpie el portautiles 2 después cada uso.

Si el desgaste de las escobillas es excesivo, la herra-
mienta eléctrica se desconecta automaticamente. La he-
rramienta eléctrica debera enviarse para su mantenimien-
to a uno de los servicios técnicos que se indican bajo el
apartado “Servicio técnico y asistencia al cliente”.

Afilado de los cinceles.

Reafile los cinceles con suficiente antelacion, ya que so-
lamente unos cinceles bien afilados le permiten obtener
buenos resultados. Con ello se garantiza una gran lon-
gevidad de los utiles, ademas de unos buenos resultados
en el trabajo.

Reafilado.

Reafile los cinceles con muelas, p. €j. de corindén noble,
bajo la aportacion uniforme de agua. Valores orientativos
al respecto se obtienen en la figura. Preste atencién a que
no se alcancen los colores de revenido los filos, ya que
ello mermaria la dureza del cincel.

(Figura 20).

Para forjar el cincel caliéntelo entre 850 a 1050°C (entre
rojo claro y amarillo).
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Para templar el cincel caliéntelo a aprox. 900°C y enfrielo
en bafo de aceite. A continuacion manténgalo en un hor-
no durante aproximadamente una hora a 320°C (color de
revenido azul claro).

Si a pesar de los esmerados procesos de fabricacion y
control, la herramienta eléctrica llegase a averiarse, la re-
paracion debera encargarse a un servicio técnico autori-
zado para herramientas eléctricas Stayer.

Para cualquier consulta o pedido de piezas de repuesto
es imprescindible indicar el n° de articulo que figura en la
placa de ca racteristicas de la herramienta eléctrica.

5.2 Eliminacién

Recomendamos que las herramientas eléctricas, acceso-
rios y embalajes sean sometidos a un proceso de recupe-
racion que respete el medio ambiente.

iNo arroje las herramientas eléctricas a la basura!

Sélo para los paises de la UE:

Conforme a la Directiva Europea 2002/96/
CE sobre aparatos eléctricos y electrénicos
inservibles, tras su transposicién en ley na-
cional, deberan acumularse por separado

. las herramientas eléctricas para ser someti-

das a un reciclaje ecoldgico.

Reservado el derecho de modificacion.

5.3 Caracteriticas técnicas

@ = Potencia.
= Revoluciones en vacio.
@&

= Percusiones.

?', = Energia de percusion.

e

STEEL

= Insercion.

ﬁ = Capacidad de perforacion, acero.

STONE

“

é? D = Capacidad de perforacion, con corona.

= Capacidad de perforacion, piedra.

= Peso.

LpA = Nivel de presion acustica.

L ,» = Nivel de potencia acustica.

@ = Vibracion.

Estos datos son validos para una tension nominal de [U]
230/240 V ~ 50/60 Hz — 110/120 V ~ 60 Hz. Los valores
pueden variar para otras tensiones y en ejecuciones es-
pecificas para ciertos paises.
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5.4 Declaracion de conformidad
El que suscribe: STAYER IBERICA, S.A.

Con direccion:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: +34 91 691 86 30 / Fax: +34 91 691 91 72

Declaramos bajo nuestra responsabilidad, que el produc-
to descrito bajo “Datos técnicos” esta en conformidad con
las normas o documentos normalizados siguientes:

EN 60745-1, EN 60745-2-6, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 de acuerdo con las dis-
posiciones en las directivas 2000/14/EC, 2006/42/EC,
2014/30/EU.

Fdo.: Ramiro de la Fuente
Director General %{
5 de enero de 2016.

C€ Z R&HS
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Questo manuale & coerente con la data di fabbricazione
del vostro computer, potrete trovare informazioni sui dati
tecnici della macchina acquistata controllo manuale degli
aggiornamenti delle nostre macchine sul sito:
www.grupostayer.com

1. Norme di sicurezza addizionali

Portare cuffie di protezione. Leffetto del rumore pud
provocare la perdita dell’'udito.

Utilizzare le impugnature supplementari fornite
insieme all’elettroutensile. La perdita di controllo
sull’elettroutensile pud comportare il peric olo di incidenti.

Al fine di rilevare linee di alimentazione nascoste,
utilizzare adatte apparecchiature di ricerca oppure
rivolgersi alla locale societa erogatrice. Un contatto
con linee elettriche pud provocare lo sviluppo di incendi
e di scosse elettriche. Danneggiando linee del gas si pud
creare il pericolo di esplosioni. Penetrando una tubazione
dell'acqua si provocano seri danni materiali oppure vi € il
pericolo di provocare una scossa elettrica.

Quando si eseguono lavori in cui vi & pericolo che
I’accessorio impiegato possa arrivare a toccare cavi
elettrici nascosti oppure anche il cavo elettrico della
macchina stessa, tenere I'elettroutensile afferrandolo
sempre alle superfici di impugnatura isolate. Un
contatto con un cavo elettrico mette sotto tensione anche
le parti in metallo dell’elettroutensile e provoca quindi una
scossa elettrica.

Durante le operazioni di lavoro é necessario tenere
I'elettroutensile sempre con entrambe le mani ed
adottare una posizione di lavoro sicura. Utilizzare
con sicurezza lelettroutensile tenendolo sempre con
entrambe le mani.

Assicurare il pezzo in lavorazione. Un pezzo in
lavorazione pud essere bloccato con sicurezza in
posizione solo utilizzando un apposito dispositivo di
serraggio oppure una morsa a vite e non tenendolo con la
semplice mano.

Non lavorare mai materiali contenenti amianto.
L’amianto & ritenuto materiale cancerogeno.
Prendere dei provvedimenti appropriati in caso

che durante il la voro dovessero svilupparsi
polveri dannose per la salute, infiammabili oppure
esplosive. Ad esempio: Alcune polveri sono considerate
cancerogene. Portare una maschera di protezione contro
la polvere ed utilizzare, se collegabile, un sistema di
aspirazione polvere/aspirazione trucioli.

Mantenere pulita la propria zona di lavoro. Miscele di
materiali di diverso tipo possono risultare particolarmente
pericolose. La polvere di metalli leggeri pud essere
infiammabile ed esplosiva.

Prima di posare l'elettroutensile, attendere sempre
fino a quando si sara fermato completamente.
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L'accessorio pu0d incepparsi e comportare la perdita di
controllo dell’elettroutensile.

Mai utilizzare [I’elettroutensile con un cavo
danneggiato. Non toccare il cavo danneggiato ed estrarre
la spina di rete in caso che si dovesse danneggiare il cavo
mentre si lavora. Cavi danneggiati aumentano il rischio di
una scossa di corrente elettrica.

2. Descrizione del funzionamento

Leggere tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative. In caso di mancato rispetto delle avvertenze
di pericolo e delle istruzioni operative si potra creare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o incidenti gravi.

Si prega di aprire la pagina ribaltabile su cui si trova
raffigurata schematicamente la macchina e lasciarla
aperta mentre silegge il manuale delle Istruzioni per I'uso.

2.1 Uso conforme alle norme

HD21K - HD26BK - HD27BK - HD5BK - HD5CK -
HD55BK - MH6BK

L'elettroutensile & ideale per la foratura a martello in
calcestruzzo, mattoni e roccia (Tranne HD21).

Lo stesso & anche adatto per forare senza percussione
nel legno, metallo, ceramica e materiale sintetico.
Elettroutensili con regolazione elettronica e rotazione
destrorsa/sinistrorsa sono adatti anche per avvitare e
filettare.

MD15K - MD17K - MH8K

L’elettroutensile € idoneo per pesanti lavori di demolizione
e di scalpellatura e, utilizzando rispettivi accessori
opzionali, anche per operazioni di conficcamento e di
costipazione.

2.2 Componenti illustrati

La numerazione dei componenti illustrati si riferisce
all'illustrazione dell’elettroutensile che si trova sulla pagina
con la rappresentazione grafica.

1 Mandrino

2 Portautensili SDS-plus/ SDS-max

3 Protezione antipolvere

4 Mandrino di serraggio

5 Commutatore del senso di rotazione
6 Tasto di bloccaggio per interruttore
avvio/arresto

7 Interruttore di avvio/arresto

9 Interruttore arresto rotazione/percussione
10 Tasto per la regolazione rpm

11 Impugnatura supplementare

8 Tasto di sbloccaggio per interruttore
arresto rotazione/percussione

12 Impugnatura

13 Maniglia

14 Dado zigrinato per maniglia
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15 Bullone di bloccaggio

16 Gambo dell’'utensile

17 Mandrino portautensile

18 Scalpello posizione del selettore

3. Montaggio

HD21K - HD26BK - HD27BK - HD3BK - HD5BK -
HD5CK -HD6BK - HD7BK - HD45K - HD55BK - MH6BK
- MH8K

Prima di qualunque intervento sull’elettroutensile
estrarre la spina di rete dalla presa.

3.1 Impugnatura supplementare

Utilizzare il Vostro elettroutensile soltanto

'impugnatura supplementare 11.

con

Regolazione dell’impugnatura supplementare.
Limpugnatura supplementare 11 pud essere spostata
liberamente e regolata in modo da permettere di prendere
una posizione di lavoro di assoluta maneggevolezza.

Girare la maniglia inferiore dellimpugnatura
supplementare 11 in senso antiorario e spostare
limpugnatura supplementare 11 alla posizione richiesta.
Avvitare dunque la maniglia inferiore dellimpugnatura
supplementare 11 di nuovo bene in senso orario.

Prestare attenzione affinché il nastro di serraggio
dell'impugnatura supplementare si trovi nella scanalatura
prevista allo scopo sulla carcassa.

3.2 Cambio degli utensili

La protezione antipolvere 3 ha la funzione di impedire
in larga misura che la polvere provocata forando possa
arrivare a penetrare nel mandrino portautensile durante
la fase di funzionamento. Applicando I'accessorio,
attenzione a non danneggiare la protezione antipolvere 3.

Una protezione antipolvere danneggiata deve
essere sostituita immediatamente. Si consiglia
di affidare Poperazione ad un Centro di
Assistenza Clienti.

Montaggio dell’utensile accessorio SDS

Con il mandrino portapunta SDS & possibile sostituire
I'utensile accessorio in modo facile e comodo senza
I'impiego di ulteriori attrezzi.

Pulire il gambo dell’'utensile accessorio ed applicarvi un
leggero strato di grasso.

Applicare I'accessorio nel mandrino portautensile
ruotandolo fino a farlo sara arrivato a bloccarsi
autonomamente.

Controllare il bloccaggio tirando I'accessorio.

Il sistema dell’accessorio SDS € un sistema mobile. In
questo modo si ha una deviazione della rotazione nel
corso del funzionamento a vuoto. Questo fatto non ha
nessun effetto sulla precisione della foratura perché la
centratura del foro avviene automaticamente nel corso
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della foratura.

Smontaggio dell’utensile accessorio SDS.

Spingere il mandrino di serraggio 4 all'indietro ed estrarre
I'accessorio.

3.3 Maniglia (MD15K )

La maniglia 13 pud essere spostata liberamente. Allentare
il dado zigrinato 14, ribaltare la maniglia 13 attorno
all'asse della macchina portandola alla posizione richiesta
ed avvitare di nuovo bene il dado zigrinato 14

La maniglia 3 pud essere montata in un’altra posizione.
A tal fine, svitare completamente il dado zigrinato 14 ed
estrarre quindi la vite a testa esagonale completamente
tirandola verso lalto.T irare la maniglia13lateralmente
e ribaltare di 180° il particolare di serraggio rimanente.
Montare la maniglia 13 seguendo l'ordine inverso.

3.4 Cambio degli utensili (HD7BK / MD15K /
MD17K/ MH6BK / MH8K)

Prima di qualunque intervento sull’elettroutensile
estrarre la spina di rete dalla presa.

Pulire il gambo dell’'utensile 16 ed applicarvi un leggero
strato di grasso.

Estrarre completamente il bullone di bloccaggio 15 e
ruotarlo di 180° in senso antiorario. Far scattare di nuovo
in posizione ilbullone di bloccaggio 15

Spingere I'accessorio impiegato fino alla battuta nel
mandrino portautensile. La scanalatura del gambo
dell'utensile 16 deve indicare verso I'alto come indicato
nell’illustrazione.

Controllare il bloccaggio tirando 'utensile accessorio.

3.5 Modifica del Tool (TD-800)

I modello TD-800 permette un rapido aggancio strumento
sia I'asta circolare. (Esempio: un trapano HSS) e codolo
SDS-PLUS.

In entrambi i casi tirare I'anello di bloccaggio posteriore
(Figura 21) e inserire lo strumento.

Nel caso della mano di serraggio dell’'utensile circolare
prima ruotando I'esterno e poi il fissaggio portachiavi.
Con lo strumento SDS-PLUS é sufficiente inserire a fondo.
Bloccare il mandrino tirando fuori dal cilindro esterno.
(Figura 22)

4. Uso

4.1 Messa in funzione

Osservare la tensione di rete! La tensione
della rete deve corrispondere a quella indicata
sulla targhetta dell’elettroutensile.

Gli elettroutensili con Pindicazione di 230 V
possono essere collegati anche alla rete di
220 V.
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Regolazione del modo operativo.
Con il selettore «foratura/forat u ra a martello» 9 scegliere
il modo operativo dell’elettroutensile.

Per modificare il modo operativo premere il tasto di
sbloccaggio 8 e ruotare il selettore «foratura /foratura a
martello» 9 nella posizione desiderata fino a quando lo
stesso non scatta in posizione in modo percettibile.

Nota bene: Modificare il modo operativo solo quando
I'elettroutensile € spento! In caso contrario I'elettroutensile
puo subire dei danni.

Posizione per forature battenti nel calcestruzzo oppure
materiale pietroso HD5BK, HD5CK, MH6BK: 8°. (fig. 12
e 13).

Posizione per foratura senza percussione nel legname,
metallo, ceramica e materiale sintetico ed anche per
avvitatura e filettatura (fig. 14 e 15).

Posizione per correggere la posizione di scalpellatura (fig.
16 e 17).

Posizione per scalpellatura HD5BK, HD5CK, MH6BK: 8~
(fig. 18).

Riposizionare Scalpellatura Vario-lock (MD10K)

Lo scalpello 12 pud essere posizionata ad angoli. Cosi, la
posizione di lavoro ottimale pud essere impostato per ogni
applicazione.

Inserire lo scalpello nel portautensili

- Spingere l'anello 18 in avanti e ruotare lo scalpello
nella posizione desiderata.

- Rilasciare il anello 18 per bloccare la posizione.

Impostazione del senso di rotazione

Con il commutatore del senso di rotazione 5 & possibile
modificare il senso di rotazione dell’elettroutensile.
Comunque, cid non & possibile quando linterruttore di
avvio/arresto 7 & premuto.

Rotazione destrorsa: Ruotare il commutatore del senso
di rotazione 5 su entrambi i lati fino all’arresto in posizione.
Rotazione sinistrorsa: Ruotare il commutatore del senso
di rotazione 5 su entrambi i lati fino all’arresto in posizione.

Per operazioni di foratura e scalpellatura, regolare il senso
di rotazione sempre su rotazione destrorsa.

Accendere/spegnere

Per accendere l'elettroutensile premere linterruttore di
avvio/arresto 7.

Per bloccare l'interruttore avvio/arresto, tenerlo premuto e
premere ulteriormente il tasto di bloccaggio 6.

Per spegnere l'elettroutensile rilasciare linterruttore di
avvio/arresto 7. In caso di interruttore di avvio/arresto 7
bloccato, premerlo prima e rilasciarlo poi subito.

Regolazione del numero di giri/numero di colpi
E possibile regolare a variazione continua la velocita/
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frequenza di colpi dell’elettroutensile in funzione operando
con la pressione che si esercita sullinterruttore avvio/
arresto 7/10.

Esercitando una leggera pressione sullinterruttore di
avvio/arresto 7/10 si ha una riduzione della velocita/
numero frequenza colpi. Aumentando la pressione si
aumenta la velocita/numero frequenza colpi.

Frizione di sicurezza contro il sovraccarico

La trasmissione all’alberino filettato si blocca se
I’accessorio si inceppa oppure resta bloccato. Per via
delle rilevanti forze che si sviluppano mentre si opera
in questo modo, afferrare sempre I'elettroutensile con
entrambe le mani ed assicurarsi una sicura posizione
operativa.

Sel’elettroutensile siblocca, spegnere I’elettroutensile
e sbloccare I'accessorio impiegato.

Avviando la macchina con la punta utensile bloccata
si provocano alti momenti di reazione!

4.2 Indicazioni operative

Cambio della posizione scalpellatura

Si ha la possibilita di bloccare lo scalpello SDS in posizioni.
In questo modo & possibile prendere rispettivamente la
posizione di lavoro ottimale.

Applicare lo scalpello nel mandrino portautensile.
Ruotare l'interruttore arresto rotazione/percussione nella
posizione.

Ruotare il mandrino portautensile sulla posizione di
scalpellatura richiesta.

Ruotare l'interruttore arresto rotazione/percussione 8 nella
posizione «Scalpellatura». In questo modo il portautensili
e bloccato.

Per lavori di scalpellatura regolare il senso di rotazione su
rotazione destrorsa.

Accensione/spegnimento: A

Per accendere l'elettroutensile premere l'interruttore di
avvio/arresto 4 e tenerlo premuto.
Per spegnere [elettroutensile
l'interruttore di avvio/arresto 4.

rilasciare di nuovo

Accensione/spegnimento: B (fig. 19)

Per la messa in funzione dell’elettroutensile premere
l'interruttore di avvio/arresto 6/7 in alto ( 1) fino a quando
lo stesso si blocca.

Per lo spegnimento dell’elettroutensile premere
l'interruttore di avvio/arresto 6/7 in basso (0) e rilasciarlo.
In caso di temperature basse, I'elettroutensile raggiunge
solo dopo un certo tempo la potenza battente/potenza di
percussione completa.

Regolazione del numero di giri/numero di colpi
Tramite [l'elettronica di regolazione 10 & possibile
preselezionare in continuo il numero di giri e la frequenza
dei colpi in funzione del materiale in lavorazione.

La potenza massima di percussione si raggiunge quando
la rotellina per la selezione del numero di giri 10 si trova
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in posizione «6». In caso di numeri di giri ridotti, per motivi
tecnici si riduce anche la potenza di percussione.

Impostazione della Impact Tasso HD3BEK

E possibile impostare la velocita di impatto della acceso
strumento di potere continuamente, a seconda di quanto
si preme giu il / Off pressostato 7.Slight On l'interruttore
On / Off 7 provoca un tasso di basso impatto. Pressione
piu forte aumenta il tasso di impatto.

USO MD15K / MD17K
4.3 Messa in funzione

Osservare la tensione di rete! La tensione
della rete deve corrispondere a quella
indicata sulla targhetta de Il’elettroutensile.
Gli elettroutensili con Pindicazione di 230 V
possono essere collegati anche alla rete di
220 V.

Accendere/spegnere

Per accendere [elettroutensile, spingere in avanti
I'interruttore di avvio/arresto 6/7 in posizione «I».

Per spegnerel’elettroutensile, ribaltare linterruttore di
avvio/arresto 6/7 in posizione «0».

In caso di temperature basse I'elettroutensile raggiunge la
propria completa potenza del colpo soltanto dopo un certo
periodo di tempo.

Tale periodo di avviamento pud essere ridotto battendo
una volta sul pavimento l'utensile accessorio inserito
nell’elettroutensile.

4.4 Indicazioni operative

Lavorando, impugnare I'elettroutensile alla maniglia 1 con
entrambe le mani.

Per raggiungere la maggiore possibile ammortizzazione
del colpo, operare esercitando soltanto una pressione
media.

5. Manutenzione ed assistenza
5.1 Manutenzione e pulizia

Prima di qualunque intervento sull’elettroutensile
estrarre la spina di rete dalla presa.

Per poter garantire buone e sicure operazioni di
lavoro, tenere sempre puliti I’elettroutensile e le prese
di ventilazione.

Una protezione antipolvere danneggiata deve essere
sostituita immediatamente. Si consiglia di affidare
I'operazione ad un Centro di Assistenza Clienti.

Pulire il portautensili 2 dopo ogni utilizzo.
Quando le spazzole di carbone sono usurate,
I'elettroutensile si spegne automaticamente. Per le
operazioni dimanutenzione I'elettroutensile deve essere
spedito al Centro di Assistenza Clienti. Per I'indirizzo,
vedere paragrafo «Servizio postvendita».

Affilare gli scalpelli
Solo con attrezzi di scalpellatura bene affilati si possono
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raggiungere buoni risultati. Provvedere dunque ad affilarli
sempre a tempo debito. In questo modo si garantisce una
lunga durata degli attrezzi e buoni risultati delle operazioni.
Riaffilatura

Smerigliare gli attrezzi di scalpellatura utilizzando mole
abrasive, p. es. corindone prezioso, mantenendo sempre
costante I'aggiunta di acqua. Nella figura si trovano valori
indicativi per questa operazione.

Accertarsi che sui taglienti non si arrivi alla presenza di
colore di rinvenimento; cid comprometterebbe la durezza
degliattrezzi di scalpellatura. (Fig. 20).

Per operazioni di fucinatura surriscaldare lo scalpello fino
a 850-1050 °C (rosso chiaro fino a giallo).

Per operazioni di tempratura surriscaldare lo scalpello
fino a circa 900 °C e temprarein bagno d’olio. Al termine
dell'operazione, lasciarlo nel forno per ca. un’ora a 320 °C
(colore di rinvenimento blu chiaro).

Se nonostante gli accurati procedimenti di produzione e di
controllo I'elettroutensile dovesse guastarsi, la riparazione
va fatta effettuare da un punto di assistenza autorizzato
per gli elettroutensili Stayer.

In caso di richieste o di ordinazione di pezzi di ricambio,
comunicare sempre il codice prodotto riportato sulla
targhetta di fabbricazione dell’elettroutensile!

5.2 Smaltimento

Raccomandiamo che le attrezzature elettriche, accessori
e imballaggi siano sottomessi a un processo di
recuperazione che rispetti 'ambiente.

Non getti le attrezzature elettriche nell’immondizia!

Solo per i paesi della U.E.:

In conformita con la Direttrice Europea
2002/96/CE sulle attrezzature elettriche
e elettroniche inservibili, dopo alla sua
trasposizione a legge nazionale,
dovranno essere accumulate
separatamente le attrezzature elettriche

per essere sottomesse a un riciclaggio

ecologico.
Con ogni riserva di modifiche tecniche.
5.3 Dati Tecnici

@ = Potenza nominale di ingresso.

= Velocita di carico.
= Percussion.

e
¢$

e

STEEL

= Energia a percussione.
= Inserimento.
S¥/ = Massimo di foratura, acciaio.

STONE

é; = Massimo di foratura, pietra.
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éﬁ U = Massimo di foratura, con corona.
S 2
= Peso.

LpA = Livello di pressione sonora.

Lw, = Livello di potenza sonora.
@ = Vibration.

Questi dati sono validi per una tensione nominale di [U]
230/240V ~50/60 Hz—110/120 V ~ 60 Hz. | valori possono
variare per altre tensioni e nelle esecuzioni specifiche per
determinati paesi.

5.4 Dichiarazione di conformita
Il sottoscritto: STAYER IBERICA, S.A.

Con indirizzo a:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: +34 91 691 86 30 / Fax: +34 91 691 91 72

Ddichiariamo sotto la nostra responsabilita, che il prodotto
descritto sotto “dati tecnici” si trova in conformita con le
norme o i documenti normalizzati seguenti:

EN 60745-1, EN 60745-2-6, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 in conformita con le
disposizioni nelle direttrici 2000/14/EC, 2006/42/EC,
2014/30/EU.

Fto.: Ramiro de la Fuente
Direttore Generale

C€ Z RSHS

5 gennaio 2016.
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This manual is consistent with the date of manufacture of
your machine, you will find information on the technical
data of the machine acquired manual check for updates
of our machines on the website: www.grupostayer.com

1. Machine-specific Safety Warnings

Wear hearing protection. Exposure to noise can cause
hearing loss.

Always use the auxiliary handle supplied with the
machine. Loss of control can cause personal injury.

Use suitable detectors to determine if utility lines
are hidden in the work area or call the local utility
company for assistance. Contact with electric lines can
lead to fire and electric shock. Damaging a gas line can
lead to explosion. Penetrating a water line causes property
damage or may cause an electric shock.

Hold the power tool only by the insulated gripping
surfaces when performing an operation where the
cutting tool may contact hidden wiring or its own
cord. Contact with a “live” wire will also make exposed
metal parts of the power tool “live” and shock the operator.

When working with the machine, always hold it firmly
with both hands and provide for a secure stance. The
power tool is guided more secure with both hands.

Secure the workpiece. A workpiece clamped with
clamping devices or in a vice is held more secure than
by hand.

Do not work materials containing asbestos. Asbestos
is considered carcinogenic.

Take protective measures when dust can develop
during working that is harmful to one’s health,
combustible or explosive. Example: Some dusts are
regarded as carcinogenic. Wear a dust mask and work
with dust/chip extraction when connectable.

Keep your workplace clean. Blends of materials are
particularly dangerous. Dust from light alloys can burn or
explode.

Always wait until the machine has come to a complete
stop before placing it down. The tool insert can jam and
lead to loss of control over the power tool.

Never use the machine with a damaged cable. Do not
touch the damaged cable and pull the mains plug when
the cable is damaged while working. Damaged cables
increase the risk of an electric shock.

2. Functional Description
Read all safety warnings and all instructions. Failure to

follow the warnings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.
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While reading the operating instructions, unfold the
graphics page for the machine and leave it open.

2.1 Intended Use

HD21K - HD26BK - HD27BK - HD5BK - HD5CK
HD55BK- MH6BK

The machine is intended for hammer drilling in concrete,
brick and stone (Except HD21). It is also suitable for
drilling without impact in wood, metal, ceramic and plastic.
Machines with electronic control and right/left rotation are
also suitable for screwdriving and thread cutting.

MD15K - MD17K - MH8K

The machine is intended for heavy chiselling and
demolition work as well as for driving in and compacting
with the appropriate accessories.

2.2 Product Features

The numbering of the product features refers to the
illustration of the machine on the graphics.

1 Chuck

2 SDS-plus/ SDS-max tool holder
3 Dust protection cap

4 Locking sleeve

5 Rotational direction switch

6 Lock-on button for On/ Off switch
7 On/Off switch

8 Release button for mode selector switch
9 Mode selector switch

10 Button for RPM adjustment

11 Auxiliary handle

12 Handle

13 Carrying handle

14 Knurled nut for carrying handle
15 Limit bolt

16 Tool shank

17 Tool holder

18 Chisel position selector

3. Assembly

HD21K - HD26BK - HD27BK - HD3BK - HD5BK - HD5CK
HD6BK - HD7BK - HD45K - HD55BK - MH6BK - MH8K

Before any work on the machine itself, pull the mains
plug.

3.1 Auxiliary Handle
Operate your machine only with the auxiliary handle 11.

Rotating the Auxiliary Handle

The auxiliary handle 11 can be set to any position for a
secure and low-fatigue working posture.

Turn the bottom part of the auxiliary handle 11 in
counterclockwise direction and swivel the auxiliary handle
11 to the desired position. Then retighten the bottom part
of the auxiliary handle 11 by turning in clockwise direction.
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Pay attention that the clamping band of the auxiliary handle
is positioned in the groove on the housing as intended for.

3.2 Changing the Tool

The dust protection cap 3 largely prevents the entry of
drilling dust into the tool holder during operation. When
inserting the tool, take care that the dust protection cap 3
is not damaged.

A damaged dust protection cap should be changed
immediately. We recommend having this carried out
by an after-sales service.

Inserting SDS-plus Drilling Tools

The SDS drill chuck allows for simple and convenient
changing of drilling tools without the use of additional
tools.

Clean and lightly grease the shank end of the tool. Insert
the tool in a twisting manner into the tool holder until it
latches itself.

Check the latching by pulling the tool.

As a requirement of the system, the SDS drilling tool can
move freely. This causes a certain radial run-out at no-
load, which has no effect on the accuracy of the drill hole,
as the drill bit centres itself upon drilling.

Removing SDS Drilling Tools
Push back the locking sleeve 4 and remove the tool.

3.3 Carrying Handle (MD15K / MD17K)

The carrying handle 13 can be turned to any position.
Loosen the knurled nut 14 , turn the carrying handle
13 around the machine axis to the desired position and
tighten the knurled nut 14 again.

The carrying handle 13can also be mounted facing to the
other side. Completely unscrew the knurled nut 14 and
then pull out the hexagon bolt upward. Pull off the carrying
handle 13 to the side and tilt the remaining clamping
element by 180°. Mount the carrying handle 13 in reverse
order.

3.4.- Changing the Tool (HD7BK/MD15K /MD17K/
MH6BK / MH8K)

Before any work on th e machine itself, pull the mains
plug.

Clean the tool shank 16 and apply a light coat of grease.

Pull out the lock bolt 15 and turn it 180° in anticlockwise
direction. Allow the lock bolt 15 to latch again.

Insert the tool into the tool holder to the stop. The groove
of the tool shank 16 must face upward as shown in the
figure.

Check the latching by pulling the tool.
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3.5 Changing the Tool (TD-800)

The TD-800 model allows rapid tool coupling both circular
rod. (Example: A drill HSS) and tool shank SDS-PLUS.

In either case pull the locking ring back (Fig 21) and insert
the tool.

In the case of the first rotating circular tool clamping hand
the outside and then the key ring fastener.

With the SDS-PLUS tool simply insert thoroughly. Lock
the chuck by pulling out of the outer cylinder. (Figure 22)

4. Operation
4.1 Starting Operation

Observe correct mains voltage! The voltage of
the power source must agree with the voltage
specified on the nameplate of the machine.
Power tools marked with 230 V can also be
operated with 220 V.

Setting the Operating Mode

With the selector switch for drilling/hammer drilling 9 , the
operating mode of the machine is selected. To change the
operating mode, press the release button 8 and turn the
drilling/hammer drilling selector switch 9 to the desired
position until it can be heard to latch.

Note: Only change the mode of operation while
disconnected from the machine! Otherwise you may
damage the machine.

Position for hammer drilling in concrete or stone HD5BK,
HD5CK, MH6BK: 8’ (figs. 12 and 13).

Position for drilling without impact in wood, metal, ceramic
and plastic as well as for screwdriving and thread cutting.
(Figs. 14 and 15).

Position for adjustment of the chiseling position (figs. 16
and 17).

Position for chiselling HD5BK, HD5CK, MH6BK: 8’ (fig
18).

Reposition Chiseling Vario-lock (MD10K)

The chisel 12 may be positioned at angles.
Thus, the optimal working position can be set for each
application.

Insert the chisel in the tool holder

- Push the ring 18 forward and turn the chisel in
the desired position.

- Release the ring 18 to lock the position.

Reversing the Rotational Direction

The rotational direction switch 5 is used to reverse the
rotational direction of the machine. However, this is not
possible with the On/Off switch 7 actuated.

Right rotation: Turn the selector switch for drilling/
hammer drilling 5 on both sides to the stop in the position.

Left rotation: Turn the selector switch for drilling/hammer
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drilling 5 on both sides to the stop in the position.
Set the direction of rotation for hammer drilling, drilling
and chiselling always to right rotation.

Switching On and Off

To start the machine, press the On/Off switch 7.

To lock the On/Off switch, keep it pressed and additionally
push the lock-on button 6.

To switch off the machine, release the On/Off switch 7.
When the On/Off switch 7 is locked, press it first and then
release it.

Setting the Speed/Impact Rate

The speed/impact rate of the switched on power tool can
be variably adjusted, depending on how far the On/Off
switch 7/10 is pressed.

Light pressure on the On/Off switch 7/10results in low
speed/impact rate. Further pressure on the switch
increases the speed/impact rate.

Safety Clutch

If the tool insert becomes caught or jammed, the
drive to the drill spindle is interrupted. Because of the
forces that occur, always hold the power tool firmly
with both hands and provide for a secure stance.

If the power tool jams, switch the machine off and
loosen the tool insert. When switching the machine
on with the drilling tool jammed, high reaction torques
can occur.

4.2 Working Advice

Changing the Chiselling Position

The chisel SDS can be locked in different positions.

In this manner, the optimum working position can be set
for each application.

Insert the chisel into the tool holder.

Turn the mode selector switch 8

Turn the tool holder to the desired chiselling position.
Turn the mode selector switch 8 to the “chiseling” position.
The tool holder is now locked.

For chiselling, set the rotation direction to right rotation.

Switching On/Off: A

To start the machine, press the On/Off switch 6 and keep
it depressed.

To switch off the machine, release the On/Off switch 6.

Switching On/Off: B (fig. 19).

To start the machine, press the On/Off switch 6/7 at the
top (1) until it locks.

To switch off the machine, press the On/Off switch 6/7 at
the bottom (O) and release it.

For low temperatures, the power tool reaches the full
hammer/impact capacity only after a certain time.

Setting the Speed/Impact Rate

The electronic control 10 enables stepless speed and
impact preselection in accordance with the material to be
worked.

The maximum hammering capacity is achieved when the
thumbwheel 10 is set to position “6”.

For lower speed settings, the hammering capacity is lower
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due to technical reasons.

Setting the Impact Rate HD3BE K

You can set the impact rate of the switched on power tool
continuously, depending on how far you press down the
On/Off switch 7.Slight pressure on the On/Off switch 7
causes a low impact rate. Stronger pressure increases
the impact rate.

OPERATION MD15K / MD17K
4.3 Starting Operation

Observe correct mains voltage! The voltage of
the power source must agree with the voltage
specified on the nameplate of the machine.
Power tools marked with 230V can also be
operated with 220V.

Switching On and Off

To start the machine, push the On/Off switch 6/7 to the “I”
position.

To switch off the machine, push the On/Off switch 6/7 to
the “O” position.

For low temperatures, the machine reaches the full impact
rate only after a certain time.

This start-up time can be shortened by striking the chisel
in the machine against the floor one time.

4.4 Operating Instructions

While working, hold the power tool with both hands by the
handle 1.

For the highest possible impact damping, work only with
moderate pressure.

5. Maintenance and Service
5.1 Maintenance and Cleaning

Before any work on the machine itself, pull the mains
plug.

For safe and proper working, always keep the machine
and ventilation slots clean.

A damaged dust protection cap should be changed
immediately. We recommend having this carried out
by an after-sales service.

Clean the tool holder 2 each time after using.

WARNING! Important instructions for
connecting a new 3-pin plug to the 2-wire
cable.

The wires in the cable are coloured according to the

To be fitted
by qualified
professional only

live = brown )
neutral = blue ¢
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following code:

Do not connect the blue or brown wire to the earth terminal
of the plug.

Important: If for any reason the moulded plug is removed
from the cable of this power tool, it must be disposed of
safely.

When the carbon brushes wear below acceptable
service tolerances, the machine will automatically cut
out. The machine must be sent to customer service for
maintenance for address, see the “Service and Customer
Assistance” section.

Sharpening Chisels

Good results are only achieved with sharp chisels;
therefore, sharpen the chiselling tools in good time. This
ensures a long service life of the tools and good working
performance.

Re-sharpening

Sharpen chiselling tools using grinding wheels (e.g.ceramic
bonded corundum wheel) with a steady supply of water.
Reference values are shown in the figure. Take care that
no annealing coloration appears on the cutting edges; this
impairs the hardness of the chiselling tools. (Fig. 20).

For forging, heat the chisel to between 850°C and 1050°C
(bright red to yellow).

For hardening, heat the chisel to approx. 900 °C and
quench in oil. Then anneal in an oven for approx. one hour
at 320°C (annealing colour = light blue).

If the machine should fail despite the care taken in
manufacturing and testing procedures, repair should be
carried out by an after-sales service centre for Stayer
power tools.

In all correspondence and spare parts order, please
always include the article number given on the type plate
of the machine.

5.2 Disposal
We recommend subjecting electric tools,
accessories and
packaging to a recovery process that
respect the environment.
B | Do not throw away electric tools!

For EU countries only:

In accordance with European Directive 2002/96/EC on
unserviceable electric and electronic apparatus, after
transposition into national law, electric tools must be
collected separately to subject them to ecologic recycling.

Subject to change without notice.
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5.3 Technicaldata

@ = Power input.
= Load speed.

= Percussion.
&

?f = Percusive energy.

S~

STEEL

= Insertion.

ﬁ = Maximum drilling, steel.

STONE

= Maximum drilling, stone.

éﬁ D = Maximum drilling, with core bit.
= Weight.

L ., = Sound pressure level.
PA

L., = Sound power level.
@ = Vibration.

The values given are valid for nominal voltages [U]
230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60Hz. For lower
voltage and models for specific countries, these values
can vary. Please observe the article number on the type
plate of your machine. The trade names of the individual
machines may vary.

5.4 Declaration of conformity
The undersigned: STAYER IBERICA, S.A.

With address at:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: +34 91 691 86 30/ Fax: +34 91 691 91 72

We declare under our own responsibility that the product
as describe und “Technical data” is in conformity with the
following standards or standardized documents:

EN 60745-1, EN 60745-2-6, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 in accordance with the
provisions in Directives 2000/14/EC, 2006/42/EC,
2014/30/EU.

Signed.: Ramiro de la Fuente
Director General

.

C€ Z RdHS

January 5, 2016.
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Ce manuel est compatible avec la date de fabrication
de votre machine, vous trouverez des informations sur
les caractéristiques techniques de la machine contrble
manuel acquis pour les mises a jour de nos machines sur
le site: www.grupostayer.com

1. Instructions de sécurité spécifiques a
'appareil

Porter une protection acoustique. Une forte exposition
au bruit peut provoquer une perte d’audition.

Utiliser les poignées supplémentaires fournies avec
I'outil électroportatif. Le fait de perdre le controle de
I'appareil électroportatif peut entrainer de blessures.

Utiliser des détecteurs appropriés afin de déceler
des conduites cachées ou consulter les entreprises
d’approvisionnement locales. Un contact avec des
lignes électriques peut provoquer un incendie ou un
choc électrique. Un endommagem ent d’'une conduite de
gaz peut provoquer une explosion. La perforation d’'une
conduite d’eau provoque des dégats matériels et peut
provoquer un choc électrique.

Tenir [loutil uniquement par les surfaces de
préhension isolantes, pendant les opérations au
cours desquelles I'accessoire coupant peut étre en
contact avec des conducteurs cachés ou avec son
propre cable. Le contact de I'accessoire coupant avec un
fil «sous tension» peut également mettre «sous tension»
les parties métalliques exposées de l'outil électrique et
provoquer un choc électrique sur I'opérateur.

Toujours bien tenir 'outil électroportatif des deux
mains et veiller a toujours garder une position de
travail stable. Avec les deux mains, I'outil électroportatif

est guidé de maniére plus sire.

Bloquer la piéce a travailler. Une piéce a travailler serrée
par des dispositifs de serrage ou dans un étau est fixée de
maniére plus sdre que tenue dans les mains.

Ne pas travailler de matériaux contenant de I’amiante.
L’amiante est considérée comme étant cancérigéne.

Prendre des mesures de sécurité, lorsque des
poussiéres nuisibles a la santé, inflammables ou
explosives peuvent étre générées lors du travail. Par
exemple : Certaines poussiéres sont considérées comme
étant cancérigénes. Porter un masque anti-poussiéres
et utiliser un dispositif d’aspiration de poussiéres/ de
copeaux s'il est possible de raccorder un tel dispositif.

Tenir propre la place de travail. Les mélanges
de matériaux sont particulierement dangereux. Les
poussiéres de métaux légers peuvent étre explosives ou
inflammables.

Avant de déposer 'outil électroportatif, attendre que
celui-ci soit complétement a I’arrét. L'outil risque de se
coincer, ce qui entraine une perte de contréle de l'outil
électroportatif.
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Ne jamais utiliser un outil électroportatif dont le cable
est endommagé. Ne pas toucher a un cable endommagé
et retirer la fiche du cable d’alimentation de la prise du
courant, au cas ou le cable serait endommagé lors du
travail. Un cable endommagé augmente le risque d’'un
choc électrique.

2. Description du fonctionnement

Lire tous les avertissements et indications. Le non-
respect des avertissements et instructions indiqués ci-
aprés peut entrainer un choc électrique, un incendie et/ou
de graves blessures sur les personnes.

Déplier le volet sur lequel I'appareil est représenté de
maniére graphique. Laisser le volet déplié pendant la
lecture de la présente notice d’utilisation.

2.1 Utilisation conforme

HD21K - HD26BK - HD27BK - HD5BK - HD5CK -
HD55BK- MH6BK

Cet outil électroportatif est destiné au pergage en frappe
dans le béton, la brique et dans la pierre naturelle (Sauf
HD21). Il est également tout a fait approprié au percage
sans frappe du bois, du métal, de la céramique ou de
matiéres plastiques. Les outils électroportatifs disposant
d’'un réglage électronique et d’'un commutateur de sens
de rotation sont également appropriés au vissage et au
taraudage.

MD15K - MD17K - MH8K

L'appareil électroportatif est congu pour de gros travaux
de burinage et de démolition ainsi que, lorsqu’il est muni
d’accessoires adéquats, pour des travaux d’enfoncement
et de compactage.

2.2 Eléments de I'appareil

La numérotation des éléments de I'appareil se référe a
la représentation de l'outil électroportatif sur la page
graphique.

Mandrin a serrage rapide.

Porte-outil SDS-plus/ SDS-max.
Capuchon anti-poussiére.

Douille de verrouillage.

Commutateur du sens de rotation.
Bouton de blocage pour l'interrupteur Marche/Arrét.
Interrupteur Marche/Arrét.

Touche de déverrouillage pour le stop
de rotation/de frappe.

9 Stop de rotation/de frappe.

10 Touche pour réglage rpm.

11 Poignée supplémentaire.

12 Manette.

13 Poignée.

14 Ecrou moleté pour poignée.

15 Boulon de verrouillage.

16 Tige de l'outil.

17 Porte-outil.

18 Position de Ciseau sélecteur.

ONOOARWN -
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3. Montage

HD21K -HD26BK - HD27BK - HD3BK - HD5BK - HD5CK
HD6BK - HD7BK - HD45K - HD55BK - MH6BK - MH8K
Avant d’effectuer des travaux sur I’outil électroportatif,
retirez la fiche de la prise de courant.

3.1 Poignée supplémentaire

N'utilisez  I'outil
supplémentaire 11.

électroportatif qu’avec la poignée

Faire basculer la poignée supplémentaire

La poignée supplémentaire 11 peut étre basculée dans
n’importe quelle position, afin d’obtenir une position de
travail sure et peut fatigante.

Tournez la piece inférieure de la poignée supplémentaire
11 dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre et
orientez la poignée supplémentaire 11 vers la position
souhaitée. Ensuite, resserrez la piece inférieure de la
poignée supplémentaire 11 en la tournant dans le sens
des aiguilles d’'une montre.

Veiller a ce que la bande de serrage de la poignée
supplémentaire se trouve bien dans la rainure du carter
prévue a cet effet.

3.2 Changement de I'outil

Le capuchon anti-poussiére 3 empéche dans une large
mesure la pous siére d’entrer dans le porte-outil pendant
le service de I'appareil. Lors du montage de l'outil, veillez
a ne pas endommager le capuchon anti-poussiére 3.

Remplacez immédiatement un capuchon anti-
poussiére endommagé. Il est recommandé de faire
effectuer ce travail par un service aprés-vente.

Mettre un outil de travail SDS

Grace au mandrin de percage SDS, il est possible de
remplacer I'outil de travail facilement et confortablement
sans avoir a utiliser d’outil supplémentaire.

Nettoyez I'extrémité de I'outil, et graissez-le Iégérement.

Introduisez l'outil de travail dans le porte-outil en le
tournant jusqu’a ce qu’il s’encliquette automatiquement.
Controlez que I'outil soit bien encliqueté en tirant sur 'outil.

Les outils de travail SDS utilisés dans ce systéme ne sont
pas rigidement fixés, ils peuvent étre librement bougés.
Ceci provoque un faux-rond au fonctionnement a vide
qui n’a cependant aucun effet sur I'exactitude du pergage
puisque le foret se centre automatiquement pendant le

percage.
Retirer un outil de travail SDS

Poussez la douille de verrouillage 4 vers I'arriére et sortir
I'outil de travail.
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3.3 Poignée (MD15K - MD17K)

La poignée 13 peut étre basculée comme on veut.
Desserrer I'écrou moleté 14, faire basculer la poignée13
autour de I'axe de I'appareil dans la position souhaitée et
resserrer I'écrou moleté 14.

La poignée 13 peut étre montée difféeremment. Dévisser
complétement I'écrou moleté 14 et ensuite, retirer la vis
hexagonale vers le haut. Retirer la poignée 13 latéralement
et faire basculer la piece de serrage de 180°.

Monter la poignée 13 dans l'ordre inverse.

3.4.- Changement de l'outil (HD7BK / MD15K /
MD17K/ MH6BK /| MH8K)

Avant d’effectuer des travaux sur I’outil électroportatif,
retirer la fiche de la prise de courant.

Nettoyer et graisser légérement la queue de l'outil 16.

Retirer le boulonde verrouillage 15 et le tourner de 180°
dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre. Laisser
le boulon de verrouillage 15 s’encliqueter.

Introduire I'outil de travail a fond dans le porte-outil.
La rainure de la tige 16 doit étre orientée vers le haut,
conformément a la figure.

Controler que I'outil soit bien encliqueté en tirant sur 'outil.
3.5 Modification de I’outil (TD-800)

Le modele TD-800 permet le couplage de I'outil rapide
tant tige circulaire. (Exemple: un HSS de forage) et tige
de I'outil SDS-PLUS.

Dans les deux cas tirer la bague de verrouillage arriére
(figure 21) et insérer l'outil.

Dans le cas de la premiére rotation circulaire main outil de
serrage I'extérieur et puis sur la touche bague de fixation.
Avec l'outil SDS-plus il suffit d’'insérer a fond. Verrouiller
le mandrin en tirant sur le cylindre extérieur. (Figure 22)

4. Mise en marche
4.1 Mise en service

Tenez compte de la tension du réseau! La tension
de la source de courant doit coincider avec les
indications se trouvant sur la plaque signalétique de
I’outil électroportatif.

Les outils élect roportatifs marqués 230 V peuvent
également étre mis en service sous 220 V.

Régler le mode de service

Au moyen du commutateur « Pergage/pergage en frappe»
9, sélectionner le mode d’exploitation souhaité de I'outil.
Pour changer de mode d’exploitation, appuyer sur la
touche de déverrouillage 8 et tourner le commutateur «
Percage/percage en frappe » 9 dans la position souhaitée
jusqu’a ce qu'il s’encliquette de fagon perceptible.
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Note: Ne changez le mode d’exploitation que quand
I'outil électroportatif est éteint ! Sinon, 'outil électroportatif
pourrait étre endommage.

Position pour le pergage en frappe dans le béton et dans
la pierre naturelle HDSBK, HD5CK, MH6BK: 8’ (Figs 12
et 13).

Position pour le pergage sans frappe du bois, du métal, de
la céramique ou de matiéres plastiques ainsi que pour le
vissage et le taraudage (figs. 14 et 15).

Position pour le réglage de la position du burin (figs 16 et 17).

Position pour le burinage, HD5BK, HD5CK, MH6BK: 8’
(fig. 18).

Repositionner Burinage Vario-lock (MD10K)

Le ciseau 12 peut étre positionné a des angles. Ainsi, la
position de travail optimale peut étre définie pour chaque
application.

Insérez le burin dans le porte-outil

- Pousser la bague 18 en avant et tournez le ciseau dans
la position désirée.
- Relachez la bague 18 pour verrouiller la position.

Régler le sens de rotation

Avec le commutateur de sens de rotation
5 le sens de rotation de l'outil électroportatif peut étre
inversé. Ceci n'est cependant pas possible, quand
I'interrupteur Marche/Arrét 7 est appuyé.

Rotation a droite: Tourner le commutateur du sens de
rotation 5 jusqu’a butée en position.

Rotation a gauche: Tourner le commutateur du sens de
rotation 5 jusqu’a butée en position.

Mettez toujours le sens de rotation sur la droite pour le
percage en frappe, le pergage et le burinage.

Mise en Marche/Arrét

Pour mettre en fonctionnement 'outil électroportatif,
vous appuyez sur l'interrupteur Marche/ Arrét 7.

Pour bloquer I'interrupteur Marche/Arrét, vous maintenez
celui-ci appuyé et appuyez en méme temps sur la touche
de blocage 6.

Pour arréter [loutil électroportatif, vous relachez
I'interrupteur Marche/Arrét 7. Quand l'interrupteur Marche/
Arrét 7 est bloqué, vous appuyez d’abord sur I'interrupteur
Marche/Arrét, et le relachez ensuite.

Réglage de la vitesse de rotation/ de la fréquence de
frappe

Vous pouvez régler en continu le nombre de tours/de
coups pendant que l'outil électroportatif est en marche,
en appuyant plus ou moins sur l'interrupteur de Marche/
Arrét 7/10.
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Une légére pression sur l'interrupteur Marche/ Arrét 7/10
entraine un vitesse de rotation/une fréquence de frappe
basse. Plus la pression augmente, plus la vitesse de
rotation/la fréquence de frappe est élevée.

Accouplement de surcharge

Dés que I'outil de travail se coince ou qu’il s’accroche,
I’entraineme nt de labroche de pergage estinterrompu.
En raison des forces pouvant en résulter, tenez
toujours bien I'outil électroportatif des deux mains et
veiller a garder une po sition stable et équilibrée.

Arrétez immédiatement [I'outil électroportatif et
débloquer Il'ou til de travail lorsque [I’appareil
électroportatif coince. Lorsqu’on met I'appareil en
marche, I'outil de travail étant bloqué, il peut y avoir
de fortes réactions.

4.2 Instructions d’utilisation
Modification de la position du burin.

Il est possible d’arréter le burin SDS dans positions.

Ceci permet de se mettre dans la position de travail
optimale souhaitée.

Montez le burin dans le porte-outil.

Tournez le stop de rotation/de frappe 8 pour le mettre
dans la position.

Tournez le porte-outil dans la position du burin souhaitée.
Tournez le stop de rotation/de frappe 8 pour le mettre
dans la position «burinage». Le porteoutil est ainsi arrété.
Mettez le sens de rotation sur la droite pour le burinage.

Mise en fonctionnement/Arrét: A

Pour mettre I'outil électroportatif en marche, appuyer sur
l'interrupteur Marche/Arrét 6 et le maintenir vous appuyez.
Pour arréter [I'outil électroportatif vous relachez
l'interrupteur Marche/Arrét 6.

Mise en fonctionnement/Arrét: B (fig. 19)

Pour la mise en service de l'outil électroportatif, vous
appuyez la partie supérieure ( 1) de I'interrupteur Marche/
Arrét 6/7 jusqu’a ce qu’il soit bloqué.

Pour arréter I'outil électroportatif, vous appuyez la partie
inférieure (0) de l'interrupteur Marche/ Arrét 6/7 et le
relacher.

Si la température de I'air est trés basse, I'appareil n’atteint
sa pleine puissance de percussion/ capacité de frappe
qu’au bout d’un certain temps.

Réglage de la vitesse de rotation/de la fréquence de
frappe.

La commande électronique 10 permet une sélection sans
a-coups de la vitesse de rotation, de la fréquence de
frappe pour un travail adapté a chaque matériau.

La puissance de percussi on maximale est atteinte lorsque
la molette de réglage 10 est mise sur la position «6». Pour
des raisons techniques, la puissance de percussion est
plus faible lorsqu’on choisit des valeurs de vi tesse de
rotation moindres.
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Réglage de I'lmpact Taux HD3BE K

Vous pouvez fixer le taux de la commutation sur I'outil de
puissance en continu, en fonction de la distance que vous
appuyez sur le commutateur de pression 7.Slight On / Off
sur le commutateur Marche / Arrét 7 provoque un taux
d’'impact faible impact. Une pression plus forte augmente
le taux d’'impact.

MISE EN MARCHE MD15K /| MD17K
4.3 Mise en service

Tenir compte de la tension du réseau! La
tension de la source de courant doit coincider
avec les indications se trouvant sur la plaque
signalétique de DPoutil électroportatif. Les
outils électroportatifs marqués 230V peuvent
également étre mis en service sous 220V.

Mise en Marche/Arrét

Pour la mise en servicede l'outil électroportatif, pousser
I'interrupteur Marche/Arrét 6/7 en position «I».

Pour arréter l'outil électroportatif, pousser I'interrupteur
Marche/Arrét 6/7 en position «0».

A basses températures, I'appareil électroportatif n’atteint
sa pleine puissance de percussion qu’au bout d’un certain
temps.

Ce temps de démarrage peut étre raccourci en tapant
une fois par terre l'outil de travail monté dans I'appareil
électroportatif.

4.4 Instructions d’utilisation

Pendant les travaux, bien tenir l'outil électroportatif
desdeux mains par la poignée 1.

Afin d’obtenir le meilleuramortissement possible, ne
travailler qu’en exergant une pression modérée.

5. Entretien et service aprésvente
5.1 Nettoyage et entretien

Avant d’effectuer des travaux sur I’outil électroportatif,
retirez la fiche de la prise de courant.

Tenez toujours propres loutil électroportatif ainsi
que les ouies de ventilation afin d’obtenir un travail
impeccable et siir.

Remplacez immédiatement un capuchon anti-
poussiére endommagé. Il est recommandé de faire
effectuer ce travail par un service aprés-vente.

Nettoyez le porte-outil 2 aprés chaque utilisation.

Lorsque les balais sont usés, l'appareil électroportatif
s’arréte automatiquement. L'appareil électroportatif doit
étre envoyé auprées d’'un service aprés-vente poury faire
effectuer les travaux d’entretien (pour les adresses, voir
chapitre «Service aprés-ventey.

Affiitage des outils de burinage

C’est seulement avec des outils de burinage affitésque
'on obtient de bons résultats, donc affiter les outils de
burinage a temps. Ceci permet d’obtenir une longue durée
de vie des outils et de bons résultats de travail.

Réaffitage

Affater les outils de burinage a |'aide de meules, parex.
corindon affiné, en maintenant une alimentation en eau
réguliere. Les valeurs de référence se trouvent dans
lafigure. Veiller a ce qu’aucuns colorations n’apparaissent
sur les lames; ceci entrave la dureté des outils de burinage.
(Fig. 20).

Pour la forge, chauffer le burin a une température se
situant entre 850 et 1050 °C (rouge claire a jaune).

Pour le durcissement, chauffer le burin a env. 900 °C et
le refroidir dans de I'huile. Ensuite, le faire revenirdans le
four pendant une heure env. a 320°C (couleur bleu clair).
Si, malgré tous les soins apportés a la fabrication et au
contréle de l'appareil, celuici devait avoir un défaut, la
réparation ne doit étre confiée qu’a une station de service
aprés-vente agréée pour outillage Stayer.

Pour toute demande de renseignement ou commande
de piéces de rechange, nous préciser impérativement
le numéro d’article de I'outil électroportatif indiqué sur la
plaque signalétique.

5.2 Elimination des déchets

Nous recommandons que les outils électriques, les
accessoires et les emballages soient soumis a un
processus de récupération respectant I'environnement.

Ne jetez pas les outils électriques a la poubelle!

Seulement pour les pays de I'UE.

Conformément a la Direction européenne
2002/96/CE sur les appareils électriques
et électroniques ne servant plus, aprés
leur transport dans la loi nationale,
devront étre accumulés séparément les
outils électriques pour étre soumis a un
recyclage écologique.

5.3 Caractéristiques techniques

@ = Puissance nominale.
= Vitesse en charge.

@& 9

= Percussion.

G

%-l, = L'énergie de percussion.
7 = Insertion.
ﬁ = Maximum de forage, de I'acier.
= Maximum de forage, de la pierre.

é? U = Maximum de forage, avec couronne de forage.



FRANCAIS
28

= Poids.

LpA = Niveau de pression acoustique.

L, = Niveau de puissance acoustique.
@ = Vibration

Ces données sont valables pour une tension nominale
de [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz — 110/120 V ~ 60 Hz. Les
valeurs peuvent varier pour d’autres tensions et dans des
exécutions spécifiques pour certains pays. Respectez
impérativementle numéro d’article se trouvant surlaplaque
signalétique de l'outil électroportatif. Les désignations
commerciales des différents outils électroportatifs peuvent
varier.

5.4 Déclaration de conformité
Le soussigné: STAYER IBERICA, S.A.

Dont I'adresse est:

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1

28320 PINTO (MADRID)

Tel.: +34 91 691 86 30 / Télécopie: +34 91 691 91 72

Nous déclarons sous notre seule responsabilité que le
produit décrit sous «Données techniques» est conforme
aux normes ou documents normalisés suivants:

EN 60745-1, EN 60745-2-6, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 conformément aux
dispositions dans les directives 2000/14/EC, 2006/42/EC,
2014/30/EU.

Fdo.: Ramiro de la Fuente
Directeur Manager

(S

C€ Z R3HS

5 janvier 2016.
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Este manual é compativel com a data de fabricagdo da
sua maquina, vocé vai encontrar informagdes sobre os
dados técnicos da maquina adquirida verificagdo manual
para atualizagbes de nossas maquinas no site:
www.grupostayer.com

1. Instrucodes de servico especificas
do aparelho

Usar protecgado auricular. Ruidos podem provocar a
surdez.

Utilizar os punhos adicionais fornecidos com a
ferramenta eléctrica. A perda de controle sobre a
ferramenta eléctrica pode levar a lesoes.

Utilizar detectores apropriados, para encontrar cabos
escondidos, ou consulte a companhia eléctrica local.
O contacto com cabos eléctricos pode provocar fogo e
choques eléctricos. Danos em tubos de gas podem levar
a explosao. A penetragdo num cano de agua causa danos
materiais ou pode provocar um choque eléctrico.

Ao executar trabalhos durante os quais possam ser
atingidos cabos eléctricos ou o proprio cabo de rede,
devera sempre segurar a ferramenta eléctrica pelas
superficies isoladas do punho. O contacto com um cabo
sob tensdo pode colocar pegcas de metal da ferramenta
eléctrica sob tensao e levar a um choque eléctrico.

Segurar a ferramenta eléctrica firmemente com ambas
as maos durante o trabalho e manter uma posigao
firme. A ferramenta eléctrica é conduzida co m seguranga
com ambas as maos.

Fixar a pega a ser trabalhada. Uma peca a ser trabalhada
fixa com dispositivos de aperto ou com torno de bancada
esta mais firme do que segurada com a méao.

Nao processar material que contenha asbesto.
Asbesto é considerado como sendo cancerigeno.

Tomar medidas de protec¢ao, se durante o trabalho
houver a possibilidade de serem produzidos poés
nocivos a saude, inflamaveis ou explosivos. Por
exemplo: Alguns pés sédo considerados como sendo
cancerigenos. Usar uma mascara de protecgéo contra o
po e, se for possivel, utilizar uma aspiragéo de pé/aparas.

Manter o seu local de trabalho limpo. Misturas de
material sdo especialmente perigosas. P6 de metal leve
pode queimar ou explodir.

Espere a ferramenta eléctrica parar completamente,
antes de deposita-la. A ferramenta de aplicagdo pode
emperrar e levar a perda de controlo sobre a ferramenta
eléctrica.

Nao utilizar a ferramenta eléctrica com um cabo
danificado. Nao tocar no cabo danificado e puxar a
ficha da tomada, se o cabo for danificado durante o
trabalho. Cabos danificados aumentam o risco de um
choque eléctrico.
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2. Descrigao de fungodes

Devem ser lidas todas as indicagées de adverténcia
e todas as instrugées. O desrespeito das adverténcias
e instrucbes apresentadas abaixo pode causar choque
eléctrico, incéndio e/ou graves lesodes.

Abrir a pagina basculante contendo a apresentacdo do
aparelho, e deixar esta pagina aberta enquanto estiver
lendo a instrugao de servico.

2.1 Utilizacao conforme as disposi¢oes

HD21K - HD26BK - HD27BK - HD5BK - HD5CK -
HD55BK - MH6BK

A ferramenta eléctrica é destinada para furar com
percussédo em betéo, tijolos e em pedras (Exceto HD21).
Ela também ¢é apropriada para furar sem percussdo em
madeira, metal, cerdmica e plastico. Aparelhos com
regulagcao electronica e rotagdo a direita/a esquerda
também sdo apropriados para aparafusar e para cortar
roscas.

MD15K - MD17K - MH8K

A ferramenta eléctrica é destinada para trabalhos de
cinzelamento e de demoligdo pesados, assim como, com
0s respectivos acessorios, para cravar e densificar.

2.2 Componentes ilustrados

A numeragao dos componentes ilustrados referese a
apresentacdo da ferramenta eléctrica na pagina de
esquemas.

1 Mandril.

2 Fixagao da ferramenta SDS-plus / SDS-max.
3 Capa para protecgao contra po.

4 Bucha de travamento.

5 Comutador do sentido de rotacao.

6 Tecla de fixacao para o interruptor de ligardesligar.
7 Interruptor de ligar-desligar.

8 Tecla de destravamento para comutador.

de percusséo/paragem de rotacgéo.

9 Comutador de percussao/paragem de rotagéo.
10 Tecla para ajuste rpm.

11 Punho adicional.

12 Punho.

13 Punho de transporte.

14 Porca serrilhada para o punho de transporte.
15 Cavilha de bloqueio.

16 Haste da ferramenta.

17 Fixagéo da ferramenta.

18 Cinzel seletor de posicao.

3. Montagem

HD21K-HD26BK-HD27BK -HD3BK -HD5BK - HD5CK -
HD6BK - HD7BK - HD45K - HD55BK - MH6BK - MH8K

Antes de todos trabalhos na ferramenta eléctrica
devera puxar a ficha de rede da tomada.
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3.1 Punho adicional

So6 utilizar a sua ferramenta eléctrica com o punho
adicional 11.

Virar o punho adicional

O punho adicional 11 pode ser movimentado como
desejar, para alcancar uma posi¢ao de trabalho segura e
livre de fadiga.

Girar a parte inferior do punho adicional 11 no sentido
contrario dos ponteiros do relégio e deslocar o punho
adicional 11 para a posicéo desejada. Em seguida girar
a parte inferior do punho adicional 11 no sentido dos
ponteiros do relégio para reapertar.

Observe que a cinta de aperto do punho adicional esteja
na ranhura prevista para tal, que se encontra na carcaga
da ferramenta.

3.2 Troca de ferramenta

A capa de protecgao contra p6 3 evita, consideravelmente,
que penetre p6 de perfuragdo no encabadouro durante
o funcionamento. Ao introduzir a ferramenta devera
assegurar-se de que a capa de protecg¢ao contra pé 3 ndo
seja danificada.

Uma capa de protecgao contra p6 deve ser substituida
imediatamente. Recomendamos que esta tarefa seja
efectuada por uma oficina de servigo pés-venda.

Introduzir a ferramenta de trabalho SDS

Com o mandril de brocas SDS é possivel trocar facil e
confortavelmente as ferramentas de trabalho, sem ter que
utilizar outras ferramentas.

Limpar a extremidade de encaixe da ferramenta de
trabalho e lubrifica-la levemente.

Introduzir a ferramenta de trabalho no encabadouro,
girando até travar-se automaticamente.

Puxar a ferramenta para controlar o travamento.

O sistema prevé que a ferramenta de trabalho SDS
possa se movimentar livremente. Com isto ha uma
excentricidade na marcha em vazio.

Esta excentricidade nao tem qualquer efeito sobre a
exactidao do orificio, porque a broca é automaticamente
centrada durante a perfuragao.

Retirar a ferramenta de trabalho SDS
Empurrar a bucha de travamento 4 para tras e retirar a
ferramenta de trabalho.

3.3 Punho de transporte (MD15K / MD17K)

O punho de transporte 13 pode ser movimentado para
todos os lados. Soltar a porca serrilhada 14, girar opunho
de transporte 13 em volta do eixo da ferramenta,até
alcancar a posigao desejada e reapertar a porcaserrilhada
14.

O punho de transporte 13 pode ser montado em outra
posicao. Desatarraxar completamente a porca serri-lhada
14 e de seguida retirar o parafuso sextavado puxando
para cima. Remover o punho de transporte 13 pelo lado e
girar a parte de aperto 180°. Montar opunho de transporte
13 em sequéncia invertida.
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3.4 Trocade ferramenta (HD7BK/MD15K/MD17K/
MH6BK / MH8K)

Antes de todos trabalhos na ferramenta eléctrica
devera puxar a ficha de rede da tomada.

Limpar a haste da ferramenta 16 e lubrifica-la levemente.
Puxar a cavilha de bloqueio 15 para fora e gira-la 180° no
sentido contrario dos ponteiros do relégio. Deixar acavilha
de bloqueio 15 travar novamente.

Introduzir a ferramenta de trabalho completamente
naadmissdo da ferramenta. A ranhura da haste da
ferramenta 16 deve mostrar para cima, como indicado na
figura.

Puxar a ferramenta para controlar o travamento.

3.5 Alterar o Tool (TD-800)

O modelo TD-800 permite o acoplamento da ferramenta
rapida tanto haste circular. (Exemplo: Um HSS broca) e
ferramenta de haste SDS-PLUS.

Em ambos os casos puxar o anel de bloqueio para tras
(Fig 21) e inserir a ferramenta.

No caso de a mao ferramenta de aperto circular primeira
rotagdo do exterior e, em seguida, o fecho de anel de
chave.

Com a ferramenta de SDS-PLUS simplesmente inserir
completamente. Bloquear o mandril, puxando para fora
do cilindro externo. (Figura 22)

4. Funcionamento
4.1 Colocagao em funcionamento

Observar a tensido de rede! A tensdo da fonte de
corrente deve coincidir com a indicada na chapa de
identificagdo da ferramenta eléctrica. Ferramentas
eléctricas marcadas para 230 V também podem ser
operadas com 220 V.

Ajustar o tipo de funcionamento

Com o comutador “furar/furar com percussao” 9 é possivel
seleccionar o tipo de funcionamento da ferramenta
eléctrica.

Para comutar de tipo de funcionamento & necessario
premir a tecla de desbloqueio 8 e girar o comutador “furar/
furar com percusséo” 9 para a posigéo desejada, até ele
engatar perceptivelmente.

Nota: S6 mudar de tipo de funcionamento com a
ferramenta eléctrica desligada! Caso contrario, € possivel
que a ferramenta eléctrica seja danificada.

Posi¢do para furar com percussdo em betdo ou pedra
HD5BK, HD5CK, MH6BK: 8’ (figs 12 e 13).

Posicao para furar sem percussdo, em madeira, metal,
ceramica e plastico, assim como para aparafusar e cortar
roscas (figs 14 e 15).

Posicdo para mudar a posigéo de cinzelar (fig 16 e 17).
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Posicdo para cinzelar HD5BK, HD5CK, MH6BK: 8’ (fig
18).

Posicionar Escarificagao Vario-lock (MD10K)

O cinzel 12 podem ser posicionados em angulos. Assim,
a posigao de trabalho ideal pode ser definido para cada
aplicagao.

Inserir o cinzel no suporte de ferramenta.

- Empurre o anel de 18 para frente e virar o cinzel na
posicédo desejada.
- Solte o anel de 18 para bloquear a posicao.

Ajustar o sentido de rotacao

Com o comutador de sentido de rotagdo 5 é possivel
alterar o sentido de rotagdo da ferramenta eléctrica.
Como interruptor de ligardesligar pressionado 7 isto no
entanto nao é possivel.

Rotagdo a direita: Girar o comutador de sentido de
rotagdo 5 de ambos os lados até o fim, para a posicéo.

Rotagdo a esquerda: Girar o comutador de sentido de
rotacao 5 de ambos os lados até o fim, para a posigao.

Ajustar o sentido de rotagéo para furar com percussao,
furar e cinzelar sempre na marcha a direita.

Ligar e desligar

Para ligar a ferramenta eléctrica, devera pressionar o
interruptor de ligar-desligar 7.

Para bloquear o interruptor de ligar-desligar, devera
manté-lo premido e, adicionalmente, premir a tecla de
fixagdo 6.

Para desligar a ferramenta eléctrica, devera soltar o
interruptor de ligar-desligar 7 . Com o interruptor de ligar-
desligar 7 travado devera pressiona- lo primeiramente e
solta-lo em seguida.

Ajustar o n° de rotagdes/de percussoées

O numero de rotagdes/de percussdoes da ferramenta
eléctrica ligada pode ser regulado sem escalonamento,
dependendo de quanto premir o interruptor de ligar-
desligar 7/10.

Uma leve pressao sobre o interruptor de ligardesligar
7/10 provoca um baixo n° de rotagdes/n° de percussdes.
Aumentando a pressao, € aumentado o n° de rotagdes/n®
de percussoes.

Acoplamento de sobrecarga
O accionamento do veio de perfuragao é interrompido
se a ferramenta de trabalho emperrar ou enganchar.
Sempre segurar, devido as forgas produzidas, a
ferramenta eléctrica firmemente com ambas as maos
e manter uma posicao firme.

Desligar aferramenta eléctrica e soltar a ferramenta de
trabalho, se a ferramenta eléctrica bloquear. Ao ligar
o aparelho com uma broca bloqueada sao produzidos
altos momentos de reacgao.
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4.2 Indicagoes de trabalho

Alterar a posigéo do cinzel

O cinzel pode ser travado em 36 posi¢des. Desta forma é
possivel colocalo na posi¢cao optimizada para o respectivo
trabalho.

Introduzir o cinzel no encabadouro.

Girar o interruptor de percussao/paragem de rotagdo 11
para a posigao.

Girar o encabadouro para a posigao do cinzel desejada.

Girar o interruptor de percussao/paragem de rotacao
8 para a posicdo “cinzelar’. Desta forma a fixagdo da
ferramenta é travada.

Para cinzelar, o sentido de rotacido deve ser colocado na
marcha a direita.

Ligar/desligar no funcionamento de furar: A

Para a colocacdo em funcionamento da ferramenta
eléctrica devera pressionar o interruptor de ligar-desligar
6 e manter pressionado.

Para desligar a ferramenta eléctrica, devera soltar
novamente o interruptor de ligar-desligar 6.

Ligar/desligar: B (fig. 19).

Para a colocagdo em funcionamento da ferramenta
eléctrica devera premir o interruptor de ligar- desligar 6/7
na parte de cima (1), até travar.

Para desligar a ferramenta eléctrica devera premir o
interruptor de ligar-desligar 4 na parte de baixo (0) e soltar
em seguida.

A temperaturas baixas a ferramenta eléctrica s6 alcanca
a sua plena poténcia de impacto/de percussao apés um
certo tempo.

Ajustar o n° de rotagdes/de percussées

A electrénica de regulagao 10 possibilita uma préselecgao
sem escalonamento do numero de rotagdes e do numero
de percussao para um processamento correcto de todos
os tipos de materiais.

A maxima poténcia de martelar é alcan¢ada, quando a
roda de ajuste 10 se encontra na posi¢ao “6”. Por motivos
técnicos, a poténcia do martelo é inferior durante trabalhos
com pequenos numeros de rotagoes.

Fixar a taxa de Impacto HD3BE K

Vocé pode definir a taxa de impacto da ferramenta eléctrica
ligada continuamente, dependendo de quéo longe vocé
pressiona para baixo o / Off pressao interruptor 7.Slight
On no interruptor On / Off 7 faz com que a taxa de baixo
impacto. Pressdo mais forte aumenta a taxa de impacto.

FUNCIONAMENTO MD15K / MD17K
4.3 Colocagao em funcionamento

Observar a tensao de rede! A tensao da fonte de corrente
deve coincidir com a indicada na chapa de identificagao
da ferramenta eléctrica. Ferramentas eléctricas marcadas
para 230 V também podem ser operadas com 220 V.

Ligar e desligar
Para acolocagdo em funcionamento da ferramenta
eléctrica, devera bascular o interruptor de ligar- desligar
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6/7 para posicao “0”.

Em temperaturas ambiente baixas, a ferramenta eléctrica
apenas alcanga a plena poténcia de percussdo apds um
certo tempo.

Este periodo de arranque pode ser reduzido, batendo
com a broca, introduzida na ferramenta eléctrica, no chéo.

4.4 Indicagoes de trabalho

Durante o trabalho, devera segurar a ferramenta eléctrica
pelo punho 1 com ambas as maos.

Para uma atenuagao de percussao maior possivel, devera
trabalhar com pressdo moderada.

5. Manutengao e servigo
5.1 Manutencao e limpeza

Antes de todos trabalhos na ferramenta eléctrica devera
puxar a ficha de rede da tomada.

Manter a ferramenta eléctrica e as aberturas de ventilagao
sempre limpas, para trabalhar bem e de forma segura.

Uma capa de protecgdo contra pd deve ser substituida
imediatamente. Recomendamos que esta tarefa seja
efectuada por uma oficina de servigo pds-venda.

Limpar a admissao de ferramentas 2 apds cada utilizagéo.
A ferramenta eléctrica desligar-se-4 automaticamente
se os carvdes abrasivos estiverem gastos. Para a
manutengao, a ferramenta eléctrica deve ser enviada ao
servigo poés venda. Enderegos encontram-se no capitulo
“Servico e assisténcia ao cliente”.

Afiar as ferramentas de cinzelar

Bons resultados s6 podem ser alcangados com cinzeis
afiados, portanto devem ser afiados a tempo. Isto
assegura uma longa vida util das ferramentas e bons
resul-tados de trabalho.

Reafiar

Afiar os cinzeis com discos abrasivos, p. ex. corindo
nobre, sob constante aducéo de agua.

A figura contém os valores tedricos necessarios.
Assegure-se de que ndo sejam visiveis cores de
recozimento; isto pode prejudicar a dureza das
ferramentas de cinzelamento. (Fig. 20).

Para forjar, aquecer o cinzel de 850 a 1050 °C (vermelho
claro a aramelo).

Para temperar, aquecer o cinzel até aproximadamente
900°C e temperar com 6leo. De seguida deixar no forno
durante aprox. uma hora a 320°C (cor de recozimento
azul claro).

Se a ferramenta eléctrica falhar apesar de cuidadosos
processos de fabricacdo e de teste, a reparacdo devera
ser executada por uma oficina de servigo autorizada para
ferramentas eléctricas Stayer.

Para todas as questdes e encomendas de pecas
sobressalentas é imprescindivel indicar o nimero de
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produto como consta no logotipo da ferramenta eléctrica.
5.2 Eliminagao

Recomendamos que as ferramentas eléctricas, acessoérios
e embalagens sejam submetidos a um processo de
recuperacao que respeite 0 meio ambiente.

Nao deite ferramentas eléctricas ao lixo!

S6 para os paises da UE:

De conformidade com a Directiva
Europeia 2002/96/CE sobre aparelhos
eléctricos e electronicos inuteis, depois
da sua transposicao na lei nacional,
devem acumular-se por separado as
ferramentas  eléctricas para  ser

submetidas a uma reciclagem ecoldgica.

Sob reserva de alteragodes.
5.3 Dados técnicos

@ = Poténcia nominal consumida

= Velocidade de carga
= Percusséao
&

?'r = Energia percussiva
=~ =lInsergéo

STEEL

ﬁ = Maximo de perfuracao, de ago
éﬁ = Maximo de perfuragao, pedra
éﬁ ﬂ = Maximo de perfuragdo, com broca
= Peso

L., = Nivel de pressao sonora.

L,» = Nivel de poténcia sonora.

@@ = Vibragao

As indicagdes so6 valem para tensées nominais [U] 230/240
V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Estas indicacdes
podem variar no caso de tensdes inferiores e em modelos
especificos dos paises. Observar o numero de produto
na sua ferramenta eléctrica. A designagdo comercial das
ferramentas eléctricas individuais pode variar.
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5.4 Declaragao de conformidade
O que subscreve: STAYER IBERICA, S.A.

Com endereco:

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1

28320 PINTO (MADRID)

Tel.: +34 91 691 86 30 / Fax: +34 91 691 91 72

Declaramos sob a nossa responsabilidade, que o produto
descrito a seguir “Dados técnicos” esta em conformidade
com os regulamentos ou documentos normalizados
seguintes:

EN 60745-1, EN 60745-2-6, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 de conformidade com as
disposigcbes nas directivas 2000/14/EC, 2006/42/EC,
2014/30/EU.

Fdo.: Ramiro de la Fuente
Director Geral

(G

C€ % R&HS

05 de janeiro de 2016.
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Bu kilavuz tutarll makinenizin Uretim tarihi ile, size
sitemizde makinelerin giincellemeleri icin makine edinilen
manuel ¢ek teknik veriler hakkinda bilgi bulabilirsiniz:
www.grupostayer.com

1. Ozel makine Giivenlik Uyarilari

Kulak tikaci takin. Guriltiye maruz kalma isitme kaybina
sebep olabilir.

Her zaman makineyle gelen yardimci kolu kullanin.
Kontroliin kaybedilmesi fiziksel yaralanmaya yol acabilir.

Calisma alanindaki kablolar gizlenmigse, ortaya gikar-
mak i¢in uygun bir dedektor kullanin ya da destek icin
yerel hizmet sirketini ¢agirin. Elektrik hatlarina temas
etmek yangina ve elektrik garpmasina neden olabilir. Gaz
hattinin hasar gérmesi patlamaya yol acabilir. Su hattinin
icine gdbmulmesi maddi hasara ve elektrik carpmasina yol
acabilir.

Elektrikli aletleri ¢alistirirken, kesme aletinin gizli ele-
ktrik kablosu ile ya da kendi kordonuyla temas ede-
bilecegi yerlerde sadece yalitimis tutma yiizeyleri
aracih@iyla tutun. ‘YUkIU” tel ile temas ayrica “yUkli” ele-
ktrikli aletin metal parcalarini agiga ¢ikaracak.

Makineyle g¢alisirken, her zaman aleti iki elinizle sikica
kavrayin ve yere saglam basin. Elektrikli alet 2 elle bir-
den sikica tutulmalidir.

Is pargasini emniyete alin. is pargasi kelepge cihazi ile
kelepcelenmis ya da el ile daha siki tutulmug olmalidir.

Asbest iceren malzemeleri ¢galismayin. Asbest kanse-
rojen olarak nitelendirilir.

Calisma esnasinda insan saghgina zararl, patlayici ve
yanici olabilecek tozlarin olusumuna karsi koruyucu
énlem alin. Ornek: Bazi tozlar kanserojen olarak kabul
edilmektedir. Toz maskesi giyin ve baglanabilir oldugunda
toz/ ¢ip ekstraksiyon ile ¢alisin.

Calisma alanini temiz tutun. Ozellikle malzemelerin
alasimlari tehlikelidir. Hafif alasimdan toz yanabilir ya da
patlayabilir.

Makineyi yerine yerlestirmeden 6nce her zaman tama-
men durana kadar bekleyin. Alet pargasi sikisabilir ve
elektrikli aletin kontrol edilmesini engelleyebilir.

Makinay! asla hasarli kablo ile kullanmayin. Hasar-
II kabloya dokunmayin ve caligirken kablo hasar goérirse
ana figi prizden g¢ekin. Hasarli kablolar elektrik carpma ris-
kini artirir.

2.0perasyon agiklamasi
Tam guvenlik uyarilarini ve talimatlari okuyun. Uyari ve

talimatlarin takip edilmemesi elektrik ¢arpmasi, yangin
velveya ciddi yaralanmalara sebep olabilir.
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2.1 Kullanim Amaci

HD21K - HD26BK - HD27BK - HD5BK - HD5CK - HD-
55BK - MH6BK

Makine ile beton, tugla ve taglarn darbeli delme islemi
amaglanmigtir (HD21 harig). Ayrica agag¢, metal, seramik
ve plastigi darbesiz delmek i¢in de uygundur. Elektronik
kontrolli makineler ve sag/sol rotasyonu vidalama ve dis
kesme icin de uygundur.

MD15K - MD17K - MH8K

Makine ile, uygun aksesuarlar araciligiyla hem kakma
ve sikilama hem de agir kesme ve yikma islemi yapmak
amaglanmistir.

2.2 Uriin Ozellikleri

Uriin 6zelliklerinin numaralandiriimasi grafiklerin Gzerin-
deki makine resimlerini isaret eder.

1 Matkap Kovani

2 SDS-plus/SDS-max ug takimi

3 Tozdan koruma kapagi

4 Sikma bilezigi

5 Rotasyonel yon digmesi

6 Agma/kapama dugmesi igin Kilitteme butonu
7 Agma / Kapama digmesi

8 Mod segme digmesi i¢in ayirma butonu
9 Mod se¢me dugmesi

10 RPM ayar butonu

11 Yardimci kol

12 Tutamak

13 Tasima kolu

14 Tasima kolu icin tirtill somun

15 Limit mandali

16 Alet govdesi

17 Ug yuvasi

18 Keski pozisyon segimi

3. Montaj

HD21K-HD26BK -HD27BK -HD3BK -HD5BK -HD5CK -
HD6BK - HD7BK - HD45K - HD55BK - MH6BK - MH8K

Makine uUstinde herhangi bir islem yapmadan o6nce
kabloyu prizden ¢ekin.

3.1 Yardimci Kol
Makinenizi sadece yarimci kol 11 ile ¢aligtirin.
Yardimci kolum déndiiriilmesi

Yardimci kol 11 guvenli olmasi igin ve dislk sidrmenaj
¢alisma durusu icin herhangi bir pozisyona ayarlanabilir.
Yardimcli kolun 11 alt kismini saat yonUnin tersine ¢evirin
ve yardimci kolu 11 istenilen pozisyona déndirin. Sonra
yardimci kolun 11 alt kismini saat yonunde cevirerek
yeniden sikilayin.

Yardimci kolun sikistirma bandinin  hazne igindeki
olugunda amacina uygun olarak durup durmadigina
dikkat edin.
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3.2 Aletin degistirilmesi

Tozdan koruma kapadr 3 islem suresince delme
tozlarinin ug yuvasina gitmesini blyuk 6lglide engeller.
Uglar takarken tozdan koruma kapagdinin 3 hasar gorup
gérmemis olduguna dikkat edin.

Hasar gormis tozdan koruma kapag: hemen
degistiriimelidir. Bu islemin satis sonrasi hizmet
yetkilileri tarafindan yapilmasini 6neririz.

SDS-plus Delme Uglarinin takiimasi
SDS delme kovani ek aletler kullanmaksizin delme
uclarinin uygun ve basit bir sekilde degistiriimesini saglar.

Aletin gdvdesini temizleyin ve hafifge yaglayin. Ucu
yuvasina dondlrerek sokun ve yerlesmesini saglayin.

Ucu cekerek mandali kontrol edin.

Sistem geregince, SDS delme ucu rahat bir sekilde
hareket edebilmektedir. Bu durum, delme hucresinin
akimi Uzerinde etkisi olmayan yUkslz durumda, matkap
ucu delme esnasindayken, radyal sapmaya yol acgar.

SDS Delme Uglarinin Gikariimasi
Sikma bilezigini 4 geri ¢ekin ve ucu ¢ikarin.

3.3 Tasima Kolu (MD15K / MD17K)

Tagsima kolu 13 herhangi bir yone doénduarulebilir. Tirtilli
somunu 14 gevsetin, tasima kolunu 13 istenilen yénde
makine ¢evresinde déndurin ve tirtill somunu 14 yeniden
sikilayin.

Tasima kolu 13 diger ylze de monte edilebilir. Tirtilh
somunu 14 tamamiyla gevsetin ve sonra altigen mandall
yukari ¢ekin. Tasima kolunu 13 yana c¢ekin ve ilgili kelepce
malzemesini 180° ile egin. Tasima kolunu 13 ters yonde
monte edin.

3.4 Aletin degistirilmesi (HD7BK/MD15K/MD17K
/| MH6BK / MH8K)

Makine Ustinde herhangi bir islem yapmadan 6nce
kabloyu prizden ¢ekin.

Alet gbévdesini 16 temizleyin ve makine yagindan ince bir
kat uygulayin.

Kilit mandalini 15 ¢ekin ve saat yoniinin tersine 180°
dondurun.

Kilit mandalinin 15 yeniden kilitlenmesini saglayin.

Alet gévdesinin 16 olugu sekilde gortldigu gibi yizu Uste
gelecek sekilde olmalidir.

Ucu cekerek mandali kontrol edin.

3.5 Araci degistirme (TD-800)

TD-800 modeli hizli alet kavrama hem dairesel cubuk
saglar. (Ornek: Bir matkap HSS) ve alet sapi SDS-PLUS.

Her iki durumda da geri kilitleme halkasini (Sekil 21) ¢ekin
ve aracl yerlestirin.
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ilk dénen dairesel takim sikma el durumunda dis ve
ardindan anahtar halkasi fermuar.

SDS-PLUS araciyla sadece iyice yerlestirin. Dig silindir
cekerek aynasini kilitleyin. (Sekil 22)

4. Calistirma
4.1 ilk Galistirma

jAna voltajin dogru olup olmadigini Kontrol edin!
Giic kaynaginin voltaji makinanin isim plakasinda
belirtilen voltajla ayni olmalidir. 230 V olarak
isaretlenen elektrikli aletler ayni zamanda 220 V ‘da
da caligabilir.

isletim Modu Ayarlari

Delme/ darbeli delme islemi igin mod segme digmesi 9 ile
makinenin isletim modu segilebilir.

isletim modunu degistirmek igin, ayrima butonuna basin
8 ve delme/ darbeli delme islemi se¢cme diugmesini 9
kilitlendigi duyulana kadar istenilen pozisyona ¢evirin.

Not: Calisma modunu yalnizca makineden sokuli iken
degistirin. Aksi takdirde makineye zarar verebilirsiniz.

Beton ve tasglarda darbeli delme pozisyonu HD5BK,
HD5CK, MH6BK: 8’ (figs 12, 13).

Agag, metal, seramik ve plastikte hem darbesiz delme
hem de vidalama ve dig kesme pozisyonu (figs 14, 15).

Kesme pozisyonu ayarlama pozisyonu (figs 16, 17).
Kesme pozisyonu HD5BK, HD5CK, MH6BK: 8’ (fig 18).
Yontma konumlandirin Vario-lock (MD10K)

Keski 12 acgida konumlandirilabilir. Boylece, optimum
calisma pozisyonu her uygulama icin ayarlanabilir.

Takim tutucu i¢inde keski takin

- Halka ileri 18 itin ve istenilen konumda keski
gevirin.

- Konumunu kilittemek i¢in halka 18 birakin.

Rotasyonel Yoniin Ters Gevrilmesi

Rotasyonel yon digmesi 5 makinenin rotasyonel yonunu
tersine gevirmek icin kullanilir. Bununla birlikte, Agma/
Kapama diigmesi 7 aktive edildiginde bu mimkun degildir.

Sag rotasyon: Her iki tarafta delme/ darbeli delme 5 islemi
icin se¢gme dugmesini pozisyondaki stop ayarina getirin.

Sol rotasyon: Her iki tarafta delme/ darbeli delme 5 islemi
icin segme digmesini pozisyondaki stop ayarina getirin.

Delme, darbeli delme ve kesme icin rotasyon yonind her
zaman saga ayarlayin.

Ac¢ma / Kapama (On/Off)
Makineyi calistirmak icin agma/kapama digmesine 7

basin.
Agma/ Kapama digmesini kilittemek icin digmeyi basili
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tutun ve ek olarak kilitteme butonunu 6 c¢ekin.

Makineyi kapatmak igin, Ag¢ma/Kapama Digmesini
7 serbest birakin. Agma / Kapama dugmesi 7 Kilitli
oldugunda, énce basin ve sonra serbest birakin.

Hiz/ Darbe Orani Ayari

Acik bir elektrikli aletin hiz/ darbe orani, Agma / Kapama
digmesine 7/10 ne kadar uzunlukta basildigina bagli
olarak cesitli degerlerde ayarlanmis olabilir.

Acma / Kapama digmesine hafif basing uygulandiginda
disuk hiz / darbe orani ile sonuglanir. Digmeye daha ¢ok
basing¢ uygulandiginda ise hiz/darbe orani artar.

Giivenlik Tertibati

Alet parcasi tutulmus ya da sikismigsa, delme
dingiline giden siiriicii kesintiye ugramistir. Agiga
cikan giigten dolayi, her zaman aleti iki elinizle sikica
kavrayin ve emniyetli bir durus saglayin.

Eger elektrikli alet sikigirsa, makineyi kapatin ve alet
parcasini gevsetin. Delme ucu sikismigs makinesi
cahistirirken, yiiksek tepki torku meydana gelebilir.

4.2 Galisma Onerisi

Kesme pozisyonunun degistiriimesi
SDS kesme ucu farkli konumlarda kilitlenebilir. Bu yolla,
en uygun ¢alisma konumu her uygulama igin ayarlanabilir.

Kesme ucunu alet yuvasina yerlestirin. Mod se¢me 8
anahtarini agin.

Alet yuvasini istenilen kesim konumuna getirin. Mod
se¢cme 8 anahtarini “kesme” konumuna getirin.

Alet yuvasi simdi kilitlidir.

Kesme igin, rotasyon yonuniu saga dogru ayarlayin.

Ag¢ma / Kapama (On/Off): A
Makineyi calistirmak icin agma/kapama digmesine 6
basin ve basili tutun.

Makineyi kapatmak icin, agma/kapama digmesini 6
birakin.

Ac¢ma / Kapama (On/Off): B (Fig. 19).

Makineyi c¢alistirmak igin agma/kapama digmesine 6/7
basin.

Yukarida (1) kilitlenene kadar.

Makineyi kapatmak igin, alttaki (O) a¢cma/kapama 6/7
digmesine basin ve birakin.

Dusuk 1silarda, elektrikli makine tam darbe/etki
kapasitesine ancak belirli bir sire igerisinde ulasabilir.

Hiz/ Darbe Orani Ayari
Elektronik kontrol 10; Uzerinde c¢aligilacak malzemeye
gore kademesiz hiz ve darba 6n segimi saglar.

Maksimum darbeli delme kapasitesine; parmakla
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dondurtlen tekerler 10 “6” konumuna ayarlandiginda
ulasilir. Daha distik hiz ayarlarinda, darbeli delme
kapasitesi teknik sebeplerden dolayi daha disuktdr.

Darbe Hizi HD3BE K ayarlama

Gug araci agik surekli, Agma / Kapama anahtar1 7 Agik /
Kapall anahtari 7.Slight basincini bastirin ne kadar bagl
bir disik darbe hizi neden darbe hizini ayarlayabilirsiniz.
Gugcll basing etkisi oranini artirir.

CALISTIRMA MD15K / MD17K
4.3 ilk Cahistirma

Ana voltajin dogru olup olmadigini kontrol edin!
Gu¢ kaynaginin voltaji makinanin isim plakasinda
belirtilen voltajla ayni olmalidir. 230V markah elektrikli
aletler 220 V’de de c¢alistirilabilir.

Ac¢ma / Kapama (On/Off)
Makineyi galistirmak igin agma/kapama digmesini 6/7
konuma itin.

Makineyi kapatmak icin agma/kapama digmesini 6/7 “O”
konumuna itin.

Dusuk isilarda, makine tam darbe oranina ancak belirli bir
sure igerisinde ulasabilir. Bu baslatma sliresi makinenin
icindeki kesme ucunu yere bir kes vurarak kisaltilabilir.
4.4 Galistirma Talimatlari

Calisirken, elektrikli aleti iki elle tutacak kismindan 1 tutun.
Mumkin olan en yuksek darbe sGnimlemesi icin, sadece
orta basingta ¢aligin.

5. Bakim ve Servis

5.1 Bakim ve Temizleme

Makine iistiinde herhangi bir islem yapmadan énce
kabloyu prizden ¢ekin.

Emniyetli ve dizgiin g¢alistirma igin, makineyi ve
havalandirma boslugunu her zaman temiz tutun.

Hasar gormis tozdan koruma kapag: hemen
degistirilmelidir. Bu islemin satis sonrasi hizmet
yetkilileri tarafindan yapilmasini oneririz.

Alet yuvasini 2 her kullanimdan sonra temizleyin.

Karbon fircasinin asinmasi kabul edilebilir servis
toleransinin altina indiginde, makine otomatik olarak
duracaktir. Makine bakim igin mdasteri hizmetlerine
gonderilmelidir, adres i¢in “Servis ve Musteri Destek”
kismina bakiniz.

Kesme ug¢larinin keskinlestirilmesi
Etkin sonug¢ ancak keskin ug ile elde edilir.

Tekrardan keskinlestirmek
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Kesme aletlerini; doner bilegitagi (6rn. Seramik bagli
korundum tekeri) kullanarak sabit su kaynagi ile
keskinlestirin. Referans degerler sekilde gdésterilmistir.
Kdselerde tavlama kolorasyonunun olugsmadigindan emin
olun, bu kesme aletinin sertligine zarar verir. (Fig 20).

Dévme igin, keskiyi 850°C ile 1050°C arasi sicaklikta isitin
(parlak kirmizidan sariya dogru).

Katilastirma igin, keskiyi yaklasik 900°C derece civarinda
bir 1siya getirin ve yag icerisinde sodutun. Sonrasinda,
320°C’lik bir finnin igerisinde yaklasik 1 saat tavlayin.
(tavlama rengi= agik mavi)

Makine imalat ve test prosedirleri sirasinda alinan
Onlemlere ragmen ariza verirse, tamirat bir Stayer satis
sonrasl servis merkezi tarafindan gergeklestiriimelidir.

Tam sorulariniz ve yedek parga sipariglerini igin her zaman
makinenin Uzerindeki plakada verilen madde numarasini
bulundurun.

5.2 Atim

Makine, aksesuarlar ve paketleme c¢evre dostu geri
dénlistme gore ayrilmalidir.

EC (Avrupa Toplulugu) lilkeleri igin:

Elektrikli aletleri evsel atiklarla birlikte atmayin! Elektrikli
ve Elektronik Ekipmanlarin Atimi (zerine
Avrupa Talimatlari 2002/96/EC’ye
ve ulusal haklara uygulanmasina gore;
artik kullanilamayan elektrikli aletler
ayri olarak toplanmasi ve ¢evreyle dost
yollarla atimi yapilmalidir.

[ ] ihbann yapilmaksizin degisime
tabi.

5.3 Diizenlemeler

@ = Nominal gu¢ beslemesi.

= Ylk hiz.
= Vurma.

?7 = Darbeli eneriji.
~~~ = Sokma.

ﬁ = Maksimum delme, celik.

sssss EZ = Maksimum delme, tas.

= Agiriik
LpA = Ses basinci seviyesi.

L. = Ses glcl seviyesi.

@ =Titresim.
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Veriler [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz.’luk
anma gerilimleri icin gecerlidir. Daha dusuk gerilimlerde
ve Ulkelere 6zgu tiplerde bu veriler degisebilir. Litfen
elektrikli el aletinizin tip etiketi Uzerindeki Urin koduna
dikkat edin. Tek tek aletlerin ticari kodlari degisik olabilir.

5.4 Uygunluk Beyani

Bu tUrdndn asagidaki standart ve standardizasyon belgeleri
ile uyumunun dogrulugunu yegane sorumlulugumuz
altinda beyan ederiz.

2000/14/EC, 2006/42/EC, 2014/30/EU direktiflerinin
hikimleri uyarinca EN 60745-1, EN 60745-2-6, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Fdo.: Ramiro de la Fuente
Director Geral

C€ 2 RHS
5 Ocak 2016.

T.C. Gumruk ve Ticaret Bakanligi Tuketicinin Korunmasi
ve Piyasa Gozetimi Genel Mudurligu kararlari geregi bu
ardndn kullanim émra 10 yildir.

ithalatgl Firma: Fisek Hirdavat Ticaret ve Sanayi A.S.
Adres: Esengehir Mah. Muhterem Sok. No. 56/1 Yukari
Dudullu - Umraniye - Tel: 216 499 11 35

istanbul - Turkiye

imalatgi/inracatgi Firma: Stayer Iberica, SA.

Adres: Area Empesarial Andalucia — Sector | Calle Sierra
de Cazorla No.7

C.P.28320 Pinto

Madrid — ISPANYA
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TEKNIK SERVIS LISTESIi
FIRMA ADI BOLGE iL TEL NO ADRES
Demir Bobinaj Akdeniz Adana 0322 352 97 95 Karasoku Mah. Kizilay Cad. Goérgiin Pasaji No. 12 - Adana
Erol Teknik Akdeniz Adana 0322 359 62 83 Ulucami Mah. 17 Sok. No.2/A Seyhan - Adana
Faz Makine Bobinaj Akdeniz Antalya 0242 346 58 76 Sanayi Sitesi 663 Sok. No.24 - Antalya
Uzmanlar Bobinaj Akdeniz Antalya 0242 22112 44 Akdeniz Sanayi Sitesi 5007 Sok. No.56 - Antalya
Yildiz Bobinaj Akdeniz Antalya 0532 794 74 61 Sanayi Sitesi 4. Blok No.26 Manavgat - Antalya
Arpense Bobinaj Akdeniz Hatay 0326 215 23 11 Harap Arasi Mah. 4. Ada Carsisi No.17 - Hatay
Tagkin Bobinaj Akdeniz Hatay 0242 21575 51 Yavuz Sal Sk. 1. Cadde No.11 - Hatay
Ulusal Teknik Akdeniz iskenderun 0326 616 09 31 Sanayi Sitesi 324/1 Sok. No.8 - iskenderun
Flas Hirdavat Akdeniz Mersin 0324 336 02 32 Zeytinlibahge Cad. 4819 Sok. No.15/D - Mersin
Oz Isiklar Elektrik Akdeniz Mersin 0324 614 48 07 Tekke Mah. 3704 Sok. No.8 Tarsus - Mersin
Faysal Kaya Bobinaj Dogu Anadolu Batman 0488 21231 15 Yeni Mah. Cad. No.97 - Batman
Teknik Makine Bobinaj Dogu Anadolu Erzurum 0442 243 17 34 Sanayi Demirciler Sitesi 1.Blok - Erzurum
Yilmaz Bobinaj Dogu Anadolu Erzurum 0442 451 40 95 Ziya Paga Cad. Agadi Mah. ispir - Erzurum
Baskent Bobinaj Dogu Anadolu Malatya 0422 323 79 51 Dabakhane Mah. Ptt Sok. Saribeyoglu ishani No.13 - Malatya
Emekis Bobinaj Ege Afyon 0272 212 11 32 Dumlupinar Mah. Menderes Cad. Karahisar Cad. Karahisar
Apt. A Blok No.2 - Afyon
Artemis El Aletleri Ege Aydin 0256 316 24 20 Y. Sanayi Sitesi D/14 Blok 533 Sok. No.122 Nazilli - Aydin
Sahin Bobinaj Makine Ege Canakkale 0543 242 51 05 istiklal Cad. No.154 Biga - Canakkale
Dogan Bobinaj Ege Denizli 0258 264 55 15 Bakirll Mah. 158 Sok. Sedef ishani No.18 - Denizli
Unaldi Bobinaj Ege Denizli 0258 265 48 42 1. Sanayi Sitesi 160 Sok. No.34 - Denizli
izmir Bobinaj Ege Isparta 0246 223 23 18 Yeni Sanayi Sitesi 6. Blok No.28 - Isparta
Birlik Bobinaj Ege izmir 0232 458 39 42 2824 Sok. No.18/1 1. Sanayi Sitesi - Izmir
Kardesler Boninaj Ege izmir 0232 441 52 51 1301 Sok. No.55/A Cankaya - izmir
Kent Bobinaj Ege izmir 0232 328 10 33 8780-33 Sokak No.50 Ata Sanayi Sitesi, Cigli - izmir
Ozgiir Bobinaj Ege Izmir 0232 459 45 39 1204. Sok. No.1/B Ege Is Merkezi - Yenisehir - Izmir
Platin Trafo Ege izmir 0232 237 49 10 629 Sok. No.26/28 Sirinyer - izmir
Manisa Gugli Bobinaj Ege Manisa 0236 233 38 00 Kenan Evren San. Sitesi 5302 Sok. No.6 - Manisa
Bodrurm Makine Ege Mugla 0252 313 27 42 Goltlrkblki Mah. Sanayi Sitesi - Ethem Demiréz Sok. No.8
Bodrum - Mugla
Baser Bobinaj Ege Usak 0276 215 15 96 islice Mah. Adag Sok. No.14/B - Usak
Voltam Bobinaj G.Dogu Anadolu Diyarbakir 0412 237 60 21 1. Sanayi Sitesi, B5 Blok. No.6 - Diyarbakir
Umit Elektronik G.Dogu Anadolu Erzincan 0446 224 08 01 Yeni Sanayi Sitesi 5. Sokak No. 2 - Erzincan
Alaattin Bencan Elektrik G.Dogu Anadolu Gaziantep 0342 325 03 28 Yesilova Mah. Korutirk Cad. No.124-A - Gaziantep
Co6zum Bobinaj G.Dogu Anadolu Gaziantep 0342 231 95 00 ismet Paga Mah. ilk Belediye Baskani Cad. No.3/C - Gaziantep
Japon Hasan G.Dogu Anadolu Gaziantep 0342 218 02 81 Karatarla Mah. Sdylemez Pasaji 194/2 - Gaziantep
Bayram Bobinaj G.Dogu Anadolu Kahramanmaras 0344 231 08 26 Menderes Mah. Girne Cad. No.52 - Kahramanmaras
Hakan Bobinaj G.Dogu Anadolu Sanliurfa 0342 646 92 01 Sanayi Sitesi Cesur Cad. No.19 - Sanliurfa
Gelismis El Aletleri ic Anadolu Ankara 0312 38590 98 43 A Sok. Ticaret is Hani No.5 Ostim - Ankara
Tezcan Elektrik Bobinaj ic Anadolu Ankara 0312 354 80 21 42/A Sokak No.33 Ostim - Ankara
Ozkan Bobinaj i¢ Anadolu Corum 0364 224 75 97 G. Bey Mah. Kubbeli Cad. No.77 - Corum
Oz Teknik Bobinaj ic Anadolu Eskisehir 0532 783 22 26 75. Y1l Mah. Teksan E/4 Blok No.8 - Eskisehir
Onur Bobinaj ic Anadolu Kahramanmaras 0344 236 10 24 Yeni Sanayi Sitesi 23. Garsi No.33 - Kahramanmaras
Ozpa Elektrik Bobinaj ic Anadolu Karaman 0536 647 26 24 Yeni Sanayi Sitesi 676 Sok. No.16 - Karaman
Ahmet Varol Akin . .
Elekirik I Anadolu Kayseri 0352 336 41 23 Eski Sanayi Bolgesi 5. Cad. No.8/D - Kayseri
Ankarali Elektrik Tic. : ) . ) . .
Ltd. St Ic Anadolu Kayseri 0352 336 42 16 Sanayi Bolgesi 3. Cad. No.43 Kocasinan - Kayseri
Sdézenler Bobinaj ic Anadolu Konya 033234263 18 Fevzi Cakmak Mah. Komsan is Merkezi Anamur Sok. No.8 - Konya
Teknik Yavuz Bobinaj i¢ Anadolu Konya 0332 235 23 07 Fatih Mah. Karatay Sanayi Sitesi Celik Sok. No.7 Selguklu - Konya
Yavuzhan Bobinaj i¢ Anadolu Konya 0332 233 29 60 Karatay San. Cobandede Sok. No.20 - Konya
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Emek Motor ic Anadolu Nigde 0532 577 22 90 Eski Sanayi Sitesi 1. Blok No.2 - Nigde
Fikri Bursal Oguzhan ; ) . .
Bobinaj Ic Anadolu Sivas 0346 223 47 92 Sehitler Cad. No.27 - Sivas
Samim Yurtbay Bobinaj Karadeniz Bartin 0378 228 45 03 Yeni Sanayi Sitesi 2 Nolu Sok. No.25 - Bartin
Ozoto Rady. Nalb. San. ) .
Tic. Ltd. Sti. Karadeniz Bolu 0374 215 22 94 Sanayi Sitesi 4.Blok No.4 - Bolu
Teknik Is Bobinaj Karadeniz Diizce 0380 524 57 23 Serefiye Mah. Cinar Sok. No.18/C - Diizce
Ozcan Bobinaj Karadeniz Giresun 0454 21217 35 H. Siyam Mah. Fatih Cad. No.94/B - Giresun
Damla Elektrik Bobinaj Karadeniz Karabuk 037041277 00 Hurriyet Mah. Aktas Sok. No.17/B - Karabiik
Teknik Bobinaj Karadeniz Kastamonu 0366 212 62 26 indnii Mah. Inebolu Cad. Sanayi Carsisi No.132 - Kastamonu
Kahvecioglu Elektrik Karadeniz Ordu 0452 233 13 35 Durgdl Mah. Atatirk Bulvari No.205 - Ordu
Akis Bobinaj Karadeniz Samsun 0362 238 07 23 Sanayi Sitesi Ulu Cad. No.31/B Samsun
Aksa Bobinaj Karadeniz Samsun 0362 238 88 38 Gllsan Sanayi Sitesi Ali Riza Bey Bulvari No.25/A - Samsun
Cetin Elektrik Bobinaj Karadeniz Tokat 0356 214 63 07 Sanayi Sitesi Cami Alti No.22 - Tokat
Jet Teknik Karadeniz Trabzon 0462 225 08 81 1 Nolu Erdogdu Mah. Nazifbey Sok. No.17/A - Trabzon
Kalyon Sogutma Karadeniz Trabzon 0462 223 47 62 Gllbahar Hatun Mah. Mumcular Sok. No.21 - Trabzon
Saran Bobinaj Karadeniz Trabzon 0462 325 45 64 Degirmendere Mah. Rize Cad. Altin Sok. No. 6 - Trabzon
Tiryaki Bobina Karadeniz Trabzon 0462 325 25 93 Blyuk Sanayi Sitesi Sosyal Hizmet Binasi No.12 Degirmendere -
Trabzon
Ermak Ticaret Karadeniz Zonguldak 0372316 11 79 Meydanbasi Cad. No.77/B Karadeniz Ereglisi - Zonguldak
Ozkan Bobinaj Marmara Balikesir 0266 244 80 80 Epe Mah. Avdan Sokak No.9/2 - Balikesir
Siper Teknik Marmara Bursa 0224 272 07 03 Kircaali Mah. Namik Kemal Sok. No.1/3 - Bursa
Vokart LTD Marmara Bursa 0224 441 57 00 Gazcilar Cad. Eriklibahge Sok. No.6-B 7-B Osmangazi - Bursa
Altinel Bobinaj Marmara istanbul 0216 540 28 77 Yukari Dudullu Bostanci Yolu Kerem Sok. No.2/A Umraniye - Istanbul
Baysa-II_iI;/IaLli:e;an. Ve Marmara istanbul 0216 488 31 58 Cavusoglu Mah. Namik Kemal Sok. No.13C Kartal - istanbul
Birlik Elektromekanik Marmara istanbul 0212 222 94 66 Perpa Tic. Merkezi B Blok 4. Kat No.318 Sisli - Istanbul
Can Dalgi¢ Pompa Marmara istanbul 0216 493 24 22 Aydintepe Mah. Karinca Sok. No.11 Tuzla - istanbul
ErdoganAEtz::: Bobinaj Marmara istanbul 0212 520 54 65 Kigiikpazar Mah. Yeni Hayat Sok. No.6/1 - Istanbul
Fisek Hirdavat Ticaret ve . Esensehir Mah. Gegici 131 Sk. No:56/1 Y. Dudullu - Umraniye -
SanayiAS. Marmara Istanbul 0216 499 11 35 istanbul
Furkan Elektronik Marmara istanbul 0212 482 33 54 Aksinal Sanayi Sitesi C Blok No.13 Topkap! - istanbul
Gul Makine Marmara istanbul 0532 407 10 66 Bagcilar Giingéren Sanayi Sitesi Carsi Grubu No.46 Ikitelli - istanbul
Gulsah Elektrik Marmara istanbul 0212 87578 92 Mermerciler Sanayi Sitesi 1. Cad. No.11 Beylikdiizii - istanbul
Korkut Bobinaj Marmara istanbul 0212 249 10 99 Persembe Pazari Cad. Kale Han No.25 Karakdy - Istanbul
Okurt Elektrik Marmara Kocaeli 0262 644 90 44 Gaziler Mah. ibrahim Aga Cad. No.247-A Gebze - Kocaeli
Teknik Karot Bobinaj Marmara Kocaeli 0262 642 26 86 Gaziler Mah. ibrahim Aga Cad. No.159 Gebze - Kocaeli
Osman Kaymaz Marmara Tekirdag 0282 673 36 58 Yeni Sanayi Sitesi 5. Blok No.6 Corlu - Tekirdag
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WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazéwki i przepisy.
Btedy w przestrzeganiu ponizszych wskazéwek moga
spowodowaé porazenie pradem, pozar i/llub ciezkie
obrazenia ciala.

1. Stanowisko pracy nalezy utrzymywaé w czystosci i
dobrze oswietlone.

2. Nie nalezy pracowaé tym elektronarzedziem w
otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktérym znajdujg
sie np. tatwopalne ciecze, gazy lub pyly. Podczas pracy
elektronarzedziem wytwarzajg sie iskry, ktére moga
spowodowacé zapton.

3. Podczas uzytkowania urzgadzenia zwrd6cié uwage
na to, aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty
sie w bezpiecznej odlegtosci. Odwrécenie uwagi moze
spowodowac utrate kontroli nad narzedziem.

4. Wtyczka elektronarzedzia musi pasowaé¢ do gniazda.
Nie wolno zmienia¢ wtyczki w jakikolwiek sposéb. Nie
wolno uzywac adapteréw w przypadku elektronarzedzi z
uziemieniem ochronnym.

5. Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed deszczem
i wilgocig. Przedostanie sie wody do elektronarzedzia
podwyzsza ryzyko porazenia prgdem.

6. Nigdy nie nalezy uzywac przewodu do innych czynnosci.
Nigdy nie nalezy nosi¢ elektronarzedzia, trzymajgc
je za przewdd, ani uzywac¢ przewodu do zawieszenia
urzgdzenia; nie wolno tez wycigga¢ wtyczki z gniazdka
pociggajac za przewdd. Przewdd nalezy chroni¢ przed
wysokimi temperaturami, nalezy go trzyma¢ z dala od
oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci urzgdzenia.
Uszkodzone lub splatane przewody zwiekszajg ryzyko
porazenia prgdem.

7. W przypadku pracy elektronarzedziem pod gotym
niebem, nalezy uzywaé przewodu przediuzajgcego,
dostosowanego réwniez do zastosowan zewnetrznych.

8. Jezeli nie da sie uniknaé zastosowania elektronarzedzia
w wilgothym otoczeniu, nalezy uzy¢ wylgcznika
ochronnego réznicowo-prgdowedo.

9. Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowaé
ostroznos$¢, kazdg czynnos¢ wykonywaé uwaznie i z
rozwagg. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest
sie zmeczonym lub bedac pod wptywem alkoholu lub
lekarstw.

10. Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne i zawsze
okulary ochronne. Noszenie osobistego wyposazenia
ochronnego jak maski przeciwpytowej, obuwia z
podeszwami przeciw-poslizgowymi, kasku ochronnego
lub Srodkéw ochrony stuchu podnosi wydajnosé, ogranicza
zmeczenie i zabezpiecza przed wypadkiem.

11. Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia
narzedzia. Przed wiozeniem wtyczki do a takze przed
podniesieniem lub przeniesieniem elektronarzedzia,
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nalezy upewnic sie, ze elektronarzedzie jest wytgczone.
Trzymanie palca na wylgczniku podczas przenoszenia
elektronarzedzia lub podtgczenie do pragdu wigczonego
narzedzia, moze stac sie przyczyng wypadkow.

12. Przed wigczeniem elektronarzedzia, nalezy usungc
narzedzia nastawcze lub klucze.

13. Nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji przy pracy.
Nalezy dbac¢ o stabilng pozycje przy pracy i zachowanie
réwnowagi. W ten sposdb mozliwa bedzie lepsza kontrola
elektronarzedzia w nieprzewidzianych sytuacjach.

14. Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nalezy nosi¢
luznego ubrania ani bizuterii. Wiosy, ubranie i rekawice
nalezy trzymac¢ z daleka od ruchomych czesci. Luzne
ubranie, bizuteria lub dlugie wiosy moga zosta¢ wciggniete
przez ruchome czesci.

15. Jezeli istnieje mozliwos¢é zamontowania urzgdzen
odsysajgcych i wychwytujgcych pyt, nalezy upewnic sie,
ze sg one podtgczone i bedg prawidtowo uzyte.

16. Nie nalezy przecigza¢ urzgdzenia. Do pracy uzywac
nalezy elektronarzedzia, ktére sg do tego przewidziane.
Odpowiednio dobranym elektronarzedziem pracuje sie
wydajniej i bezpiecznie;.

17. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, ktérego wigcznik
jest uszkodzony.

18. Przed regulacjg urzadzenia, wymiang osprzetu lub
po zaprzestaniu pracy narzedziem, nalezy wyciggngc
wtyczke z gniazda.

19. Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostepnia¢
narzedzia osobom, ktére nie znajg lub nie przeczytaty
niniejszych przepisow.

20. Konieczna jest nalezyta konserwacja elektronarzedzia.
Nalezy kontrolowaé, czy ruchome cze$ci urzadzenia
dziatajg bez zarzutu i nie sg zablokowane, czy czesci
nie sg pekniete lub uszkodzone w taki sposéb, ktory
miatby wptyw na prawidtowe dziatanie elektronarzedzia.
Uszkodzone czesci nalezy przed uzyciem urzgdzenia
oddac¢ do naprawy.

21. Nalezy stale dba¢ o ostros¢ i czystos¢ zamontowanego
osprzetu.

22. Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia pomocnicze itd.
nalezy uzywac zgodnie z ich przeznaczeniem. Uwzglednic
nalezy przy tym warunki i rodzaj wykonywanej pracy.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
PRACY Z MLOTAMI ELEKTRO-PNEUMATYCZNYMI

1. Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie
robocze mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne
lub na witasny przewdd zasilajacy, elektronarzedzie nalezy
trzymac za izolowane powierzchnie rekojesci.
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2. Nalezy uzywa¢  odpowiednich  przyrzadow
poszukiwawczych w celu lokalizacji ukrytych przewodow
zasilajgcych. Kontakt z przewodami znajdujgcymi sie
pod napieciem moze doprowadzi¢ do powstania pozaru
i porazenia elektrycznego. Uszkodzenie przewodu
gazowego moze doprowadzi¢ do wybuchu.

3. W razie zablokowania sie narzedzia roboczego nalezy
natychmiast wylgczy¢ elektronarzedzie. Nalezy byé
przygotowanym na wysokie momenty, ktére powodujg
odrzut.

4. Trzyma¢ mocno elektronarzedzie. Podczas dokrecania
i luzowania srub mogg wystapi¢ krétkotrwate wysokie
momenty, ktére mogg spowodowaé wyrwanie narzedzia
z rak.

5. Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Zamcowanie
obrabianego przedmiotu jest bezpieczniejsze niz
trzymanie go w reku.

6. Miejsce pracy nalezy utrzymywaé w czystosci.
Mieszanki materiatdw sg szczegodlnie niebezpieczne. Pyt
z metalu lekkiego moze sie zapali¢ lub wybuchngc.

7. Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy poczekac,
az znajdzie sie ono w bezruchu. Narzedzie robocze moze
sie zablokowa¢ i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

8. Nie wolno uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
przewodem. Nie nalezy dotykaé uszkodzonego przewodu;
w przypadku uszkodzenia przewodu podczas pracy,
nalezy wyciggng¢ wtyczke z gniazda.

1. Opis funkcjonowania

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki i przepisy oraz
starannie je przechowywaé¢ dla dalszego zastosowania.
Nieprzestrzeganie  powyzszych  wskazéwek moze
spowodowacé porazenie prgdem, pozarem lub powaznymi
obrazeniami ciata. Podczas czytania instrukcji nalezy
odnosi¢ sie do ilustracji graficznych znajdujacych sie na
pierwszych stronach.

1.1 Zastosowanie

HD21K - HD26BK - HD27BK - HD5BK - HD5CK - MH6BK
Urzadzenia przystosowane sg do wiercenia udarowego w
betonie, cegle i kamieniu (z wyjatkiem HD21). Moga by¢
takze wykorzystane przy wierceniu bez udaru w drewnie,
metalu, ceramice i plastiku. Urzadzenia wyposazone w
elektroniczne sterowanie silnikiem i regulacje kierunku
obrotbw mogg by¢é wykorzystane do wkrecania,
wykrecania i gwintowania.

MD15K - MD17K - MH8K

Urzadzenia stosuje sie do ciezszych prac przy dtutowaniu
i rozbiérce, jak rowniez do innych zastosowan - przy
uzyciu odpowiedniego osprzetu.
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1.2. Opis

. Otwory wentylacyjne

. Uchwyt narzedziowy SDS-plus / SDS-max
. Kaptur przeciwpytowy

. Pierscien blokujgcy

. Przetgcznik kierunku obrotéw

. Przycisk blokady wtgcznika

. Wigcznik

. Przetgcznik wyboru funkcji (HD5K,MH6)
. Przetacznik wyboru funkcji

. Pokretto regulacji obrotow

. Rekojes¢ nastawna

. Uchwyt

. Uchwyt boczny

. Nakretka obejmy bocznej

. Sworzen blokady

. Trzpien diuta

. Gniazdo diuta

. Wybér pozycji diuta

O©COoO~NOOPA,WN =

2. Montaz

HD21K-HD26BK -HD27BK -HD3BK - HD5BK - HD5CK -
HD6BK - HD7BK - HD45K - HD55BK - MH6BK - MH8K
Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu
upewnij sie ze wtyczka jest odigczona od sieci.

2.1 Rekojes¢ nastawna

Uzywaj elektronarzedzie
rekojescig nastawna (11).
Obracanie rekojesci nastawnej: Rekoje$¢ (11) moze byé
obracana o 180 stopni w dowolnym kierunku. Przekreé
dolng czes¢ rekojesci (uchwyt) zgodnie z ruchem zegara
w celu zluzowania obejmy. Przekre¢ rekojes¢ w pozadane
potozenie, tak aby zapewni¢ pewny uchwyt narzedzia
i maksymalng kontrole podczas pracy. Przekre¢ dolng
czes$¢ rekojesci przeciwnie do ruchu zegara w celu
unieruchomienia. Nalezy zwréci¢ uwage aby podczas
dokrecania obejma rekojesci byta usytuowana doktadnie
na swoim miejscu, w przeciwnym wypadku podczas pracy
rekojes¢ moze zeslizgnaé sie z kotnierza elektronarzedzia
i spowodowac utrate rbwnowagi operatora.

tylko z zamontowanag

2.2. Wymiana osprzetu

Kaptur przeciwpylowy (3) zapobiega dostaniu sie
pylu powstajacego podczas pracy do uchwytu. Przy
kazdorazowej wymiany osprzetu nalezy skontrolowaé
stan kaptura. W przypadku uszkodzonego nalezy
niezwlocznie wymieni¢ na nowy.

2.3. Wymiana osprzetu z mocowaniem SDS-plus

Uchwyt SDS pozwala na prostg i pewng wymianeg osprzetu
bez uzycia dodatkowych narzedzi. Przed wiozeniem
osprzetu w uchwyt zawsze wytrzyj i lekko nasmaruj
trzpieh. Wi6z osprzet w uchwyt lekko przekrecajac do
momentu az osprzet zablokuje sie w uchwycie. Upewnij
sie o poprawnos$ci zamocowania poprzez pociggniecie
zablokowanego osprzetu.
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Specyfika systemu SDS powoduje ze zamocowane
narzedzie swobodnie porusza sie w uchwycie.Powoduje
to widoczne bicie wiertta na biegu jatowym. Nie ma to
jednak wptywu na doktadno$¢ wykonywanych otworéw,
gdyz wiertto po zetknigciu z powierzchnig obrabiang
samoistnie sie centruje.

Wyjmowanie osprzetu. Pociggnij do tylu pierscien
blokujgcy (4) i wyjmij osprzet z uchwytu.

2.4. Uchwyt boczny (MD15K / MD17K)

Uzywaj elektronarzedzia tylko z zamontowanym
uchwytem bocznym (13). Uchwyt (13) moze by¢ obracany
w dowolnym kierunku. Przekre¢ nakretke obejmy (14) w
celu zluzowania obejmy. Przekre¢ uchwyt w pozadane
potozenie, tak aby zapewni¢ pewny uchwyt narzedzia i
maksymalng kontrole podczas pracy. Dokreé¢ nakretke w
celu unieruchomienia. Nalezy zwréci¢ uwage aby podczas
dokrecania obejma uchwytu byta usytuowana doktadnie
na swoim miejscu, w przeciwnym wypadku podczas pracy
uchwyt moze ze$lizgngc sie z kotnierza elektronarzedzia i
spowodowac utrate réwnowagi operatora.

Uchwyt (13) w razie koniecznosci moze by¢ takze
zamontowany w odwrotng strone. Odkre¢ catkowicie
nakretke (14), wyjmij srube z tbem imbusowym z obejmy
uchwytu. Zdejmij catkowicie uchwyt z elektronarzedzia,
odwré¢ go o 180 stopni i zatéz na elektronarzedzie
ponownie. W6z Srube imbusowg i dokreé nakretke (14).

2.5. Wymiana osprzetu (MD15K / MD17K/ MH6BK
| MH8K).

Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu upewnij
sie ze wtyczka jest odtgczona od sieci.

Przed wiozeniem osprzetu w uchwyt zawsze wytrzyj i
lekko nasmaruj trzpien. Wyciggnij sworzen blokady (15) i
przekre¢ o 180 stopni w ruchu przeciwnym do wskazéwek
zegara. Pus¢ sworzen — pozostanie w pozycji zwalniajgc
blokade. Wsun osprzet do uchwytu do oporu. Wyztobienie
na trzpieniu dtuta (16) powinno byé w pozycji pokazanej na
rysunku. Ponownie pociggnij sworzen i obré¢ o 180 stopni
w kierunku ruchu zegara. Upewnij sie o poprawnosci
zamocowania poprzez pociggniecie zablokowanego
osprzetu.

3. Praca

Napiecie zrodta pradu musi zgadzac¢ sie z danymi na
tabliczce znamionowej elektronarzedzia.
Elektronarzedzia przeznaczone do pracy pod
napieciem 230 V mozna przytaczaé do sieci 220V.

3.1. Wybor funkciji pracy.

Dzieki przetgcznikowi wyboru funkcji (9) mozliwa jest
zmiana rodzaju pracy narzedzia. Aby zmieni¢ rodzaj
pracy wcisnij blokade przetgcznika (8) i przekre¢ pokretto
(9). Pokretto osigga wiasciwe potozenie w momencie
zatrzasniecia blokady przetgcznika.

Uwaga: Zmiana trybu pracy mozliwa tylko gdy urzgdzenie
jest wytgczone. W przeciwnym razie mozna spowodowac
uszkodzenie urzgdzenia.
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Wiercenie z udarem w betonie i kamieniu HD5BK, HD5CK,
MH6BK: 8’ (Figs. 12, 13).

Wiercenie bez udarowe w drewnie, metalu,ceramice,
plastiku jak réwniez wkrecanie/wykrecanie i gwintowanie
(Figs 14, 15).

Ustawianie pozycji dtuta do trybu pracy dtutowanie (ktucie)
(Figs 16, 17).

Diutowanie (ktucie) HD5BK, HD5CK, MH6BK: 8’ (Fig 18).

Ustawianie pozycji dtuta System Vario-lock (MD10K)
Dtuto 12 moze by¢ obracane i zablokowane w réznych
pozycjach dzieki czemu mozliwe jest doktadne ustawienie
zgodne z aktualnie wykonywang pracg

Montaz dtuta w uchwycie:

- Wecisnij pierscien 18 i trzymajac w takim potozeniu ustaw
dtuto w zgdanej pozycji

- Zwolnij pierscien 18 aby zablokowa¢ diuto w wybranej
pozycji

3.2 Zmiana kierunku obrotéow

Przetgcznik zmiany kierunku obrotow (5) stuzy do
nastawiania kierunku obrotéw osprzetu w prawo lub lewo.
Przetaczanie kierunku obrotéw jest niemozliwe podczas
wcisnietego wigcznika (7).

Kierunek w prawo: wcisngé przetgcznik (5) po stronie na
ktdrej znajduje sie znak

Kierunek w lewo: wcisng¢ przetgcznik (5) po stronie na
ktorej znajduje sie znak

Przy ustawionej funkcji wiercenia z udarem, wiercenia,
oraz diutowania ustaw kierunek obrotéw w prawo.

3.3. Wiaczanie i wytaczanie.

W celu uruchomienia maszyny wcisnij wiacznik
(7). Aby zablokowaé¢ wigcznik w pozycji ,wiaczony”
wcisnij dodatkowo blokade (3).W celu wylgczenia
elektronarzedzia zwolnij wigcznik (7). Przy zablokowanym
wigczniku przyciskiem (3) nacisnij na krétko (7) i nastepnie
zwolnij.

Wiaczanie/wylaczanie (A) (MD15 / HD16K)

W celu uruchomienia urzadzenia nacisnij wigcznik (6)
i trzymaj go wcisniety, aby wytgczy¢ urzadzenie pusé
wigcznik (6).

Wiaczanie/wylagczanie (B) (MD17K) (Fig 19).

W celu wigczenia urzgdzenia wcisnij przycisk 6/7 w jego
gornej czesci (I) do momentu kiedy wigcznik zostanie
zablokowany. Aby wytgczy¢ urzgdzenie wcisnij wigcznik
6/7 w jego dolnej czesci. Blokada zostanie zwolniona a
wigcznik powrdci do pozycji ,wytgczony”.

3.4. Ustawienie predkosci obrotowej
czestotliwosci udaru.
Predkos¢ obrotowg i liczbe udaréw wigczonego

elektronarzedzia mozna bezstopniowo regulowaé przez
site nacisku na wigcznik (7). W miare wciskania wigcznika
predkos¢ obrotowa i ilos¢ udardéw rosnie.

Ustawianie predkosci obrotowej/czestotliwosci udaru
(HD21K, HD3BK).
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Elektroniczna kontrola predkosci obrotowej pozwala
na dostosowanie predkosci i czestotliwosci udaru w
zaleznosci od obrabianego materiatu. Maksymalna
wydajnos¢ mitota uzyskuje sie poprzez ustawienie pokretta
(10) w pozycii 6.

3.5. Sprzegto bezpieczenstwa.

Sprzegto przecigzeniowe w przypadku zakleszczenia

lub zablokowania osprzetu, odtgcza przeniesienie
momentu obrotowego do wrzeciona.

W  przypadku zablokowania nalezy  wylgczyc
elektronarzedzie i zwolni¢ zaklinowany osprzet. Podczas
wigczania zablokowanego urzadzenia powstajg bardzo
duze sity skrecajgce, ktére mogg spowodowac utrate
kontroli nad narzedziem.

3.6. Zmiana potozenia dluta (opcja w zaleznosci
od modelu)

Diuto SDS moze byé obracane i zablokowane w 36
pozycjach, dzieki czemu mozliwe jest doktadne ustawienie
zgodne z aktualnie wykonywang pracg. Wit6z diuto w
uchwyt, ustaw pokretto wyboru funkcji (8) w pozycje
nastawiania dtuta i przekre¢ diuto w wymagane potozenie,
przetgcz pokretto na funkcje diutowania. Przy diutowaniu
ustaw kierunek obrotéw w prawo.

3.7 Zmiana narzedzia (TD-800)

Model TD-800 umozliwia szybkie sprzegto narzedzie
zarowno okragty pret. (Przykiad: Wiertto HSS) oraz chwyt
narzedzia SDS-plus.

W obu przypadkach wyciagng¢ pierscien blokujacy tylng
(rys 21) i wiéz narzedzie.

W przypadku pierwszego obrotowego kotowego strony
mocowanie narzedzia na zewnatrz, a nastepnie klawisz
pierscienia mocujgcego.

Za pomocg narzedzia SDS-plus wystarczy wiozy¢
dokfadnie. Blokada uchwytu wyciggajgc zewnetrznej
cylindra. (Rysunek 22)

4. Konserwacja

Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu
nalezy wyciagnac¢ wtyczke z gniazda.

Podczas pracy w niskich temperaturach narzedzie
uzyskuje petng energie udaru po uzyskaniu odpowiedniej
temperatury podzespotéw roboczych. Dla zwiekszenia
bezpieczenstwa i wygody pracy utrzymuj elektronarzedzie
i wszystkie kanaty wentylacyjne w czystosci. Uszkodzony
kaptur przeciwpytowy nalezy natychmiast wymieni¢. Po
kazdym uzyciu elektronarzedzia nalezy wyczysci¢ uchwyt.

4.1. Ostrzenie dtuta

Najlepsze rezultaty pracy osigga sie, gdy osprzet jak wiertta
czy diuta jest odpowiednio ostrzony. Kontrola i ostrzenie
pozwoli na dluzsze uzytkowanie samego osprzetu jak
rébwniez wplynie na bezawaryjng prace elektronarzedzia.
Do ostrzenia osprzetu uzywaj np. $ciernic ceramicznych z
ziarnem korundowym z chtodzeniem wod3.
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Podczas ostrzenia nie nalezy przegrzewac ostrza gdyz
doprowadza to czesto do rozhartowania. Dla utatwienia,
wartosci katow i wymiary ostrzy podano na rysunku. (Fig.
20).

Ustawianie Wplyw Ocen HD3BE K

Mozna ustawi¢ szybkosé uderzenia wigczony elektronar-
zedzia w sposob ciggty, w zaleznosci od tego, jak daleko
mozna wcisng¢ / Off cisnienie Przetgcznik 7.Slight On na
wigcznik / wytgcznik 7 powoduje niski poziom wptywu. Si-
Iniejszy nacisk zwieksza szybkos¢ uderzenia.

5. Usuwanie odpadow
Elektronarzedzia, sprzet i opakowanie nalezy poddac

utylizacji godnie z obowigzujgcymi zasadami ochrony
Srodowiska.

hi¢

Nie nalezy wyrzuca¢ elektronarzedzi do
odpaddéw domowych! Zgodnie z europejska
wytyczng 2002/96/EG o starych, zuzytych
narzedziach elektrycznych i elektronicznych
i jej stosowania w prawie krajowym,
wyeliminowane, niezdatne do uzycia
elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
doprowadzi¢ do ponownego uzytkowania poprzez
dostarczenie ich punktéw zbiorczych.

5.1 Parametry techniczne

@ =Moc.
=Predkos$¢ obrotowa.
@& =P

=Czestotliwos¢ udaru.
=Energia udaru.
=Mocowanie narzedzia.
=Sr. wiercenia w stali.
=Sr. wiercenia w betonie.
sssss =Sr. wiercenia wierttem koronowym.
=Waga.

LpA =Poziom cisnienia akustycznego.

L,, =Poziom mocy akustyczne;.

@ =Drgania.
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6. Dokument przedstawiajacy tresé¢
deklaracji zgodnosci

Oswiadczamy, ze produkty przedstawione w rozdziale
.Dane techniczne” odpowiadajg wymaganiom
nastepujgcych norm i dokumentéw normatywnych:
DYREKTYWY EUROPEJSKIE: 2000/14/EC, 2006/42/
EC, 2014/30/EU NORMY ZWIAZANE: EN 60745-1, EN
60745-2-6, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3

Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
producenta:

Stayer Iberica S.A.

Area Empresarial De Andalucia, Sierra De Cazorla, 7,
28320 Pinto, Madrid — Spain.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za przygotowanie
dokumentaciji technicznej i sktada te deklaracje w imieniu
Stayer Iberica S.A.

Fdo.: Ramiro de la Fuente
Director Geral
05 stycznia 2016.

(S

C€ Z RSHS
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ADRES PRODUCENTA:
C/Sierra de Cazorla 7
Area Empresarial de Andalucia sector 1
28320 Pinto (Madrid) Spain

GENERALNY DYSTRYBUTOR NA TERENIE RP
POLNOCNA GRUPA NARZEDZIOWA SP. Z O.0.
ul Hurtowa 6
14-100 Ostroda
Tel. +48 89/6429700
Fax +48 89/6489701

e-mail. pgn@pgn.com.pl
www. www.stayer.pl

CENTRALNY SERWIS
ul. Hurtowa 6
14-100 Ostréda
Tel. +48 89/6429734
Fax +48 89/6429735
e-mail. serwis@pgn.com.pl
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