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Con el fin de evitar que se dafie el engranaje, el conmutador taladro/taladro
percutor sélo se debera cambiar cuando la herramienta se haya detenido por
completo

Per evitare danni al meccanismo, il selettore trapano / trapano a percussione
puod essere azionato solo ad utensile fermo.

To avoid damaging the gearbox, the drill / hammer drill selector switch should
only be moved when the machine is at a standstill

Um eine Beschadigung des Getriebes zu vermeiden, darf der Bohren /
Schlagbohren Umschalter nur im Stillstand umgeschaltet werden

Afin d'éviter d'endommager I'engrenage, il est uniquement possible de
commuter entre percage et percage a percussion a l'arrét.

E® Com o intuito de evitar o estragado da engrenagem, o comutador perfurador/perfurador
percutor apenas deve ser modificado quando a ferramenta tenha sido completamente
detida.

Disli kutusunun hasar gérmesini 6nlemek i¢in normal delme/darbeli delme
degistirme salteri sadece matkap dururken kullanilacaktir
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“Aviso - Leer el manual de instrucciones para reducir cualquier riesgo de sufrir dafios”

Usar proteccidn para los oidos.
La exposicion al ruido puede ser perjudicial para el oido.

Es preciso ponerse una mascarilla de proteccién.

Puede generarse polvo dafiino para la salud cuando se realicen trabajos en madera o en otros
materiales. jEsta prohibido trabajar con material que contenga amianto!

Llevar gafas de proteccion.

Durante el trabajo, la expulsién de chispas, astillas, virutas y polvo por el aparato pueden
provocar pérdida de vista.
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jAtencion!
Al usar aparatos es preciso tener en cuenta una
serie de medidas de seguridad para evitar lesiones o
dafios. Por este motivo, es preciso leer atentamente
estas instrucciones de uso. Guardar esta
informacion cuidadosamente para poder consultarla
en cualquier momento. En caso de entregar el
aparato a terceras personas, Sera preciso
entregarles, asimismo, el manual de instrucciones.
No nos hacemos responsables de accidentes o
dafios provocados por no tener en cuenta este
manual y las instrucciones de seguridad.

1. Instrucciones de seguridad

Encontrara las instrucciones de seguridad
correspondientes en el prospecto adjunto.

jAVISO!
Leatodas las instrucciones de seguridad e
indicaciones.
El incumplimiento de dichas instrucciones e
indicaciones puede provocar descargas, incendios
y/o dafios graves.
Guarde todas las instrucciones de seguridad e
indicaciones para posibles consultas
posteriores.

N

. Descripcion del aparato (fig. 1)

Portabrocas

Tope de profundidad de perforacion
Conmutador taladro/taladro percutor
Boton de enclavamiento

Interruptor ON/OFF

Conmutador derechal/izquierda
Empufiadura adicional

Regulador de velocidad

ONoOOAWNE

3. Uso adecuado

El taladro ha sido concebido para hacer agujeros en
madera, hierro, metales no férreos y roca utilizando
la broca indicada.

Utilizar la maquina soélo en los casos que se indican
explicitamente como de uso adecuado. Cualquier
otro uso no sera adecuado. En caso de uso
inadecuado, el fabricante no se hace responsable de
dafios o lesiones de cualquier tipo; el responsable es
el usuario u operario de la maquina.
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4. Caracteristicas técnicas

TM710 TM750

TM710K TM750A

TM710A / TM710AK TM750AK

Consumo de energia: 710 W 750 W
Velocidad marcha en vacio: 0-3000 min*  0-3000 min™
Percusiones 0-41000 min~ 0-45000 min™
Capacidad de taladro: Hormigon 20 mm 20 mm
Acero 15 mm 10 mm

Madera 30 mm 25 mm

Categoria de proteccion: /@ /@
Peso: 1.9 kg 2.3kg

Estos datos son validos para tensiones nominales de [U]
230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Los valores
pueden variar si la tension fuese inferior, y en las ejecuciones
especificas para ciertos paises.

Preste atencion al n° de articulo en la placa de caracteristicas
de su aparato, ya que las denominaciones comerciales de
algunos aparatos pueden variar.

Ruido y vibracion
Los valores con respecto al ruido y la vibracién se
determinaron conforme a la norma EN 60745.

TM710/ TM710K / TM710A / TM710AK

Nivel de presion acustica Ly, 100 dB(A)

Imprecision K 3dB
Nivel de potencia acustica Ly, 108 dB(A)
Imprecision Ky, 3dB

TM750A / TM750AK

Nivel de presion acustica L, 102 dB(A)

Imprecision K 3dB
Nivel de potencia acustica Ly, 109 dB(A)
Imprecision Ky, 3dB

Usar proteccion para los oidos.

La exposicion al ruido puede ser perjudicial para el
oido.

Los valores totales de vibracion (suma de vectores
en las tres direcciones) se determinaron conforme a
la norma EN 60745.

Taladrado de percusién en hormigén
(empufiadura)

Valor de emisidn de vibraciones a, = 18 m/s? (TM710A)
Valor de emision de vibraciones a, = 19 m/s2 (TM750A)
Imprecision K = 1,5 m/s2

Taladrado en metal (empufiadura)
Valor de emisidn de vibraciones a, = 3,5 m/s2 (TM710A)
Valor de emision de vibraciones a, = 4 m/s2 (TM750A)

Imprecision K = 1,5 m/s?
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jAtencion!
El valor de las vibraciones cambia dependiendo del
ambito de aplicacion de la herramienta eléctrica, por

lo que en casos excepcionales puede superar al valor

indicado.

5. Antes de la puesta en marcha

Antes de conectar la maquina, asegurarse de que
los datos de la placa de identificacion coincidan con
los datos de la red eléctrica.

Desenchufar el aparato antes de realizar ajustes.

5.1.Montar la empufiadura adicional
(fig. 2-3/pos. 7)
La empufiadura adicional (7) sirve para facilitar la
sujecioén del taladro de percusion. Por este motivo,
no utilizar el aparato sin la empufadura adicional.
La empufiadura adicional (7) se sujeta al taladro de
percusion por apriete. La sujecion se aprieta girando
la empufiadura hacia la derecha, mientras que si se
gira hacia la izquierda se suelta.
Primero se debe montar la empufiadura
adicional (7). Para ello, girar la empufiadura para
abrir bien sujecion de forma que se pueda
introducir la empufiadura adicional a través del
portabrocas (1).
Tras introducir la empufiadura adicional (7)
girarla hasta alcanzar la posicion de trabajo mas
cémoda.
A continuacion, girar la empufiadura en la
direccion contraria hasta que la empufiadura
adicional quede bien sujeta.
La empufiadura adicional (7) estéa indicada tanto
para diestros como para zurdos.

5.2 Montar y ajustar el tope de profundidad
(fig. 4/pos. 2)
La empufiadura adicional (7) se encarga de sujetar
el tope de profundidad (2). La sujecion se suelta o
aprieta de nuevo girando la empufadura.
Soltar la fijacién y colocar el tope de profundidad
(2) en la abertura prevista en la empufiadura
adicional.
Colocar el tope de profundidad (2) al mismo nivel
que la broca.
Tirar hacia atras del tope de profundidad para
lograr la profundidad de perforaciéon deseada.
Girar de nuevo la empufiadura adicional (7)

hasta que quede bien sujeta.
Taladrar el agujero hasta que el tope de
profundidad (2) toque la pieza.

5.3 Colocar la broca (fig. 5-6)
Desenchufar el aparato antes de realizar ajustes.
El portabrocas de sujecion rapida (1) est4 dotado
de un cierre de bloqueo:
Bloquear = presionar el manguito (a) hacia
delante
Desbloquear = presionar el manguito (a) hacia
atras
Soltar el tope de profundidad segln se describe
en el apartado 5.2 y desplazarlo en direccion a la
empufadura adicional. Asi se puede acceder
libremente al portabrocas (1).
Este taladro de percusién esta dotado de un
portabrocas de sujecion rapida (1).
Desenroscar el portabrocas (1). La perforacion
del taladro debe ser lo suficientemente grande
para alojar la broca.
Elegir la broca adecuada. Introducir la broca al
méaximo posible en el orificio del portabrocas.
Desenroscar el portabrocas (1). Comprobar si la
broca esta bien sujeta en el portabrocas (1).
Comprobar de forma periodica que la broca o la
herramienta esté bien sujeta (para ello,
desenchufar el aparato).

6. Manejo

6.1 Interruptor ON/OFF (fig. 7/pos. 5)
En primer lugar, introducir una broca adecuada
en el aparato.
Enchufar el aparato en una toma de corriente
adecuada.
Aplicar el taladro directamente en el punto a
taladrar.

Conexion:
Pulsar el interruptor ON/OFF (5)

Modo en continuo:
Asegurar el interruptor ON/OFF (5) con el boton de
enclavamiento (4).

Desconexion:
Pulsar brevemente el interruptor ON/OFF (5).

6.2 Ajustar la velocidad (fig. 7/pos. 5)
La velocidad se puede controlar de forma
continua durante el funcionamiento.
Seleccionar la velocidad pulsando con mayor o
menor fuerza el interruptor ON/OFF (5).
Eleccion de la velocidad adecuada: la velocidad
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adecuada depende de la pieza, del modo de
funcionamiento y de la broca que se utiliza.
Poca presion en el interruptor ON/OFF (5):
velocidad baja (adecuado para: tornillos
pequefios, materiales blandos)

Mayor presioén en el interruptor ON/OFF (5):
velocidad alta (adecuado para: tornillos
grandes/largos, materiales duros)

Consejo: taladrar un agujero a baja velocidad.
Seguidamente, ir aumentando poco a poco la
velocidad.

Ventajas:
Al empezar a taladrar la broca se controla mas
facilmente y no resbala.
Asi se evitan los agujeros desgarrados (p. €j., en
azulejos).

6.3 Preseleccionar la velocidad (fig. 7/pos. 6)
El regulador de velocidad (8) permite determinar
cual va a ser la velocidad maxima. El interruptor
ON/OFF (5) solo se puede pulsar hasta la
velocidad méxima prefijada.
Ajustar la velocidad con ayuda del anillo de
ajuste (8) en el interruptor ON/OFF (5).
No realizar dicho ajuste durante los trabajos de
taladrado.

6.4 Conmutador izquierda/derecha (fig. 7/pos. 6)
iConmutar s6lo con el aparato parado!
Con el conmutador derecha/izquierda (6) se
cambia la direccion de giro del taladro percutor:

Direccion Posicion del interruptor
A la derecha (hacia delante y taladro) N R
Alaizquierda (retroceso) _ L

6.5 Conmutador taladro/taladro percutor
(fig. 8/pos. 3)
iConmutar s6lo con el aparato parado!

Taladro:

Poner el conmutador (3) en la posicién taladro.
(Posicién A)

Uso: maderas; metales; plasticos

Taladro percutor:

Poner el conmutador (3) en la posicién taladro
percutor. (Posicion B)

Uso: hormigoén; roca; mamposteria

6.6 Consejos para trabajar con el taladro de
percusion

6.6.1 Taladrar hormigén y mamposteria
Poner el interruptor taladro/taladro percutor (3)
en la posicién B (taladro percutor).
Para trabajar en mamposteria u hormigoén utilizar
siempre una broca de metal duro y una
velocidad elevada.

6.6.2 Taladrar acero
Poner el interruptor taladro/taladro percutor (3)
en la posicién A (taladro).
Para trabajar acero utilizar siempre una broca
HSS (acero rapido altamente aleado) y una
velocidad reducida.
Para evitar que la broca se desgaste, se
recomienda lubricar la perforacién con un
refrigerante adecuado.

6.6.3 Atornillar/soltar tornillos
Poner el interruptor taladro/taladro percutor (3)
en la posicién A (taladro).
Utilizar una velocidad reducida.

6.6.4 Taladrar agujeros

Para taladrar un agujero profundo en un material
duro (como acero) recomendamaos perforar
previamente el agujero con una broca mas pequefia.

6.6.5 Taladrar en baldosas y azulejos
Poner el conmutador (3) en la posicion A
(taladro).
Poner el conmutador (3) en la posicién B (taladro
percutor) en cuanto la broca haya perforado la
baldosa/azulejo.

7. Cambio del cable de conexion a la
red eléctrica

Cuando el cable de conexién a la red de este
aparato esté dafiado, debera ser sustituido por el
fabricante o su servicio de asistencia técnica o por
una persona cualificada para ello, evitando asi
cualquier peligro.



8. Mantenimiento, limpiezay pedido
de piezas de repuesto

Desenchufar siempre antes de realizar algun trabajo
de limpieza.

8.1 Limpieza
Reducir al méximo posible la suciedad y el polvo
en los dispositivos de seguridad, las rendijas de
ventilacion y la carcasa del motor. Frotar el
aparato con un pafio limpio o soplarlo con aire
comprimido manteniendo la presion baja.
Se recomienda limpiar el aparato tras cada uso.
Limpiar el aparato con regularidad con un pafio
hdimedo y un poco de jabon blando. No utilizar
productos de limpieza o disolventes ya que se
podrian deteriorar las piezas de plastico del
aparato. Es preciso tener en cuenta que no entre
agua en el interior del aparato.

8.2 Escobillas de carbdn

En caso de formacién excesiva de chispas, ponerse
en contacto con un electricista especializado para
que compruebe las escobillas de carbon.

jAtencién! Las escobillas de carbon sélo deben

ser cambiadas por un electricista.

8.3 Mantenimiento
No hay que realizar el mantenimiento a mas piezas
en el interior del aparato.

8.4 Pedido de piezas de recambio:
Al solicitar recambios se indicaran los datos
siguientes:

Tipo de aparato

No. de articulo del aparato

No. de identidad del aparato

No. del recambio de la pieza necesitada.

9. Eliminacidn y reciclaje

El aparato esta protegido por un embalaje para
evitar dafios producidos por el transporte. Este
embalaje es materia prima y, por eso, se puede
volver a utilizar o llevar a un punto de reciclaje.

El aparato y sus accesorios estan compuestos de
diversos materiales, como, p. €j., metal y plastico.
Depositar las piezas defectuosas en un contenedor
destinado a residuos industriales. Informarse en el
organismo responsable al respecto en su municipio
0 en establecimientos especializados.
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Recomendamos que las herramientas
eléctricas,accesorios y embalajes sean sometidos a un
proceso de recuperacion que respete el medio ambiente.
Sdlo para los paises de laUE:

No arroje las herramientas

eléctricas a la basura!
]

Conforme a la Directriz
Europea

2002/96/CE sobre aparatos
eléctricos y electrénicos inservibles, tras su
transposicion en ley nacional, deberdn acumularse por
separado las herramientas eléctricas para ser sometidas a
un reciclaje ecolégico.
Reservado el derecho de modificacion.

10 . CE Declaraciéon de conformidad

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que este
producto esta en conformidad con las normas o documentos
normalizados siguientes:

UNE EN 60745-2-1:2011, IEC 60745-2-1

de acuerdo conlas regulaciones

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2006/95/CE

Ramiro de la Fuente

Director Manager

(, 2

C€ Z RSHS
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“Avvertimento — Per ridurre il rischio di lesioni leggete le istruzioni per I'uso”

Portate cuffie antirumore.
L'effetto del rumore pud causare la perdita dell'udito.

Mettete una maschera antipolvere.

Facendo lavori su legno o altri materiali si puo creare della polvere nociva alla salute. Non
lavorate materiale contenente amianto!

Indossate gli occhiali protettivi.

Scintiiie createsi durante il lavoro o schegge, trucioli e polveri scaraventate fuori dall'apparecchio
possono causare la perdita della vista.

©@ @ @ O
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Attenzione!

Nell'usare gli apparecchi si devono rispettare diverse
avvertenze di sicurezza per evitare lesioni e danni.
Quindi leggete attentamente queste istruzioni per
I'uso. Conservatele bene per avere a disposizione le
informazioni in qualsiasi momento. Se date
I'apparecchio ad altre persone consegnate loro
queste istruzioni per I'uso insieme all'apparecchio!
Non ci assumiamo alcuna responsabilita per incidenti
o danni causati dal mancato rispetto di queste
istruzioni e delle avvertenze di sicurezza.

1. Avvertenze sulla sicurezza

Le relative avvertenze di sicurezza si trovano
nell'opuscolo allegato.

AVVERTIMENTO!
Leggete tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni.
Dimenticanze nel rispetto delle avvertenze di
sicurezza e delle istruzioni possono causare scosse
elettriche, incendi e/o gravi lesioni.
Conservate tutte le avvertenze e le istruzioni per
eventuali necessita future.

N

. Descrizione dell'apparecchio (Fig. 1)

Mandrino per punte da trapano

Asta di profondita di perforazione
Selettore trapano / trapano a percussione
Pulsante di bloccaggio

Interruttore ON/OFF

Selettore movimento destrorso/sinistrorso
Impugnatura addizionale

Regolatore del numero di giri

NN

3. Utilizzo proprio

Il trapano & concepito per eseguire fori in legno,
acciaio, metalli non ferrosi e pietra utilizzando il
relativo strumento di perforazione.

L'apparecchio deve venire usato solamente per lo
scopo a cui e destinato. Ogni altro tipo di uso che
esuli da quello previsto non € un uso conforme.
L'utilizzatore/I'operatore, e non il costruttore, &
responsabile dei danni e delle lesioni di ogni tipo che
ne risultino.
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4. Caratteristiche tecniche

TM750

TM710/ TM710K / TM750A

TM710A / TM710AK TM750AK

Potenza assorbita: 710 W 750 W
Numero di giri a vuoto: 0-3000 min®  0-3000 min™
Percussioni 0-41000 min~ 0-45000 min™
Campo diforatura:  jcestruzzo 20 mm 20 mm
acciaio 15 mm 10 mm

legno 30 mm 25 mm

Grado di protezione: [l/@ /@
Peso: 1.9kg 2.3kg
Le caratteristiche si riferiscono a tensioni nominali [U]

230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. In caso di tensioni
minori ed in caso di modelli speciali a seconda dei Paesi, le
caratteristiche riportate pos sono essere divergenti.

Si prega di tenere presente il codice prodotto applicato sulla
targhetta di costruzione del Vostro elettroutensile. Le
descrizioni commerciali di singoli elettroutensili possono
variare.

Rumore e vibrazioni
| valori del rumore e delle vibrazioni sono stati rilevati
secondo la norma EN 60745.

TM710/ TM710K / TM710A / TM710AK

Livello di pressione acustica L, 100 dB (A)
Incertezza K, 3dB
Livello di potenza acustica Ly, 108 dB (A)
Incertezza Ky, 3dB

TM750A / TM750AK
Livello di pressione acustica Ly 102 dB (A)
Incertezza K, 3dB
Livello di potenza acustica Ly, 109 dB (A)
Incertezza Ky, 3dB

Portate cuffie antirumore.

L'effetto del rumore pud causare la perdita dell’'udito.
Valori complessivi delle vibrazioni (somma vettoriale
delle tre direzioni) rilevati secondo la norma EN
60745.

Trapano a percussione su calcestruzzo
(impugnatura)

Valore emissione vibrazioni a, = 18 m/s2 (TM710A)
Valore emissione vibrazioni a, = 19 m/s2 (TM750A)

Incertezza K = 1,5 m/s?

Trapano su metallo (impugnatura)
Valore emissione vibrazioni a, = 3,5 m/s2 (TM710A)

Valore emissione vibrazioni a, = 4 m/s2 (TM750A)
Incertezza K = 1,5 m/s?
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Attenzione!

Il valore di vibrazione cambiera a causa del settore di
impiego dell’elettroutensile e in casi eccezionali pud
essere superiore ai valori riportati.

5. Prima della messa in esercizio

Prima di inserire la spina nella presa di corrente
assicuratevi che i dati sulla targhetta di
identificazione corrispondano a quelli di rete.

Staccate sempre la spina di alimentazione prima di
ogni impostazione all'utensile.

5.1.Montaggio dell'impugnatura addizionale
(Fig. 2-3/Pos. 7)
L'impugnatura addizionale (7) vi offre un ulteriore
sostegno durante I'utilizzo del trapano a percussione.
Percid non usate I'apparecchio senza I'impugnatura
addizionale.
L'impugnatura (7) viene fissata al trapano a
percussione tramite serraggio. Il serraggio avviene
ruotando I'impugnatura in senso orario. La rotazione
in senso antiorario allenta il serraggio.
L'impugnatura addizionale allegata (7) deve
essere montata per prima. A questo scopo Si
deve ruotare fino ad aprire a sufficienza il
serraggio, affinche I'impugnatura addizionale
possa essere inserita sul trapano a percussione
tramite il mandrino (1).
Dopo aver infilato I'impugnatura addizionale (7),
spostatela nella posizione di lavoro piu adatta a
VOI.
Adesso richiudete I'impugnatura ruotandola in
senso opposto finché I'impugnatura addizionale
non sia ben fissata.
L'impugnatura addizionale (7) &€ adatta anche per
mancini.

5.2 Montaggio e regolazione dell'asta di
profondita (Fig 4/Pos. 2)
L'asta di profondita (2) viene tenuta dall'impugnatura
addizionale (7) per mezzo del serraggio. Ruotando
I'impugnatura sara di nuovo possibile allentare o
stringere il serraggio.
Allentate il serraggio e inserite I'asta di profondita
(2) nell'apposita cavita dell'impugnatura
addizionale.
Portate I'asta di profondita (2) allo stesso livello
della punta del trapano.
Tirate indietro I'asta fino a raggiungere la
profondita di perforazione desiderata.
Ruotate di nuovo l'impugnatura addizionale (7)
fino a quando non sia ben stretta.
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Adesso eseguite il foro finché I'asta di profondita
(2) non tocchi il pezzo da lavorare.

5.3 Inserimento della punta (Fig. 5-6)
Staccate sempre la spina di alimentazione prima
di ogni impostazione all'utensile.
Il mandrino per punte da trapano a serraggio
rapido (1) é dotato di una chiusura di bloccaggio:
Bloccaggio = spingete il manicotto (a) in avanti
Sbloccaggio = spingete il manicotto (a)
allindietro
Allentate I'asta di profondita come descritto in 5.2
e spingetela in direzione dell'impugnatura
addizionale. In questo modo avete libero
accesso al mandrino (1).
Questo trapano a percussione e dotato di un
mandrino per punte da trapano (1).
Allentate il mandrino (1). L'apertura per la punta
deve essere grande abbastanza per accogliere
la medesima.
Scegliete la punta appropriata. Inserite il pit
possibile la punta nell'apertura del mandrino.
Serrate il mandrino (1). Controllate che la punta
sia stretta nel mandrino (1).
Controllate regolarmente che la punta o I'utensile
siano ben serrati (staccate la presa dalla
correntel).

6. Uso

6.1 Interruttore ON/OFF (Fig. 7/Pos. 5)
Inserite innanzi tutto una punta adatta
nell'apparecchio.
Inserite la spina della presa di corrente in una
presa appropriata.
Avvicinate il trapano direttamente al punto da
perforare.

Accensione
Premete I'interruttore ON/OFF (5)

Esercizio continuo
Fissate I'interruttore ON/OFF (5) con il pulsante di
bloccaggio (4).

Spegnimento
Premete brevemente I'interruttore ON/OFF (5).

6.2 Regolare il numero di giri (Fig. 7/Pos. 5)
Potete comandare in continuo il numero di giri
durante I'impiego.

Selezionate il numero dei giri premendo piu o
meno forte I'interruttore ON/OFF (5).

Selezione del numero giusto di giri: il numero di
giri piu appropriato dipende dal pezzo da
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lavorare, dalla modalita operativa e dalla punta
impiegata.

Pressione limitata sull'interruttore ON/OFF (5):
numero di giri basso (adatto a: viti piccole,
materiali morbidi)

Pressione maggiore sull'interruttore ON/OFF (5):
numero di giri elevato (adatto a: viti
grandi/lunghe, materiali duri)

Consiglio: iniziate a eseguire i fori con un numero
basso di giri. Aumentate poi gradualmente il numero
di giri.

Vantaggi
All'inizio della perforazione la punta € piu facile
da controllare e non scivola.
Evitate cosi fori dal bordo irregolare (per es.
nelle piastrelle).

6.3 Preselezione del numero di giri
(Fig. 7/Pos. 6)
L'anello di regolazione del numero di giri (8) vi da

la possibilita di stabilire il numero massimo di giri.

L'interruttore ON/OFF (5) pu0 quindi venire
premuto fino al raggiungimento del numero
massimo di giri impostato.

Regolate il numero di giri tramite I'apposito anello
(8) nell'interruttore ON/OFF (5).

Non effettuate questa impostazione durante
I'esecuzione della perforazione.

6.4 Selettore movimento destrorso/sinistrorso
(Fig. 7/Pos. 6)
Eseguite il passaggio soltanto ad
apparecchio fermo!
Regolate con il selettore movimento
destrorso/sinistrorso (6) il senso di rotazione del
trapano a percussione
Senso di rotazione _, Posizione del selettore
Movimento destrorso
(in avanti e perforazione) __, R
Movimento sinistrorso (all'indietro) __, L

6.5 Selettore trapano/trapano a percussione
(Fig. 8/Pos. 3)

Eseguite il passaggio soltanto ad apparecchio

fermo!

Trapano

Portare il selettore trapano/trapano a percussione (3)
in posizione “Trapano” (Posizione A)

Da usare per: legni, metalli, materie plastiche
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Trapano a percussione

Portare il selettore trapano/trapano a percussione (3)
in posizione “Trapano a percussione”. (Posizione B)
Da usare per: calcestruzzo, pietre, muratura

6.6 Consigli per lavorare con il trapano a
percussione

6.6.1 Perforazione di calcestruzzo e muratura
Portate il selettore trapano/trapano a
percussione (3) in posizione B (“Trapano a
percussione”).

Per eseguire fori in muratura o calcestruzzo
utilizzate sempre la punta di metallo dura e un
numero di giri elevato.

6.6.2 Perforazione di acciaio
Portate il selettore trapano/trapano a
percussione (3) in posizione A (“Trapanao”).
Per eseguire fori nell'acciaio utilizzate sempre
punte HSS (HSS= Acciaio super rapido) e un
numero di giri basso.
E consigliabile lubrificare il foro con un
refrigerante appropriato per evitare I'usura della
punta.

6.6.3 Avvitare/svitare le viti
Portate il selettore trapano/trapano a
percussione (3) in posizione A (“Trapano”).
Usate un'impostazione del numero di giri bassa.

6.6.4 Iniziare I'esecuzione di fori

Nel caso in cui vogliate eseguire un foro profondo in
un materiale duro (come l'acciaio), vi consigliamo di
eseguire prima un foro con una punta piccola.

6.6.5 Perforazione di piastrelle
Per perforare portate il selettore trapano/trapano
a percussione (3) in posizione A (“Trapanao”).
Mettete il selettore trapano/trapano a
percussione (3) in posizione B (“Trapano a
percussione) non appena la punta ha perforato
la piastrella/ceramica.

Sostituzione del cavo di
alimentazione

Se il cavo di alimentazione di questo apparecchio
viene danneggiato deve essere sostituito dal
produttore, dal suo servizio di assistenza clienti o da
una persona al pari qualificata al fine di evitare
pericoli.
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Pulizia, manutenzione e
ordinazione dei pezzi di ricambio

Prima di qualsiasi lavoro di pulizia staccate la spina
dalla presa di corrente.

8.1 Pulizia

Tenete il pit possibile i dispositivi di protezione, le
fessure di aerazione e la carcassa del motore
liberi da polvere e sporco. Strofinate
I'apparecchio con un panno pulito o soffiatelo con
I'aria compressa a pressione bassa.

Consigliamo di pulire I'apparecchio subito dopo
averlo usato.

Pulite I'apparecchio regolarmente con un panno
asciutto ed un po' di sapone. Non usate
detergenti o solventi perché questi ultimi
potrebbero danneggiare le parti in plastica
dell'apparecchio. Fate attenzione che non possa

penetrare dell'acqua nell'interno dell'apparecchio.

8.2 Spazzole al carbone

In caso di uno sviluppo eccessivo di scintille fate
controllare le spazzole al carbone da un elettricista.
Attenzione! Le spazzole al carbone devono essere
sostituite solo da un elettricista.

8.3 Manutenzione
All'interno dell'apparecchio non si trovano altre parti
sottoposte ad una manutenzione qualsiasi.

8.4 Ordinazione di pezzi di ricambio:
Volendo commissionare dei pezzi di ricambio, si
dovrebbe dichiarare quanto segue:

9.

modello dell'apparecchio

numero dell'articolo dell'apparecchio
numero d'ident. dell'apparecchio

numero del pezzo di ricambio del ricambio
necessitato.

Smaltimento e riciclaggio

L'apparecchio si trova in una confezione per evitare i
danni dovuti al trasporto. Questo imballaggio
rappresenta una materia prima e pu0 percio essere
utilizzato di nuovo o riciclato.

L'apparecchio e i suoi accessori sono fatti di
materiali diversi, per es. metallo e plastica.
Consegnate i pezzi difettosi allo smaltimento di rifiuti
speciali. Per informazioni rivolgetevi ad un negozio
specializzato o all'amministrazione comunale!
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Avviare ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente gli
imballaggi, gli elettroutensili e gli accessori dismessi.

Solo per i Paesi della CE:

Non gettare elettroutensili dismessi tra
E i rifiuti domestici!
—

Conformemente alla norma della diret-
tiva CE 2002/96 sui rifiuti di apparec-

chiature elettriche ed elettroniche
(RAEE) ed all'attuazione del recepi-
mento nel diritto nazionale,gli elettroutensili diventati
inservibili devono essereraccolti separatamente ed

essere inviati ad una riutilizzazione ecologica.

Con ogni riserva di modifiche tecniche.

10. CE Dichiarazione di conformitr

Assumendone la piena responsabilita, dichiariamo
che il prodotto & conforme alle seguenti normative
ed ai relativi documenti:

UNE EN 60745-2-1:2011, IEC 60745-2-1

in base alle prescrizioni delle direttive 2006/42/CE,
2004/108/CE, 2006/95/CE

Ramiro de la Fuente
Director Manager

S

C€ Z R3HS
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“Caution - Read the operating instructions to reduce the risk of inquiry”

Wear ear-muffs.
The impact of noise can cause damage to hearing.

Wear a breathing mask.

Dust which is injurious to health can be generated when working on wood and other materials.
Never use the device to work on any materials containing asbestos!

Wear safety goggles.

Sparks generated during working or splinters, chips and dust emitted by the device can cause
loss of sight.

©@ 9 @ O
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Important!
When using equipment, a few safety precautions
must be observed to avoid injuries and damage.
Please read the complete operating manual with due
care. Keep this manual in a safe place, so that the
information is available at all times. If you give the
equipment to any other person, give them these
operating instructions as well.
We accept no liability for damage or accidents which
arise due to non-observance of these instructions
and the safety information.

1. Safety regulations

The corresponding safety information can be found
in the enclosed booklet.

CAUTION!
Read all safety regulations and instructions.
Any errors made in following the safety regulations
and instructions may result in an electric shock, fire
and/or serious injury.
Keep all safety regulations and instructions in a
safe place for future use.

N

. Layout (Fig. 1)

Drill chuck

Drill depth stop

Drill/hammer drill selector switch
Locking button

ON/OFF switch
Clockwise/Counter-clockwise switch
Additional handle

Speed controller

©ONoOgORAWONE

3. Proper use

The drill is designed for drilling holes into wood, iron,
non-ferrous metals and rock using the appropriate
bits.

The equipment is to be used only for its prescribed
purpose. Any other use is deemed to be a case of
misuse. The user / operator and not the
manufacturer will be liable for any damage or injuries
of any kind caused as a result of this.
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4. Technical data

TM750
TM710/ TM710K / TM750A
TM710A / TM710AK TM750AK

Power input: 710 W 750 W
Idling speed: 0-3000 min*  0-3000 min™
Percussion: 0-41000 min~ 0-45000 min*
Drilling capacity Concrete 20 mm 20 mm
Steel 15 mm 10 mm

Wood 30 mm 25 mm

Protection class: Il /E I/ @
Weight: 1.9 kg 2.3 kg

The values given are valid for nominal voltages [U] 230/240 V

~ 50/60 Hz

- 110/120 V ~ 60Hz. For lower

voltage and

models for specific countries, these values can vary.

Please observe the article number on the type plate of your
machine. The trade names of the individual machines may

vary.

Sound and vibration
Sound and vibration values were measured in
accordance with EN 60745.

TM710/ TM710K / TM710A / TM710AK

Sound pressure level, L, 100 dB(A)
Uncertainty K, 3dB
Sound power level Ly, 108 dB(A)
Uncertainty Ky 3dB

TM750A / TM750AK
Sound pressure level, L, 102 dB(A)
Uncertainty Ky, 3dB
Sound power level Ly, 109 dB(A)
Uncertainty Kya 3dB

Wear ear-muffs.
The impact of noise can cause damage to hearing.
Total vibration values (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745.

Hammer drilling into concrete (handle)
Vibration emission value a, = 18 m/s2 (TM710A)
Vibration emission value a, = 19 m/s2 (TM750A)

Uncertainty K = 1.5 m/s?2

Drilling into metal (handle)
Vibration emission value a, = 3,5 m/s2 (TM710A)

Vibration emission value a, = 4 m/s2 (TM750A)

Uncertainty K = 1.5 m/s?

15
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Important!

The vibration value changes according to the area of
application of the electric tool and may exceed the
specified value in exceptional circumstances.

5. Before starting the equipment

Before you connect the equipment to the mains
supply make sure that the data on the rating plate
are identical to the mains data.

Always pull the power plug before making
adjustments to the equipment.

5.1. Fitting the additional handle (Fig. 2-3/ltem 7)
The additional handle (7) enables you to achieve
better stability whilst using the hammer drill. Do not
use the tool without the additional handle.
The additional handle (7) is secured to the hammer
drill by a clamp. During the handle clockwise tightens
this clamp. Turning it anti-clockwise will release the
clamp.
The supplied additional handle (7) must first be
fitted. To do this, the clamp must be opened by
turning the handle until it is wide enough for the
additional handle to be slid over the chuck (1)
and on to the hammer drill.
After you have positioned the additional handle
(7), turn it to the most comfortable working
position for you.
Now turn the handle in the opposite direction
again until the additional handle is secure.
The additional handle (7) is suitable for both left-
handed and right-handed users.

5.2 Fitting and adjusting the depth stop
(Fig. 4/ltem 2)
The depth stop (2) is held in place by the additional
handle (7) by clamping. The clamp can be released
and tightened by turning the handle.
Release the clamp and fit the depth stop (2) in
the recess provided for it in the additional handle.
Set the depth stop (2) to the same level as the
drill bit.
Pull the depth stop back by the required drilling
depth.
Turn the handle on the additional handle (7) until
it is secure.
Now drill the hole until the depth stop (2) touches
the workpiece.

16
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5.3 Fitting the drill bit (Fig. 5-6)

Always pull the power plug before making
adjustments to the equipment.
The quick-change drill chuck (1) is equipped with
a locking fastener:

To lock = press the sleeve (a) forwards

To unlock = press the sleeve (a) backwards
Release the depth stop as described in 5.2 and
push it towards the additional handle. This
provides free access to the chuck (1).

This hammer drill is fitted with a keyless chuck
Q).

Open the chuck (1). The drill bit opening must be
large enough to fit the drill bit into.

Select a suitable drill bit. Push the drill bit as far
as possible into the chuck opening.

Close the chuck (1). Check that the drill bit is
secure in the chuck (1).

Check at regular intervals that the drill bit or tool
is secure (pull the mains plug).

6. Operation

6.1 ON/OFF switch (Fig. 7/ltem 5)
First fit a suitable drill bit into the tool
Connect the mains plug to a suitable socket.
Position the drill in the position you wish to drill.

To switch on:
Press the ON/OFF switch (5)

Continuous operation:
Secure the ON/OFF switch (5) with the locking
button (4).

To switch off:
Press the ON/OFF switch (5) briefly.

6.2 Adjusting the speed (Fig. 7/ltem 5)
You can infinitely vary the speed whilst using the
tool.
Select the speed by applying a greater or lesser
pressure to the ON/OFF switch (5).
Select the correct speed: The most suitable
speed depends on the workpiece, the type of use
and the drill bit used.
Low pressure on the ON/OFF switch (5): Lower
speed (suitable for: small screws and soft
materials)
Greater pressure on the ON/OFF switch (5):
Higher speed (suitable for large/long screws and
hard materials)
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Tip: Start drilling holes at low speed. Then increase
the speed in stages.

Benefits:
The drill bit is easier to control when starting the
hole and will not slide away.
You avoid drilling messy holes (for example in
tiles).

6.3 Preselecting the speed (Fig. 7/ltem 6)
The speed setting ring (8) enables you to define
the maximum speed. The ON/OFF switch (5) can
only be pressed to the defined maximum speed
setting.
Set the speed using the setting ring (8) on the
ON/OFF switch (5).
Do not attempt to make this setting whilst the drill
is in use.

6.4 Clockwise/Counter-clockwise switch
(Fig. 7/ltem 6)
Change switch position only when the drill is
at a standstill!
Switch the direction of the hammer drill using the
clockwise/counter-clockwise switch (6):

Direction Switch position
Clockwise (forwards and drill) _, R
Counter-clockwise (reverse) __, L

6.5 Drill / hammer drill selector switch

(Fig. 8/Item 3)
Change switch position only when the drill is at a
standstill!

Drill

Drill / hammer drill selector switch (3) in the drill
position. (Position A)

Use for: Wood, metal, plastic

Hammer drill

Drill / hammer drill selector switch (3) in the hammer
drill position. (Position B)

Use for: Concrete, rock, masonry

6.6 Tips for working with your hammer drill

6.6.1 Drilling concrete and masonry
Switch the Drill/lHammer drill selector switch (3)
to position B (Hammer drill).
Always use carbide drill bits and a high speed
setting for drilling into masonry and concrete.
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6.6.2 Drilling steel
Switch the drill / hammer drill selector switch (3)
to position A (drill).
Always use HSS drill bits (HSS = high speed
steel) and a low speed setting for drilling steel.
We recommend that you lubricate the hole with a
suitable cutting fluid to prevent unnecessary drill
bit wear.

6.6.3 Inserting/Removing screws
Switch the Drill/lHammer drill selector switch (3)
to position A (drill).
Use a low speed setting

6.6.4 Starting holes

If you wish to drill a deep hole in a hard material
(such as steel), we recommend that you start the
hole with a smaller drill bit.

6.6.5 Drilling tiles
To start the hole, switch the drill / hammer drill
selector switch (3) to position A (drill).
Switch the drill / hammer drill selector switch (3)
to position B (hammer drill) as soon as the drill
bit has passed through the tiles.

7. Replacing the power cable

If the power cable for this equipment is damaged, it
must be replaced by the manufacturer or its after-
sales service or similarly trained personnel to avoid
danger.

8. Cleaning, maintenance and
ordering of spare parts

Always pull out the mains power plug before starting
any cleaning work.

8.1 Cleaning
Keep all safety devices, air vents and the motor
housing free of dirt and dust as far as possible.
Wipe the equipment with a clean cloth or blow it
with compressed air at low pressure.
We recommend that you clean the device
immediately each time you have finished using it.
Clean the equipment regularly with a moist cloth
and some soft soap. Do not use cleaning agents
or solvents; these could attack the plastic parts of
the equipment. Ensure that no water can seep
into the device.
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8.2 Carbon brushes

In case of excessive sparking, have the carbon
brushes checked only by a qualified electrician.
Important! The carbon brushes should not be rep
laced by anyone but a qualified electrician.

8.3 Maintenance
There are no parts inside the equipment which

18

10.CE Declaration of Conformity

We declare under sole responsability that this product
is in coformity with the following standards or
standardisation documents:
UNE EN 60745-2-1:2011, IEC 60745-2-1, according
to the provisions of the directives 2006/42/CE,
2004/108/CE, 2006/95/CE

require additional maintenance.

8.4 Ordering replacement parts:
Please quote the following data when ordering
replacement parts:
Type of machine
Article number of the machine
Identification number of the machine
Replacement part number of the part required

9. Disposal and recycling

The unit is supplied in packaging to prevent its being
damaged in transit. This packaging is raw material
and can therefore be reused or can be returned to
the raw material system.

The unit and its accessories are made of various
types of material, such as metal and plastic.
Defective components must be disposed of as
special waste. Ask your dealer or your local council.

The machine, accessories and packaging should be
sorted for environmental-friendly recycling.

Only for EC countries:
Do not dispose of power tools into

household waste!
According the European Guideline
—

2002/96/EC for Waste Electrical and
Electronic Equipment and its imple-
mentation into national right, power
tools that are no longer usable must be collected sep-
arately and disposed of in an environmentally correct
manner.

Subject to change without notice.
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Ramiro de la Fuente
Director Manager

( D
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“WARNUNG - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen”

Tragen Sie einen Gehdrschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewirken.

Tragen Sie eine Staubschutzmaske.
Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien kann gesundheitsschadlicher Staub
entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Tragen Sie eine Schutzbrille.
Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat heraustretende Splitter, Spane
und Staube kdénnen Sichtverlust bewirken.

©@ @ @ O
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? Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schéaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie diese gut auf,
damit Ihnen die Informationen jederzeit zur
Verfuigung stehen. Falls Sie das Gerét an andere
Personen Ubergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fir Unfélle oder
Schéden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

WARNUNG
Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fur die Zukunft auf.

N

. Geratebeschreibung (Bild 1)

Bohrfutter

Bohrtiefenanschlag
Bohren-/Schlagbohren-Umschalter
Feststellknopf

Ein-/Ausschalter
Rechts-/Linkslauf-Umschalter
Zusatzhandgriff
Drehzahl-Einstellring

ONoORWNE

3. Bestimmungsgemale Verwendung

Die Bohrmaschine ist zum Bohren von Léchern in
Holz, Eisen, Buntmetallen und Gestein unter
Verwendung des entsprechenden Bohrwerkzeugs
ausgelegt.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere daruber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemal. Fir daraus hervorgerufene
Schaden oder Verletzungen aller Art haftet der

Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

20
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4. Technische Daten

TM750

TM710/ TM710K / TM750A

TM710A / TM710AK TM750AK
Leistungsaufnahme: 710 W 750 W
Leerlauf-Drehzahl: 0-3000 min*  0-3000 min™
Laststol3cahl: 0-41000 min__0-45000 min*
Bohrleistung: Beton 20 mm 20 mm
Stahl 15 mm 10 mm
Holz 30 mm 25 mm
Schutzklasse: Il/@ Il /@
Gewicht: 1.9kg 2.3 kg

Angaben gelten fiir Nennspannungen [U] 230/240 V ~ 50/60

Hz - 110/120 V ~ 60Hz. Bei niedrigeren Spannungen und
in landerspezifischen Ausfiihrungen kénnen diese Angaben
variieren.

Bitte beachten Sie die Sachnummer auf dem Typenschild
lhres Elektrowerkzeugs. Die Handelsbezeichnungen
einzelner Elektrowerkzeuge kdnnen variieren.

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden
entsprechend EN 60745 ermittelt.
TM710 / TM710K / TM710A / TM710AK

Schalldruckpegel L, 100 dB(A)
Unsicherheit K 3dB
Schallleistungspegel Ly, 108 dB(A)
Unsicherheit Ky, 3dB

TM750A / TM750AK
Schalldruckpegel L, 102 dB(A)
Unsicherheit K 3dB
Schallleistungspegel Ly, 109 dB(A)
Unsicherheit Ky, 3dB

Tragen Sie einen Gehorschutz.

Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust
bewirken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Schlagbohren in Beton (Handgriff)
Schwingungsemissionswert a, = 18 m/s2 (TM710A)

Schwingungsemissionswert a, = 19 m/s2 (TM750A)
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Bohren in Metall (Handgriff)
Schwingungsemissionswert a,

Schwingungsemissionswert a,
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

= 3,5 m/s2 (TM710A)
= 4 m/s2 (TM750A)
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? Achtung!
Der Schwingungswert wird sich aufgrund des

Einsatzbereiches des Elektrowerkzeuges andern und

kann in Ausnahmefallen Gber dem angegeben Wert
liegen.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieRen, dass die
Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Geréat vornehmen.

5.1. Zusatzhandgriff montieren (Bild 2-3/Pos. 7)
Der Zusatzhandgriff (7) bietet Innen wahrend der
Benutzung der Schlagbohrmaschine zusatzlichen
Halt. Benutzen Sie das Gerat daher nicht ohne den
Zusatzhandgriff.
Befestigt wird der Zusatzhandgriff (7) an der
Schlagbohrmaschine durch Klemmung. Durch
drehen des Griffes im Uhrzeigersinn wird die
Klemmung angezogen. Drehen gegen den
Uhrzeigersinn l6st die Klemmung.
Der beiliegende Zusatzhandgriff (7) muss
zuné&chst montiert werden. Hierzu ist durch
Drehen des Griffes die Klemmung weit genug zu
offnen, damit der Zusatzhandgriff Giber das
Bohrfutter (1) auf die Schlagbohrmaschine
geschoben werden kann.
Nach dem Aufschieben des Zusatzhandgriffes
(7) schwenken Sie diesen in die fir Sie
angenehmste Arbeitsposition.

Jetzt den Griff in entgegengesetzter Drehrichtung

wieder zudrehen, bis der Zusatzhandgriff fest
sitzt.

Der Zusatzhandgriff (7) ist fir Rechtshander
ebenso wie fiir Linkshénder geeignet.

5.2 Tiefenanschlag montieren und einstellen
(Bild 4/Pos. 2)
Der Tiefenanschlag (2) wird vom Zusatzhandgriff(7)
durch Klemmung gehalten. Die Klemmung wird
wieder durch Drehen des Griffes geltst bzw.
festgezogen.
Ldsen Sie die Klemmung und setzen Sie den
Tiefenanschlag (2) in die dafiir vorgesehene
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Aussparung des Zusatzhandgriffes ein.
Bringen Sie den Tiefenanschlag (2) auf gleiche
Ebene zum Bohrer.

Ziehen Sie den Tiefenanschlag um die
gewunschte Bohrtiefe zurtick.

Drehen Sie den Griff des Zusatzhandgriffes (7)
wieder zu bis dieser fest sitzt.

Bohren Sie nun das Loch, bis der Tiefenanschlag

(2) das Werkstlick berthrt.

5.3 Einsetzen desBohrers (Bild5-6)
Ziehen SieimmerdenNetzstecker,bevorSie
Einstellungen am Geréat vornehmen.
Das Schnellspannbohrfutter (1) ist mit einem
Arretierungs-Verschluss ausgestattet:
Verriegeln = Hiilse (a) nach vorne driicken
Entriegeln = Hilse (a) nach hinten driicken
Tiefenanschlag wie in5.2 beschriebenlésenund
in RichtungZusatzhandgriff schieben. Somithat
man freienZugangzum Bohrfutter(1).
Diese Schlagbohrmaschine st mit einem
Schnellspann-Bohrfutter (1) ausgestattet.
Drehen SiedasBohrfutter(1) auf. Die
Bohreréffnung mussgroRgenug sein, um den
Bohrer aufzunehmen.
Waéhlen Sie einengeeignetenBohreraus.
Schieben Sie denBohrersoweitwie mdoglichin
die Bohrfutteréffnung hinein.
Drehen SiedasBohrfutter(1) zu. PrifenSie, ob
der Bohrerfestim Bohrfutter(1)sitzt.
Uberpriifen Sie inregelmaRigenAbstandenden
festen Stz desBohrershzw. Werkzeuges
(Netzstecker ziehen!).

6. Bedienung

6.1 Ein/Ausschalter (Bild 7/Pos. 5)
Setzen Sie zuerst einen geeigneten Bohrer in
das Gerat ein.
Verbinden Sie den Netzstecker mit einer
geeigneten Steckdose.
Setzen Sie die Bohrmaschine direkt an der
Bohrstelle an.

Einschalten:
Ein-/Ausschalter (5) driicken

Dauerbetrieb:
Ein-/Ausschalter (5)mit Feststellknopf (4)sichern.

Ausschalten:
Ein-/Ausschalter (5)kurz eindriicken.
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6.2 Drehzahl einstellen (Bild 7/Pos. 5)
Sie konnen die Drehzahl wéahrend des Betriebes
stufenlos steuern.
Durch mehr oder wenig starkes Driicken des
Ein-/Ausschalters (5) wahlen Sie die Drehzahl.
Wabhl der richtigen Drehzahl: Die am besten
geeignete Drehzahl ist abhangig vom Werkstlck,
von der Betriebsart und vom eingesetzten
Bohrer.
Geringer Druck auf Ein-/Ausschalter (5):
niedrigere Drehzahl (Geeignet fur: kleine
Schrauben, weiche Werkstoffe)
GroRerer Druck auf Ein-/Ausschalter (5): hohere
Drehzahl (Geeignet fiir: grof3e/lange Schrauben,
harte Werkstoffe)

Tipp: Bohren Sie Bohrlécher mit geringer Drehzahl
an. Erhohen Sie Die Drehzahl danach schrittweise.

Vorteile:
Der Bohrer ist beim Anbohren leichter zu
kontrollieren und rutscht nicht ab.
Sie vermeiden zersplitterte Bohrlocher (z.B. bei
Kacheln).

6.3 Vorwéahlen der Drehzahl (Bild 7/Pos. 6)
Der Drehzahl-Einstellring (8) erméglicht es
lhnen, die maximale Drehzahl zu definieren. Der
Ein-/Ausschalter (5) kann nur noch bis zur
vorgegebenen Maximaldrehzahl eingedriickt
werden.
Stellen Sie die Drehzahl mit dem Einstellring (8)
im Ein-/Ausschalter (5) ein.
Nehmen Sie diese Einstellung nicht wahrend des
Bohrens vor.

6.4 Rechts-/Linkslauf-Umschalter (Bild 7/P0s.6)
Nur im Stillstand unschalten!
Stellen Sie mit dem Rechts-/Linkslauf-
Umschalter (6) die Laufrichtung des
Schlagbohrers ein:

Laufrichtung Schalterposition
Rechtslauf (Vorwarts und Bohren) __, R
Linkslauf (Rtcklauf) __, L

6.5 Bhren/Schlagbohren-Umschalter
(Bild 8/Pos. 3
Nur im Stillstand unschalten!

Bohren:

Bohren-/Schlagbohren-Umschalter (3) in Stellung
Bohren. (Position A)

Anwendung: Holzer; Metalle; Kunststoffe
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Schlagbohren:
Bohren-/Schlagbohren-Umschalter (3)in Stellung
Schlagbohren. (Position B)

Anwendung: Beton; Gestein; Mauerwerk

6.6 Tipps fur das Arbeiten mit lhrer
Schlagbohrmaschine

6.6.1 Bohren von Beton und Mauerwerk
Stellen Sie den Bohren/Schlagbohren
Umschalter (3) auf die Position A (Bohren).
Benutzen Sie flr das Bearbeiten von Mauerwerk
oder Beton immer Hartmetallbohrer und eine
hohe Drehzahleinstellung.

6.6.2 Bohren von Stahl
Stellen Sie den Bohren/Schlagbohren
Umschalter (3) auf die Position A Bohren).
Benutzen Sie flr das Bearbeiten von Stahl
immer HSS-Bohrer (HSS =Hochlegierter
Schnellarbeitsstahl) und eine niedrige
Drehzabhleinstellung.
Es ist empfehlenswert die Bohrung durch ein
geeignetes Kuhlmittel zu schmieren um
unndtigen Bohrerverschleild zu vermeiden.

6.6.3 Schrauben eindrehen/l6ésen
Stellen Sie den Bohren/Schlagbohren
Umschalter (3) auf die Position A (Bohren).
Benutzen Sie eine niedrige Drehzahleinstellung.

6.6.4 Locher anbohren

Falls Sie ein tiefes Loch in ein hartes Material (wie
etwa Stahl) bohren méchten; empfehlen wir; dass
Sie das Loch mit einem kleineren Bohrer vorbohren.

6.6.5 Bohren in Fliesen und Kacheln
Stellen Sie zum Anbohren den Umschalter
Bohren/Schlagbohren (3) auf die Position A
(Bohren).
Stellen Sie den Umschalter
Bohren/Schlagbohren (3) auf die Position B
(Schlagbohren), sobald der Bohrer die
Fliese/Kachel durchschlagen hat.

. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine ahnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Gefahrdungen zu
vermeiden.
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8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung

Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
mdglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

Reinigen Sie das Gerat regelmafig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Ldsungsmittel; diese konnten die Kunststoffteile
des Geréates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.

8.2 Kohlebursten

Bei ibermaRiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebirsten durch eine Elektrofachkraft Giberpriifen.
Achtung! Die Kohlebursten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Geréateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.4 Ersatzteilbestellung:
Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

Typ des Gerates

Artikelnummer des Gerates

Ident-Nummer des Gerates

Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils

9. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurtickgefuhrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Filhren Sie defekte Bauteile der
Sondermuillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!
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Elektrowerkzeuge, Zubehér und Verpackungen sollen
einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Nur fiir EU-Lander:
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in
den Hausmull!
Gemal der Européischen Richtlinie
2002/96/EG Uber Elektro- und Elek-
e tronik-Altgerate und ihrer Umsetzung
in nationales Recht mussen nicht mehr
gebrauchsfahige Elektrowerkzeuge getrennt gesam-
melt und einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefihrt werden.

Anderungen vorbehalten.

10.CE Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den folgenden Normen oder
normativen Dokumenten Ubereinstimmt: UNE
EN 60745-2-1:2011, IEC 60745-2-1, gemaR
den Bestimmungen der Richtlinien 2006/42/CE,
2004/108/CE, 2006/95/CE

Ramiro de la Fuente
Director Manager
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« Avertissement — Lisez ce mode d'emploi pour diminuer le risque de blessures »

Portez une protection de I'ouie.
L'exposition au bruit peut entrainer une perte de |'ouie.

Portez un masque anti-poussiere.
Lors de travaux sur su bois et autres matériaux, de la poussiére nuisible a la santé peut étre
dégagée. Ne travaillez pas sur du matériau contenant de I'amiante !

Portez des lunettes de protection.
Les étincelles générées pendant travail ou les éclats, copeaux et la poussiere sortant de
I'appareil peuvent entrainer une perte de la vue.

©@ @ @ O
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Attention !
Lors de I'utilisation d'appareils, il faut respecter
certaines mesures de sécurité afin d'éviter des
blessures et dommages. Veuillez donc lire
attentivement ce mode d'emploi. Conservez-le bien
de facon a pouvoir disposer a tout moment de ces
informations. Si I'appareil doit étre remis a d'autres
personnes, remettez-leur aussi ce mode d'emploi.
Nous déclinons toute responsabilité pour les
accidents et dommages dus au non-respect de ce
mode d'emploi et des consignes de sécurité.

1. Consignes de sécurité:

Vous trouverez les consignes de sécurité
correspondantes dans le cahier en annexe.

AVERTISSEMENT !
Veuillez lire toutes les consignes de sécurité et
instructions.
Tout non-respect des consignes de sécurité et
instructions peut provoquer une décharge électrique,
un incendie et/ou des blessures graves.
Conservez toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une consultation ultérieure.

N

. Description de I'appareil (figure 1)

Mandrin de perceuse

Butée de profondeur de pergage

Commutateur de percage/percage a percussion
Bouton de fixation

Interrupteur Marche / Arrét

Commutateur de rotation a droite / a gauche
Poignée supplémentaire

Régulateur de vitesse de rotation

ONoOAWLWNE

3. Utilisation conforme a |'affectation

La perceuse est congue pour le percage de trous
dans le bois, le fer, les métaux lourds non-ferreux et
la pierre en employant I'outil de percage
correspondant.

La machine doit exclusivement étre employée
conformément a son affectation. Chaque utilisation
allant au-dela de cette affectation est considérée
comme non conforme. Pour les dommages en
résultant ou les blessures de tout genre, le
producteur décline toute responsabilité et
I'opérateur/l'exploitant est responsable.
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4. Données techniques

TM750
TM710/ TM710K / TM750A
TM710A / TM710AK TM750AK

Puissance absorbée : 710 W 750 W
Vitesse de rotation avide :  9.3000 min®*  0-3000 min™*
Percussions: 0-41000 min~ 0-45000 min™
Puissance de percage : béton 20 mm 20 mm
acier 15 mm 10 mm

bois 30 mm 25 mm

Catégorie de protection : /@ /@
Poids : 1.9 kg 2.3kg

Ces indications sont valables pour des tensions nominales de
[U] 230/240V ~50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Ces indications
peuvent varier pour des tensions plus basses ainsi que pour
des versions spécifiques a certains pays.

Respectez impérativement le numéro d’article se trouvant sur
la plague signalétique de [loutil électroportatif. Les
désignations commerciales des différents outils
électroportatifs peuvent varier.

Bruit et vibrations
Le bruit et les vibrations ont été déterminées
conformément a EN 60745.

TM710 / TM710K / TM710A / TM710AK

Niveau de pression acoustique Lo, 100 dB(A)
Impreécision K, 3dB
Niveau acoustique Ly, 108 dB(A)
Imprécision Ky 3dB

TM750A / TM750AK
Niveau de pression acoustique Ly, 100 dB(A)
Impreécision K, 3dB
Niveau acoustique Ly, 108 dB(A)
Imprécision Ky 3dB

Portez une protection de I'ouie.

L'exposition au bruit peut entrainer une perte de
l'ouie.

Les valeurs totales des vibrations (sommes
vectorielle dans trois directions) ont été déterminées
conformément a EN 60745.

Percage a percussion dans le béton (poignée)
Valeur d’émission de vibration a, = 18 m/s2 (TM710A)
Valeur d’émission de vibration a, = 19 m/s2 (TM750A)

Imprécision K = 1,5 m/s?

Percage dans le métal (poignée)
Valeur d’émission de vibration a, = 3,5 m/s2 (TM710A)

Valeur d’émission de vibration a, = 4 m/s2 (TM750A)
Imprécision K = 1,5 m/s?
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Attention!

La valeur d'oscillation change en fonction du domaine
d’application de I'outil électrique et peut dans des cas
d’exception étre supérieure a la valeur indiquée.

5. Avant la mise en service

Assurez-vous, avant de connecter la machine, que
les données se trouvant sur la plaque de
signalisation correspondent bien aux données du
réseau.

Enlevez systématiqguement la fiche de contact avant
de paramétrer I'appareil.

5.1.Monter la poignée supplémentaire
(figure 2-3/pos. 7)
La poignée supplémentaire (7) vous permet d'avoir
un meilleur appui pendant |'utilisation de la perceuse
électrique. N'utilisez donc pas I'appareil sans sa
poignée supplémentaire.
La poignée supplémentaire (7) est fixée par serrage
a la perceuse électrique a percussion. En tournant la
poignée dans le sens des aiguilles d'une montre, on
la serre. Dans le sens contraire de celui des aiguilles
d'une montre, on la desserre.
La poignée supplémentaire jointe (7) doit tout
d'abord étre montée. Pour ce faire, tourner la
poignée pour ouvrir suffisamment le systéeme de
serrage afin de pouvoir pousser la poignée
supplémentaire par dessus le mandrin de la
perceuse (1) sur la perceuse électrique a
percussion.
Une fois la poignée supplémentaire (7) poussée,
pilotez-la pour la mettre dans la position de
travail la plus agréable.
Maintenant, refermer la poignée dans le sens
contraire du sens de rotation jusqu'a ce que la
poignée supplémentaire soit bien en place.
La poignée supplémentaire (7) convient tout
autant aux droitiers qu‘aux gauchers.

5.2 Monter la butée de profondeur et la régler
(figure 4/pos. 2)
La butée de profondeur (2) est maintenue avec la
poignée supplémentaire (7) par serrage. Pour serrer
ou desserrer, tournez la poignée.
Desserrez la poignée et introduisez la butée de
profondeur (2) dans I'encoche prévue a cet effet
de la poignée supplémentaire.
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Réglez la butée de profondeur (2) au méme
niveau que le foret.

Faites reculer la butée de profondeur de la
profondeur de percage désirée.

Refermez la poignée supplémentaire (7) jusqu'a
ce qu'elle tienne correctement.

Percez a présent le trou jusqu'a ce que la butée
de profondeur (2) touche la piéce a usiner.

5.3 Mise en place du foret (figure 5-6)
Enlevez systématiquement la fiche de contact
avant de paramétrer I'appareil.
Le mandrin a serrage rapide (1) est doté d'un
dispositif de fermeture d’arrét :
Verrouiller = pousser la douille (a) en avant
Déverrouiller = pousser la douille (a) en arriere
Desserrez la butée de profondeur comme décrit
au point 5.2 et poussez-la en direction de la
poignée supplémentaire. On a ainsi acces libre
au mandrin de perceuse (1).
Cette perceuse électrique a percussion est dotée
d'un mandrin a serrage rapide (1).
Dévissez le mandrin (1). L'ouverture de la
perceuse doit étre assez grande pour pouvoir
engager le foret.
Sélectionnez le bon foret. Poussez le foret le
plus loin possible dans I'ouverture du mandrin.
Fermez le mandrin de perceuse (1). Contrblez si
le foret tient bien dans le mandrin de perceuse
(2).
Contrdlez a intervalles réguliers si le foret ou
I'outil sont bien correctement introduits
(débranchez la prise secteur !).

6. Commande

6.1 Interrupteur Marche / Arrét (figure 7/pos. 5)
Introduisez tout d'abord un foret adéquat dans
I'appareil
Connectez la fiche de contact a une prise
appropriée.

Placer la perceuse directement sur |'endroit a
percer.

Mise en circuit :
appuyer sur l'interrupteur Marche / Arrét (5)

Fonctionnement continu :
bloquer l'interrupteur Marche / Arrét (5) avec le
bouton de fixation (4).

Mise hors circuit :
appuyez brievement sur l'interrupteur Marche / Arrét

(5).
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6.2 Régler la vitesse (fig. 7/pos. 5)
Vous pouvez commander la vitesse en continu
pendant le fonctionnement.
Vous sélectionnez la vitesse en appuyant plus
ou moins fortement sur l'interrupteur Marche /
Arrét (5).
Sélection de la vitesse de rotation correcte : la
vitesse la plus appropriée dépend de la piéce a
usiner, du mode de fonctionnement et du foret
employé.
Une faible pression sur I'interrupteur Marche /
Arrét (5) : vitesse extrémement basse (convient
aux : petites vis, matériaux souples)
Une pression plus importante sur l'interrupteur
Marche / Arrét (5) : vitesse plus élevée (convient
aux : grandes/longues vis, matériaux durs)

Astuce : Percez les trous a une vitesse moins
élevée. Augmentez ensuite la vitesse petit a petit.

Avantages :
Le foret est plus facile a contréler pendant le
percage et il ne glisse pas.
Vous évitez d'obtenir des trous éclatés (par
exemple pour les carreaux)

6.3 Présélectionner la vitesse de rotation
(figure 7/pos. 6)
La bague de réglage de la vitesse de rotation (8)
vous permet de définir la vitesse de rotation
maximale. L'interrupteur Marche / Arrét (5) peut
uniguement étre enfoncé jusqu'a la vitesse de
rotation maximale prescrite.
Réglez la vitesse de rotation avec la bague de
réglage (8) dans l'interrupteur Marche / Arrét (5).
N'effectuez pas ce réglage pendant que vous
percez.

6.4 Commutateur de rotation a droite / a gauche
(figure 7/pos. 6)
Commuter uniquement a l'arrét !
Réglez le sens de rotation de la perceuse a
percussion avec le commutateur de rotation a
droite / a gauche (6):

Position du commutateur
R

Sens de rotation
Marche a droite (avant et percage) s

Marche a gauche (retour) — L
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6.5 Commutateur de percage / percage a
percussion (figure 8/pos. 3)
Commuter uniquement a l'arrét !

Percage :

Commutateur de percage/percage a percussion (3)
en position percage. (Position A)

Application : bois ; métaux ; matiéres plastiques

Percage a percussion :

Commutateur de percage/percage a percussion (3)
en position percage a percussion. (Position B)
Application : Béton ; pierre ; magonnerie

6.6 Astuces pour le travail avec votre perceuse
électrique a percussion

6.6.1 Percage de béton et de magonnerie
Mettez le commutateur de percage / percage a
percussion (3) en position B (percage a
percussion).
Utilisez pour travailler de la magonnerie ou du
béton toujours le foret pour métal dur et avec un
réglage élevé de la vitesse de rotation.

6.6.2 Percage de I'acier
Mettez le commutateur de percage / percage a
percussion (3) en position A (percage).
Utilisez pour le traitement de I'acier toujours le
foret pour acier a coupe trés rapide (acier a
coupe trés rapide = acier fortement allié) et un
réglage de la vitesse de rotation peu élevé.
Il est recommandé de lubrifier le percage a I'aide
d'un réfrigérant approprié afin d'éviter que le
foret ne s'use inutilement.

6.6.3 Serrer/desserrer les vis
Mettez le commutateur de percage / percage a
percussion (3) en position A (percage).
Utilisez un réglage de la vitesse de rotation peu
éleve.

6.6.4 Percer des trous

Si vous voulez percer un trou dans un matériau dur
(comme de I'acier), nous vous recommandons de
percer d'abord le trou avec un foret plus petit.

6.6.5 Percage dans des carreaux et dalles
Pour faire le premier pergage, mettez le
commutateur percage / percage a percussion (3)
sur la position A (percage).
Mettez le commutateur
percage / percage a percussion (3) sur la
position B (percage a percussion), dés que le
foret a percé le carreau /la dalle.



FRANCAIS

7. Remplacement de laligne de
raccordement réseau

Si la ligne de raccordement réseau de cet appareil
est endommagée, il faut la faire remplacer par le
producteur ou son service aprés-vente ou par une
personne de qualification semblable afin d'éviter tout
risque.

8. Nettoyage, maintenance et
commande de pieces de rechange

Retirez la fiche de contact avant tous travaux de
nettoyage.

8.1 Nettoyage
Maintenez les dispositifs de protection, les fentes
a air et le carter de moteur aussi propres (sans
poussiére) que possible. Frottez I'appareil avec
un chiffon propre ou soufflez dessus avec de l'air
comprimé a basse pression.
Nous recommandons de nettoyer I'appareil
directement aprés chaque utilisation.
Nettoyez |'appareil régulierement a I'aide d'un
chiffon humide et un peu de savon. N'utilisez
aucun produit de nettoyage ni détergeant ; ils
pourraient endommager les piéces en matieres
plastiques de I'appareil. Veillez a ce qu'aucune
eau n'entre a l'intérieur de I'appareil.

8.2 Brosses a charbon

Si les brosses a charbon font trop d'étincelles,
faites-les contréler par des spécialistes en
électricité.

Attention ! Seul un(e) spécialiste électricien(ne) est
autorisé a remplacer les brosses a charbon.

8.3 Maintenance
Aucune piéce a l'intérieur de I'appareil n'a besoin
de maintenance.

8.4 Commande de piéces de rechange :
Pour les commandes de pieces de rechange,
veuillez indiquer les références suivantes:

Type de I'appareil

No. d'article de I'appareil

No. d'identification de I'appareil

No. de piece de rechange de la piéce requise

28

28

9. Mise au rebut et recyclage

L'appareil se trouve dans un emballage permettant
d'éviter les dommages dus au transport. Cet
emballage est une matiére premiére et peut donc
étre réutilisé ultérieurement ou étre réintroduit dans
le circuit des matiéres premieres.

L'appareil et ses accessoires sont en matériaux
divers, comme par ex. des métaux et matieres
plastiques. Eliminez les composants défectueux
dans les systemes d'élimination des déchets
spéciaux. Renseignez-vous dans un commerce
spécialisé ou auprés de I'administration de votre
commune !

Les outils électroportatifs, ainsi que leurs accessoires
et emballages, doivent pouvoir suivre chacun une voie
de recyclage appropriée.

Seulement pour les pays de [I’'Union

Européenne :
Ne pas jeter votre appareil électropor-
tatif avec les ordures ménageres !
Conformément a la directive euro-
péenne 2002/96/CE relative aux
— déchets d’équipements électriques et
électroniques et sa réalisation dans les
lois nationales, les outils électroportatifs dont on ne
peut plus se servir doivent étre séparés et suivre une
voie de recyclage appropriée.

Sous réserve de modifications.

10. CE Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre propre responsabilité
gue ce produit est en conformité avec les normes ou
documents normalisés suivants:

UNE EN 60745-2-1:2011, IEC 60745-2-1,
conformément aux réglementations 2006/42/CE,
2004/108/CE, 2006/95/CE

Ramiro de la Fuente
Director Manager

CE€ Z REHS



©@ @ @ O

PORTUGUES

29

“Aviso - Ler o manual de instrugcdes para reduzir o risco de sofrer danos”

Utilizar proteccgéo para os ouvidos.
A exposicéo ao ruido pode ser prejudicial para o ouvido.

E preciso utilizar uma mascara de proteccao.

Pode gerar-se p6 nocivo para a saude quando sejam realizados trabalhos em
madeira ou em outros materiais. Fica proibido trabalhar com material que contenha
assesto!

Utilizar 6culos de proteccéo.

Durante o trabalho, a expulsédo de faiscas, estilhacas, lascas e p6 pelo aparelho
pode provocar perda de vista.
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Atencao!

Ao usar aparelhos é preciso ter em consideragéo
uma série de medidas de seguranca para evitar
lesBes ou danos. Por esta razéo é preciso ler
atentamente estas instrucdes de utilizagéo.
Guardar esta informacéo cuidadosamente para
poder consulta-la em qualquer momento. Em caso
de entregar o aparelho a terceiras pessoas, sera
preciso entregar-lhes, igualmente o manual de
instru¢des. Nao nos fazemos responsaveis de
acidentes ou danos provocados por nédo ter em
consideracdo este manual e as instrucdes de
seguranga.

1. Instrucées de seguranca

Pode achar as instrugfes de seguranga
correspondentes no prospecto anexo.

AVISO!

Leia todas as instrucées de seguranca e
indicacGes.

O incumprimento das mencionadas instrugées e
indicacdes pode provocar descargas, incéndios
e/ou danos sérios.

Guarde todas as instrugdes de seguranca e
indicacGes para possiveis consultas
posteriores.

2. Descricao do aparelho (fig. 1)

. Porta-brocas

. Tope de profundidade de perfuracéo

. Comutador perfurador/perfurador percutor
. Bot&do de encravamento

. Interruptor ON/OFF

. Comutador direita / esquerda

. Asa adicional

. Regulador de velocidade

O~NO O WNE

3. Utilizacao adequada

O perfurador tem sido concebido para fazer
buracos em madeira, ferro, metais nao férreos e
rocha a utilizar a broca adequada.

Utilizar a méquina unicamente nos casos que séo
indicados explicitamente como de utilizacao
adequada. Qualquer outra utilizagéo nao sera
adequada. Em caso de utilizagao inadequada, o
fabricante ndo é responséavel de danos ou lesdes
de qualquer tipo; o responsavel € o utilizador ou
operario da maquina.

PORTUGUES
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4. Caracteristicas técnicas

TM750

TM710/ TM710K / TM750A

TM710A / TM710AK  TM750AK

Consumo de energia : 710 W 750 W
Velocidade em vazio: 0-3000 min*  0-3000 min™

Percussdes: 0-41000 min~ 0-45000 min*
Capacidade de perfuradora : péton 20 mm 20 mm
acier 15 mm 10 mm
bois 30 mm 25 mm
Categoria de protecgao /D I1/@
Peso : 1.9 kg 2.3 kg

As indicagfes s6 valem para tens6es nominais [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120
V ~ 60 Hz. Estas indicagdes podem variar no caso de tensées inferiores e em
modelos especificos dos paises.

Observar o nimero de produto na sua ferramenta eléctrica. A designagéo comercial
das ferramentas eléctricas individuais pode variar.

Ruido e vibracao

Os valores em relacéo com o ruido e a vibragdo sao
estabelecidos de conformidade com o regulamento EN
60745.

TM710 / TM710K / TM710A / TM710AK

Nivel de pressao acustica Lea 100 dB(A)
Imprecisdo Kpa 3dB
Nivel de poténcia acustica Lwa 108 dB(A)
Impreciséo Kwa 3dB
TM750A / TM750AK
Nivel de pressao acustica Lea 102 dB(A)
Impreciséo Kpa 3dB
Nivel de poténcia acustica Lwa 109 dB(A)
Imprecisédo Kwa 3dB

Utilizar protec¢ao para os ouvidos.

A exposicao do ruido pode ser prejudicial para o ouvido.
Os valores totais de vibracdo (soma de vectores nas trés
direccdes) foi estabelecido de conformidade com
regulamento EN 60745.

Perfuracao de percussao em betao (asa)

Valor de emiss&o de vibracdes a, = 18 m/s’(TM710A)
Valor de emiss&o de vibragdes a, = 18 m/s’(TM750A)
Impreciséo K = 1,5 m/s’

Perfuradora em (asa)

Valor de emiss&o de vibracdes a, = 3,5 m/s’(TM710A)
Valor de emiss&o de vibragées a, = 3,5 m/s’(TM750A)
Impreciséo K = 1,5 m/s’

Atencao!

O valor das vibracdes muda a depender do ambito de
aplicacéo da ferramenta eléctrica, pelo que em casos
excepcionais pode exceder o valor indicado
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5. Antes da posta em funcionamento

Antes de ligar a maquina, verifique que os dados
da placa de identificacédo coincidam com os dados
da rede eléctrica.

Desligar o aparelho antes de realizar ajustes.

5.1. Montar a asa adicional (fig. 2-3/pos. 7)
A asa adicional (7) serve para facilitar a sujeicéo
do perfurador de percussao. Por este motivo, ndo
utilizar o aparelho sem a asa adicional.
A asa adicional (7) sujeita-se ao perfurador de
percusséo por aperte. A sujeicdo aperta-se a virar
a asa para a direita, se se vira a esquerda solta-
se.
Primeiro deve-se montar a asa adicional
(7). Para isto, virar a asa para abrir bem a
sujeicdo de maneira que se posa introduzir
a asa adicional através do porta-brocas
Q).
Depois de introduzir a asa adicional (7) vira-
la até alcancar a posi¢édo de trabalho mais
confortavel.
A seguir, virar a asa na direcgao contraria até
que a asa adicional fique bem sujeita.
A asa adicional (7) esta indicada péra
destros e para canhotos.

5.2 Montar e ajustar o tope de profundidade
(fig. 4/pos. 2)
A asa adicional (7) encarrega-se de sujeitar o tope
de profundidade (2). A sujeicao aperta-se ou solta-
se a girar a asa.
n
Soltar a fixag&o e colocar o tope de
profundidade (2) na abertura prevista na asa
adicional.
n Colocar o tope de profundidade (2) ao
mesmo nivel que a broca.
Puxar para atras do tope de profundidade
para conseguir a profundidade de perfuracao
desejada.
Virar novamente a asa adicional (7) até que
fique bem sujeita.
Perfurar o buraco até que o tope de
profundidade (2) toque a peca.

5.3 Colocar a broca (fig. 5-6)

Desligar o aparelho antes de realizar ajustes.
O porta-brocas de sujeicao rapida (1) esta
dotado dum fecho de bloqueio:
Bloguear = premir o casquilho (a) para a
Frente
Desbloquear = premir o casquilho (a) para
atras
Soltar o tope de profundidade segundo fica
descrito na seccao 5.2 e desloca-lo em
direccéo a asa adicional. Assim pode-se
aceder livremente ao porta-brocas (1).
Este perfurador de percusséo esta dotado
dum porta-brocas de sujeicéo rapida (1).
Desenroscar o porta-brocas (1). A perfuragédo
do perfurador deve ser suficientemente
grande para alojar a broca.
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Escolher a broca adequada. Introduzir a broca o
maximo possivel no buraco do porta-brocas.

n Desenroscar o porta-brocas (1). Verificar se a broca
fica bem sujeita no porta-brocas (1).
Verificar de maneira periédica que a broca ou a
ferramenta esteja bem sujeita (para isto desligar o
aparelho).

6. Utilizacao

6.1 Interruptor ON/OFF (fig. 7/pos. 5)
Em primeiro lugar, introduzir uma broca adequada no
aparelho
Ligar o aparelho na tomada de corrente adequada.
Aplicar a perfuradora directamente no ponto a ser
perfurado.

Conexao:
Premir o interruptor ON/OFF (5)

Modo em continuo:
Assegurar o interruptor ON/OFF (5) com o botdo de
encravamento (4).

Desconexdao:
Pulsar brevemente o interruptor ON/OFF (5).

6.2 Ajustar a velocidade (fig. 7/pos. 5)
A velocidade pode ser controlada de maneira
continua durante o funcionamento.
Seleccionar a velocidade a premir com maior ou
menor forca o interruptor ON/OFF (5).
Eleic&o da velocidade adequada: a velocidade
adequada depende da peca, a maneira de
funcionamento e da broca que vai ser
utilizada.
Pouca pressao no interruptor ON/OFF (5): velocidade
baixa (adequado para: parafusos pequenos,
materiais brandos)
Maior presséo no interruptor ON/OFF (5): velocidade
alta (adequado para: parafusos grandes/compridos,
materiais duros)

Conselho: perfurar um buraco a baixa velocidade.
Seguidamente, ir aumentando pouco a pouco a velocidade.

Vantagens:

Ao comecar a perfurar a broca controla-se mais
facilmente e n&o resvala.Assim se evitam os buracos
desgarrados (p. ex., em azulejos).

6.3 Seleccédo Preliminar de velocidade (fig. 7/pos. 6)
O regulador de velocidade (8) permite determinar
qual vai ser a velocidade maxima. O interruptor
ON/OFF (5) apenas pode ser premido até a
velocidade maxima preestabelecida.
Ajustar a velocidade com ajuda do anel de ajuste (8)
no interruptor ON/OFF (5).
N&o realizar o mencionado ajustamento durante os
trabalhos de perfuracéo
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6.4 Comutador esquerdo / direito (fig. 7/pos. 6)
Comutar s6 com o aparelho parado!

Com o comutador direita / esquerda (6) muda-se a
direccéo de virado do perfurador percutor:
Direccéo Posicéo do Interruptor

A direita (para adiante e perfurar) __, R
A esquerda (retrocesso) N L

6.5 Comutador perfurador / perfurador percutor
(fig. 8/pos. 3)

Comutar s6 com o aparelho parado!

Perfurador:

Colocar o comutador (3) na posigéo perfurar.
(Posicéo A)

Uso: madeiras; metais; plasticos

Perfurador percutor:

P&r o comutador (3) na posicao de perfurador
percutor. (Posicdo B)

Uso: betéo; rocha; alvenaria

6.6 Conselhos para trabalhar com o perfurador
de percusséo

6.6.1 Perfurar betdo e alvenaria
Por o interruptor perfurador / perfurador
percutor (3) na posi¢céo B (perfurador
percutor).
n Para trabalhar em alvenaria ou bet&o utilizar
sempre uma de metal duro e uma velocidade
elevada.

6.6.2 Perfurar aco
Por o interruptor perfurador / perfurador
percutor (3) na posicéo A (perfurador).
Para trabalhar aco utilizar sempre uma broca
HSS (aco rapido altamente alheado) e uma
velocidade reduzida.
Para evitar que a broca se desgaste,
recomenda-se lubrificar a perfuracdo com
um refrigerante adequado.

6.6.3 Apertar / desapertar parafusos
Po6r o interruptor perfurador / perfurador
percutor (3) na posicéo A (perfurador).
Utilizar uma velocidade reduzida.

6.6.4 Perfurar buracos
Para perfurar um buraco profundo num
material duro (como aco) recomendamos
perfurar previamente o buraco com uma
broca mais pequena.

6.6.5 Perfurar em lajetas e azulejos
P6r o comutador (3) na posicéo A
(perfurador).
P6r o comutador (3) na posicao B
(perfurador percutor) assim que a broca
tenha perfurado a lajeta / azulejo.
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7. Mudanca de cabo de conexdo arede
eléctrica

Quando o cabo de conexao a rede deste aparelho esteja
danado, deve ser substituido pelo fabricante ou seu servigo
de assisténcia técnica ou por uma pessoa qualificada para
isto, evitando desta maneira quaisquer perigo.

8. Manutencao, limpeza e pedido de pecas
de substituicdo

Desligar sempre antes de realizar algum tipo de limpeza.

8.1 Limpeza
Reduzir ao maximo possivel a sujidade e o0 p6 nos
dispositivos de seguranca. As rendilhas de ventilagao
e a carcaca do motor. Friccionar o aparelho com um
pano limpo ou sopra-lo com ar comprimido a manter
a pressao baixa.
Recomenda-se limpar o aparelho depois de cada
utilizacéo.
Limpar o aparelho com regularidade com um pano
hamido e um pouco de sabao brando. Nao utilizar
produtos de limpeza ou dissolventes pois se
poderiam deteriorar as pecas de plastico do
aparelho. E preciso ter em consideracéo que néo
entre agua no interior do aparelho.

8.2 Escovas de carvao

Em caso de formacé&o excessiva de faiscas, contactar com
um electricista especializado para que verifique as escovas
de carvéo.

Atencao! As escovas de carvao s6 devem ser mudadas por
um electricista.

8.3 Manutencéo
Nao ha que realizar a manutencao a mais pec¢as no interior
do aparelho.

8.4 Pedido de pecas de recambio:
Ao solicitar recambios indicar-se-8o os seguintes dados:
Tipo de aparelho
Numero de artigo do aparelho
Numero de identidade do aparelho
NuUmero de recambio da peca precisada.
Encontrara os precos e a informacao actual em www.isc-
gmbh.info
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9. Eliminagéo e reciclagem

O aparelho esta protegido por uma embalagem
para evitar danos produzidos pelo transporte. Esta
embalagem é matéria prima e por isso pode ser
utilizada novamente ou levada a um ponto de
reciclagem.

O aparelho e seus acessorios estdo compostos de
diferentes materiais, como, por exemplo metal e
plastico. Depositar as pecas defeituosas num
contentor destinado a residuos industriais.
Informar-se no organismo responsavel em relagao
com o0 seu municipio ou em estabelecimentos
especializados.

Ferramentas eléctricas, acessérios e embalagens
devem ser enviados a uma reciclagem ecolégica de
matérias primas.

Apenas paises da Unido Européia:
N&o deitar ferramentas eléctricas no

lixo doméstico!
De acordo com a directiva européia
I

2002/96/CE para aparelhos eléctri-
cos e electronicos velhos, e com as
respectivas realizagdes nas leis nacio-
nais, as ferramentas eléctricas que nao servem mais
para a utilizacdo, devem ser enviadas separadamente
a uma reciclagem ecoldgica.

Sob reserva de alteracdes.

10. CE Declaracao de conformidade

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade
que este producto cumpre as seguintes normas ou
documentos normativos:

UNE EN 60745-2-1:2011, IEC 60745-2-1 conforme
as disposicdes das directivas 2006/42/CE,
2004/108/CE, 2006/95/CE

Ramiro de la Fuente
Director Manager

(S

C€ Z RdHS
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Jkaz = yaralanma riskinl azaltmak Igin Kullanma Talimatini okuyunuz®

Kulakhk takin.
Cahsma esnasinda olugan giraitd isitme kaybina yol acabilir.

Toz maskes| takin.

Ahsap ve diger malzemeler (zerinde calisiidiginda sadhia zarar veren tozlar olugablliv. Asbest
igeren malzemslarin islenmesl yasaktir!

is gozliigis kullanmn,

Cahsma esnasinda olusan lawilcim veya aletten digan firlayan kiymik, talas ve tozlar gozlere
zarar verebilir,
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A\ Diklt 4. Teknik &zellikler
Yaralanmalari ve maddi hasarlan dnlemek igin aletler TM750
o e h TM710/ TM710K / TM750A
1] t;.ah.sﬂan bazi is givenligi talimatlanna riayet TM710A / TM710AK TM750AK
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatir .
dikkatlice okuyunuz. Igerdigi bilgilere her zaman Giig: (e 750 W
erigebilmek igin Kullanma Talimatini iyi bir yerde Rdlanti dewri: 0-3000 dev/dak  0-3000 dev/dak
saklayimz. Aleti bagka kigilere dding verdiginizde bu Darbeler 0-41000 dev/dak 0-45000 dev/dak
Kullanma Talimatiri da alet ile birlikte verin. .
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve glvenlik S D Betqn 20 mm 20 mm
uyarilanna riayet edilmemesinden kaynaklanan is Gedir el 10 mm
kazalan veya maddi hasarlardan herhangi bir Alsap 30 mm 25 mm
sorumluluk Ostlenmeyiz. Koruma sirufi; /@ /@
Adirhk: 1.9 kg 2.3 kg

1. Giivenlik uyarilar

Veriler [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz.'luk anma
gerilimleri i¢in gegerlidir. Daha dusuk gerilimlerde ve Ulkelere
6zg tiplerde bu veriler degisebilir.

ligili glivenlik uyarilan ekteki kitapgik iginde
agiklanmustir.

A UYARI Lutfen elektrikli el aletinizin tip etiketi Uzerindeki Grin koduna

Tim glvenlik bilgileri ve talimatian okuyunuz. dikkat edin. Tek tek aletlerin ticari kodlari degisik olabilir.
Gilvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykin hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmast,
yangin vefveya adir yaralanmalar meydana gelebilir,

Ses ve titresim
Gelecekte kullanmak (izere tim glivenlik bilgileri Ses ve titresim degerleri EN 60745 normuna gore

ve talimatlan saklayin. SicDimiistir,
Ses basing seviyesi L, dB(A)
2. Cihaz agiklamasi (Sekil 1) Sapma K., 3dB
¥ Maridion Ses giic seviyesi Ly, dB(A)
2. Derinlik dayanad Sapma Ky 3dB
3. Normal delme/Darbeli delme dedistirme salteri
4. Sabitleme diigmesi
5. Agik/Kapal salteri Ses basing seviyesi L, dB(A)
6. Safa'Sola donme salteri
7. llave sap Sapmfu Ken — o
8. Devir reglilatdrii Ses gl seviyesi Ly, dB(A)
Sapma Ky, adB
3. Kullanim amacina uygun kullanim Kulaklik takin.

Giriltl isitme kaybina sebep olabilir,
Matkap uygun matkap ucu kullanilarak ahsap, demir,  Toplam titresim degerleri (¢ yoniin vektdr toplami)

renkli metal ve tas malzemelerine delik agmada EN 60745 normuna gdre Slglimigtar.
kullanilir.

Betona darbeli delik delme (sap)
Makine yalmzca kullarim amacina gére Titregim emisyon degeri ap, =
kullanilacaktr. Titregim emisyon degeri ap, =
Kullamim amacinin digindaki tim kullammilar Sapma K = 1,5 m/s?®

makinenin kullariimas: igin uygun degildir. Bu tir
kullarim amaci disindaki kullarimlardan kaynaklanan
hasar ve yaralanmalarda, yalmzca kullamci/igletici
sorumlu olup Gretici firma sorumiu tutulamaz.

Metal igine normal delik delme (sap)
Titregim emisyon degeri ap, =

Titregim emisyon dederi ap, =

Sapma K = 1,5 m/s?
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Dikkat!

Titregim dederi elektrikli aletin kullarum alanina goére
farkliik gdsterebilir ve istisnai durumlarda agiklanan
degerin Uzerinde olabilir.

5. Calistirmadan dnce

Makineyi elekirik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi lzerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi dederleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

Makine (zerinde ayar islemi yapmadan dnce daima
fisi prizden gikann.

5.1. llave sapin montaji (Sekil 2-3/Poz. 7)

llave sap (7), darbeli matkap aletini kullanirken ek bir
destek saglar. Darbeli matkap aletini ilave sapi
takmadan kullanmayin.

llave sap (7) darbeli matkaba sikistirma metodu ile
sabitlenir. Sap saat yéninde dondirildiginde
sikisma artar. Sapin saat yonanin tersi yoninde
dondiraimesi ise sikigmay azaltir.

e Matkap ile birlikte sevk edilmis olan ilave sap (7)
galismaya baslamadan 6nce monte edilecektir.
Bu iglem igin sapi déndirerek sikistirma yuvasinin
yeterli derecede agiimasi ve bdylece ilave sapin
mandren (1) (zerinden gegiriimesi mimkiin
kilinacaktir.

llave sap (7), mandren (izerinden gegirilip montaj
pozisyonuna getirildikten sonra sizin igin en
uygun calisma pozisyonuna getirilecektir.

Sonra sapi, ddnme y&nindn tersi yénine
déndirerek ilave sapi sikin.

llave sap (7) hem solaklar hem de sag el ile
¢ahganlar igin uygundur,

5.2 Derinlik dayanaginin montaji ve ayarlanmasi
(Sekil 4/Poz. 2)

Derinlik dayanagi (2) ilave sap (7) tarafindan

sikistirma yontemi ile sabit tutulur. Sikistirma derecesi

sapin dénddrlimesi lle acilir ve/veya kapatilr.

o Sikishrmay agin ve derinlik dayanadini (2) ilave

sapin dngorilen yanginin igine yerlestirin.

Derinlik dayanagini (2) matkap ucu ile ayni

yukseklige getirin.

Derinlik dayanagimi delmek istediginiz delik

derinligi mesafesi kadar geri gekin.

Derinlik dayanad sabitleninceye kadar ilave sapi

(7) déndiiriin.

Sonra derinlik dayanagi (2) is pargasina temas

edinceye kadar deligi delin.
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5.3 Matkap ucunun takiimasi (Sekil 5-6)

e Aletuzerinde ayar galigmalan yapmadan once
daima elektrik kablosunun figini prizden gikarin.
Hizl mandren (1) sabitleme kilidi ile donatilmigtir:
Kilitleme = Bilezigi (a) one dogru bastinn

Acma = Bilezigi (a) arkaya dogru bastinn
Derinlik dayanagim madde 5.2’'de agiklandidi gibi
acgin ve matkap sapi yoniine itin. Boylece
mandrene (1) daha kolay erigilebilir.

Bu darbeli matkap anahtarsiz mandren (1) ile
donatiimigtir.

Mandreni (1) déndirerek agin. Mandren deligi
takilacak matkap ucu gapi igin yeterli blyGklikte
clmalidir.

Uygun bir matkap ucu segin. Matkap ucunu
mimkin olan en son derinlige kadar mandren
icine yerlegtirin.

Mandreni (1) dondiirerek kapatin. Matkap ucunun
mandren (1) icinde siki gekilde bagh olup
olmadigini kontrol edin.

Matkap ucunun vefveya takimin mandren iginde
sikl sekilde bagh olup olmadigini diizenli araliklar
ile kontrol edin (kontrol islemine baglamadan
once figi prizden gikann!).

6. Kullanma

6.1 Agik/Kapal salteri (Sekil 7/Poz. 5)

@ Mandrene Gnce uygun bir matkap ucu yerlestirin
{bakiniz Madde 5.3).

o Elektrik kablosunun figini uygun bir prize takin.

o Darbeli matkab direkt olarak galisacaginiz yerde

calistinn.

Calistirma:
Acik/Kapal galterine (5) basin

Sirekli galistirma:
Acik/Kapal salterini (5) sabitieme digmesi (4) ile
emniyetleyin.

Kapatma:
Agik/Kapal galterine (5) kisaca basin.

6.2 Devir ayar (Sekil 7/Poz. 5)

# Devir ayann delme iglemi esnasinda
kademesizce degistirebilirsiniz.

Agik/Kapali salterine (5) hafif veya kuvvetlice
basarak deviri ayarlayabilirsiniz.

Dogru devir ayannin segilmesi: En uygun galisma
devri delinecek malzeme tiriine, isletme tiiriine
ve kullanilan matkap ucuna baghdr.

Agik/Kapal salterine (5) hafifce bastginizda:
disik devir (kiglk civatalanin sikimasi, yumusak
malzemelerin delinmesi igin uygundur)
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® Agik/Kapal salterine (5) kuvvetlice bastiginizda:
ylksek devir (blytk/uzun civatalann sikimasi,
sert malzemelerin delinmesi igin uygundur)

Tavsiye Delikleri disik devirde delmeye baglayin.

Matkabin hizini sonra kademeli olarak ylkseltin,

Avantajlar:

® Matkap ucu delmeye baglamada daha kolay
kontrol edilebilir ve kaymaz.

@ Delik yerinin catlamasini (6rmegin seramik delme
islemi) énlersiniz,

6.3 Devir degerinin 6n secimi (Sekil 7/Poz. 6)
e Devir regilatori (8), azami devir degerini
tanimlamaniza yardime: olur. Agik/Kapal salteri
(5) ancak, 6ngdrilmils olan bu azami devire
kadar bastinlabilir.

Devir ayanm, Acik/Kapal salterindeki (5) ayar
halkasi (B) ile ayarlayin.

Ayar islemini delik delme islemi esnasinda
yapmayin.

6.4 Sada dinme/Sola dénme degistirme salteri
(Sekil 7/Poz. 6)

e Degistirme salterini sadece matkap dururken
kullanin!

@ Saga/Sola donme dedistirme salteri (6) ile darbeli
matkabin dénme yonlnii ayarlayin:

Dénme yoni  _, Salter pozisyonu

Saga donme (lleri ve normal delme) __, R

Sola dénme (geri (sola) donme) __| L

6.5 Normal delme/darbeli deime degistirme
galteri (Sekil 8/Poz. 3)

Degistirme salterini sadece matkap dururken

kullamin!

Mormal delme:

Normal delme/darbeli delme degigtirme galteri (3)
normal delme pozisyonunda. (Pozisyon A)
Kullarim alani: Ahsap, metal, plastik malzemeler

Darbeli deime:

Normal delme/darbeli delme dedgistirme salteri (3)
darbeli delme pozisyonunda. (Pozisyon B)
Kullamm alani: Beton; tag; duvar
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6.6 Darbeli matkap ile caligsma tavsiyeleri

6.6.1 Beton ve duvar delme

o Normal delme/darbeli delme dedistirme salterini
(3) B pozisyonuna ayarlayin (darbeli delme).
@ Duvarveya beton uygulamalan igin daima sert

metal uclu matkap ucu kullanin ve yilksek devirde
caligin.

6.6.2 Celik malzemeleri delme

@ Normal delme/darbeli delme dedistirme salterini
(3) A pozisyonuna ayarlayin (normal delme).
GCelik malzemelerin delinmesinde daima HSS
matkap ucu (HSS= yiksek alasiml hizl ¢alisma
celigi) kullanin ve disiik devirde calisin.

Matkap ucunun gereksiz yere aginmasini
dnlemek igin delme islemi esnasinda delidi uygun
bir sogutma sivisi ile sogutun.

6.6.3 Civatalan sikma/sékme

e Normal delme/darbeli delme degistirme salterini
{3) A pozisyonuna ayarlayin (normal delme).

@ Disik devirde caligin.

6.6.4 Kugik ¢caph matkap ucu ile én delme

Sert malzeme (drnedin celik) igine uzun delik delmek
istediginizde delidi once kigik ¢aph matkap ucu ile
delmenizi tavsiye ederiz.

6.6.5 Seramik ve fayans delme

e Normal deime/darbeli delme degigtirme galterini
(3) A pozisyonuna (normal delme) ayarlayin ve
deligin &n delme iglemini gergeklestirin.

Matkap ucu seramikten/fayanstan gectikten
normal delme/darbeli delme dedistirme galterini
(3) B pozisyonuna (darbell delme) ayarlayin.

7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdiginde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin dnlenmesi igin
kablo, dretici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir.
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8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme galigmalarina baglamadan énce elektrik
kablosunun figini prizden ¢ekinl

8.1 Temizleme

® FKoruyucu dizenekleri, hava deliklerini ve motor
govdesini mumkin oldukga toz ve kirden anndinn
ve temiz tutun. Cihaz| temiz bir bezle silin veya
dusuk basingli hava dfleyerek temizleyin.

® Cihazi her kullanimdan sonra hemen
temizlemenizi Gneririz.

® Cihaz dizenli araliklaria nemli bir bez ve az
miktarda sivi sabunla temizleyin.
Deterjan veya solvent kullanmayin. Zira bu tir
maddeler cihazin plastik pargalanmn tahrip
edebilir. Cihazin igine su girmemesine dikkat
edin.

8.2 Komdir fircalar

Asgin kivileim olustugunda komir firgalann elektrikg
uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Dikkat! Kémir fircalar ancak elektrikci uzman
personel tarafindan degisgtiriimelidir.

8.3 Bakim
Cihazin iginde bakim gerektiren baska parcalar
yoktur.

8.4 Yedek parca siparigi:

Yedek parca siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilmelidir:

® Cihaz tipi

® Cihazin driin numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ Gerekli yedek parganin yedek parga numarasi

9. imha ve Yeniden Degerlendirme

Cihaz, nakliyat hasarlanin énlemek amaciyla ambala]
igerisindedir. S6z konusu ambalaj bir hammadde
oldugundan yeniden kullanimi mimkindir veya
hammadde geri kazarimina sevk edilmelidir.

Cihaz ve aksesuarlan, drnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden olusmaktadir. Bozuk pargalan
dzel atik olarak imha edin. Uriind satin aldiginiz
madazaniza veya belediyenize danigin!
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Elektrikli el aleti, aksesuar ve ambalaj malzemesi
¢evre dostu bir yontemle tasfiye edilmek lizere
tekrar kazanim merkezine gonderilmelidir.

Sadece AB uyesi ulkeler igin:

Elektrikli el aletini evsel ¢coplerin icine

atmayin!
——

Elektrikli el aletleri ve eski elektronik
aletlere iliskin 2002/96/AT sayl
Avrupa Birligi ydonetmeligi ve
bunlarin tek tek Glkerin hukuklarina
uyarlanmasi uyarinca, kullanim émrini
tamamlamis elektrikli el aletleri ayri ayri toplanmak
ve cevre dostu bir ydntemle tasfiye edilmek lizere
yeniden kazanim merkezlerine génderilmek
zorundadir.

Degisiklik haklarimiz saklidir.

10.Uygunluk beyannamesi

Yalnizca kendi sorumlulugumuz altinda bu Grinun,
asagidaki standartlara veya standardizasyon
belgelerine uygun oldugunu beyan ederiz.

UNE EN 60745-2-1:2011, IEC 60745-2-1,
yonetmeliklerinin htikiimlerine gore,

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2006/95/CE

Ramiro de la Fuente
Director Manager

(e
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T.C. Gumrik ve Ticaret Bakanligi Tuketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel Mudurlugu kararlari

geregi bu Urndn kullanim 6mra 10 yildir.
Ithalatci Firma: Fisek Hirdavat Ticaret ve Sanayi A.S. )
Adres: Esensehir Mah. Muhterem Sok. No. 56/1 Yukari Dudullu - Umraniye - Tel: 216 499 11 35

stanbul - Tuirkiye
Imalatci/Ihracat¢i Firma: Stayer Iberica, SA.
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Adres: Area Empesarial Andalucia — Sector | Calle Sierra de Cazorla No.7

C.P.28320 Pinto

Madrid — ISPANYA

TEKNIK SERVIS LISTESI

FIRMA ADI BOLGE iL TEL NO ADRES

Demir Bobinaj Akdeniz Adana 03223529795 | Karasoku Mah. Kizilay Cad. Gorglin Pasaji No. 12 - Adana

Erol Teknik Akdeniz Adana 03223596283 | Ulucami Mah. 17 Sok. No.2/A Seyhan - Adana

Faz Makine Bobinaj Akdeniz Antalya 0242 34658 76 | Sanayi Sitesi 663 Sok. No.24 - Antalya

Uzmanlar Bobinaj Akdeniz Antalya 0242 22112 44 | Akdeniz Sanayi Sitesi 5007 Sok. No.56 - Antalya

Yildiz Bobinaj Akdeniz Antalya 0532794 7461 | Sanayi Sitesi 4. Blok No.26 Manavgat - Antalya

Arpense Bobinaj Akdeniz Hatay 0326 2152311 | Harap Arasi Mah. 4. Ada Carsisi No.17 - Hatay

Taskin Bobinaj Akdeniz Hatay 02422157551 | Yavuz Sali Sk. 1. Cadde No.11 - Hatay

Ulusal Teknik Akdeniz iskenderun 0326 616 0931 | Sanayi Sitesi 324/1 Sok. No.8 - iskenderun

Flas Hirdavat Akdeniz Mersin 0324 336 02 32 | Zeytinlibahce Cad. 4819 Sok. No.15/D - Mersin

Oz Isiklar Elektrik Akdeniz Mersin 0324 614 48 07 | Tekke Mah. 3704 Sok. No.8 Tarsus - Mersin

Faysal Kaya Bobinaj Dogu Anadolu Batman 04882123115 | Yeni Mah. Cad. N0.97 - Batman

Teknik Makine Bobinaj Dogu Anadolu Erzurum 0442 24317 34 | Sanayi Demirciler Sitesi 1.Blok - Erzurum

Yilmaz Bobinaj Dogu Anadolu Erzurum 0442 4514095 | Ziya Pasa Cad. Asagl Mah. Ispir - Erzurum

Baskent Bobinaj Dogu Anadolu Malatya 04223237951 | Dabakhane Mah. Ptt Sok. Saribeyoglu ishani No.13 - Malatya

Emekis Bobinaj Ege Afyon 02722121132 | Dumlupinar Mah. Menderes Cad. Karahisar Cad. Karahisar

Apt. A Blok No.2 - Afyon

Artemis El Aletleri Ege Aydin 0256 316 24 20 | Y. Sanayi Sitesi D/14 Blok 533 Sok. N0.122 Nazilli - Aydin

Sahin Bobinaj Makine Ege Canakkale 05432425105 | istiklal Cad. No.154 Biga - Canakkale

Dogan Bobinaj Ege Denizli 0258 264 5515 | Bakirli Mah. 158 Sok. Sedef ishani No.18 - Denizli

Unaldi Bobinaj Ege Denizli 0258 26548 42 | 1. Sanayi Sitesi 160 Sok. No.34 - Denizli

izmir Bobinaj Ege Isparta 0246 22323 18 | Yeni Sanayi Sitesi 6. Blok N0.28 - Isparta

Birlik Bobinaj Ege izmir 02324583942 | 2824 Sok. No.18/1 1. Sanayi Sitesi - izmir

Kardesler Bobinaj Ege izmir 02324415251 | 1301 Sok. No.55/A Cankaya - izmir

Kent Bobinaj Ege izmir 02323281033 | 8780-33 Sokak No.50 Ata Sanayi Sitesi, Cigli - izmir

Ozgiir Bobinaj Ege izmir 02324594539 | 1204. Sok. No.1/B Ege is Merkezi - Yenisehir - izmir

Platin Trafo Ege izmir 02322374910 | 629 Sok. N0.26/28 Sirinyer - izmir

Manisa Gugcli Bobinaj Ege Manisa 0236 2333800 | Kenan Evren San. Sitesi 5302 Sok. No.6 - Manisa

Bodrum Makine Ege Mugla 0252 31327 42 | Golturkbuki Mah. Sanayi Sitesi - Ethem Demirdz Sok. No.8

Bodrum - Mugla

Baser Bobinaj Ege Usak 02762151596 | Islice Mah. Adas Sok. No.14/B - Usak

Voltam Bobinaj G.Dogu Diyarbakir 04122376021 | 1.Sanayi Sitesi, BS Blok. No.6 - Diyarbakir
Anadolu

Umit Elektronik G.Dogu Erzincan 0446 224 08 01 | Yeni Sanayi Sitesi 5. Sokak No. 2 - Erzincan
Anadolu

Alaattin Bencan Elektrik | G.Dogu Gaziantep 03423250328 | Yesilova Mah. Korutiirk Cad. No.124-A - Gaziantep
Anadolu

C6zlim Bobinaj G.Dogu Gaziantep 03422319500 | Ismet Pasa Mah. ilk Belediye Baskani Cad. No.3/C- Gaziantep
Anadolu

Japon Hasan G.Dogu Gaziantep 03422180281 | Karatarla Mah. Soylemez Pasaji 194/2 - Gaziantep
Anadolu

Bayram Bobinaj G.Dogu Kahramanmaras 03442310826 | Menderes Mah. Girne Cad. No.52 - Kahramanmaras
Anadolu

Hakan Bobinaj G.Dogu Sanlurfa 0342 6469201 | Sanayi Sitesi Cesur Cad. No.19 - Sanliurfa
Anadolu

Gelismis El Aletleri ic Anadolu Ankara 03123859098 | 43 A Sok. Ticaret Is Hani No.5 Ostim - Ankara

Tezcan Elektrik Bobinaj ic Anadolu Ankara 03123548021 | 42/A Sokak N0.33 Ostim - Ankara

(Ozkan Bobinaj ic Anadolu Corum 0364 224 7597 | G.Bey Mah. Kubbeli Cad. No.77 - Corum
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Oz Teknik Bobinaj ic Anadolu Eskisehir 05327832226 | 75.YIl Mah. Teksan E/4 Blok No.8 -Eskisehir

Onur Bobinaj ic Anadolu Kahramanmaras 03442361024 | Yeni Sanayi Sitesi 23. Carsi No.33 - Kahramanmaras

Ozpa Elektrik Bobinaj ic Anadolu Karaman 0536 647 26 24 | Yeni Sanayi Sitesi 676 Sok. N0.16 - Karaman

Ahmet Varol Akin ic Anadolu Kayseri 0352336 4123 | Eski Sanayi Bolgesi 5. Cad. No.8/D - Kayseri

Elektrik

Ankarali Elektrik Tic. ic Anadolu Kayseri 03523364216 | SanayiBolgesi 3. Cad. No.43 Kocasinan- Kayseri

Ltd. Sti.

Sdzenler Bobinaj ic Anadolu Konya 03323426318 | Fevzi Cakmak Mah. Komsan Is Merkezi Anamur Sok. No.8 -
Konya

Teknik Yavuz Bobinaj ic Anadolu Konya 03322352307 | Fatih Mah. Karatay Sanayi Sitesi Celik Sok. No.7 Selcuklu -
Konya

Yavuzhan Bobinaj ic Anadolu Konya 03322332960 | Karatay San. Cobandede Sok. No.20 - Konya

Emek Motor ic Anadolu Nigde 0532 5772290 | Eski Sanayi Sitesi 1. Blok No.2 - Nigde

Fikri Bursal Oguzhan ic Anadolu Sivas 0346 2234792 | Sehitler Cad. No.27 - Sivas

Bobinaj

Samim Yurtbay Bobinaj Karadeniz Bartin 03782284503 | Yeni Sanayi Sitesi 2 Nolu Sok. No.25 - Bartin

Ozoto Rady. Nalb. San. Karadeniz Bolu 0374 2152294 | Sanayi Sitesi 4.Blok No.4 - Bolu

Tic. Ltd. Sti.

Teknik is Bobinaj Karadeniz Diizce 038052457 23 | Serefiye Mah. Cinar Sok. N0.18/C - Diizce

Ozcan Bobinaj Karadeniz Giresun 045421217 35 | H.Siyam Mah. Fatih Cad. N0.94/B - Giresun

Damla Elektrik Bobinaj Karadeniz Karabik 0370412 77 00 | Hurriyet Mah. Aktas Sok. No.17/B - Karabik

Teknik Bobinaj Karadeniz Kastamonu 0366 2126226 | inbnii Mah. inebolu Cad. Sanayi Carsisi No.132 - Kastamonu

Kahvecioglu Elektrik Karadeniz Ordu 0452 2331335 | Durgdl Mah. Atatiirk Bulvari No.205 - Ordu

Akis Bobinaj Karadeniz Samsun 0362 238 07 23 | Sanayi Sitesi Ulu Cad. No.31/B Samsun

Aksa Bobinaj Karadeniz Samsun 0362 23888 38 | Gulsan Sanayi Sitesi Ali Riza Bey Bulvari No.25/A - Samsun

Cetin Elektrik Bobinaj Karadeniz Tokat 0356 214 63 07 | Sanayi Sitesi Cami Alti No.22 - Tokat

Jet Teknik Karadeniz Trabzon 0462 2250881 | 1Nolu Erdogdu Mah. Nazifbey Sok. No.17/A - Trabzon

Kalyon Sogutma Karadeniz Trabzon 0462 223 47 62 | Gulbahar Hatun Mah. Mumcular Sok. No.21 - Trabzon

Saran Bobinaj Karadeniz Trabzon 0462 32545 64 | Degirmendere Mah. Rize Cad. Altin Sok. No. 6 - Trabzon

Tiryaki Bobinaj Karadeniz Trabzon 0462 3252593 | Buyik Sanayi Sitesi Sosyal Hizmet Binasi No.12 Degirmendere
- Trabzon

Ermak Ticaret Karadeniz Zonguldak 03723161179 Meydanbasi Cad. No.77/B Karadeniz Ereglisi - Zonguldak

Ozkan Bobinaj Marmara Balikesir 0266 2448080 | Epe Mah. Avdan Sokak N0.9/2 - Balikesir

Super Teknik Marmara Bursa 0224272 07 03 | Kircaali Mah. Namik Kemal Sok. No.1/3 - Bursa

Vokart LTD Marmara Bursa 0224 44157 00 | Gazcilar Cad. Eriklibahge Sok. No.6-B 7-B Osmangazi - Bursa

Altinel Bobinaj Marmara istanbul 021654028 77 | Yukari Dudullu Bostanci Yolu Kerem Sok. No.2/A Umraniye -
Istanbul

Baysal Makine San. Ve Marmara istanbul 0216 4883158 | Cavusoglu Mah. Namik Kemal Sok. No.13C Kartal - istanbul

Tic. Ltd. Sti.

Birlik Elektromekanik Marmara istanbul 02122229466 | Perpa Tic. Merkezi B Blok 4. Kat No.318 Sisli - Istanbul

Can Dalgic Pompa Marmara istanbul 0216 4932422 | Aydintepe Mah. Karinca Sok. No.11 Tuzla - Istanbul

Erdogan Elektrik Bobinaj | Marmara istanbul 02125205465 | Kiiglikpazar Mah. Yeni Hayat Sok. No.6/1 - istanbul

Atolyesi

Fisek Hirdavat Ticaret ve | Marmara istanbul 0216499 1135 | Esensehir Mah. Gegici 131 Sk. No:56/1 Y. Dudullu - Umraniye -

Sanayi A.S. istanbul

Furkan Elektronik Marmara istanbul 0212 4823354 | Aksinal Sanayi Sitesi C Blok No.13 Topkapi - istanbul

Gl Makine Marmara istanbul 0532407 1066 | Bagcilar Giing6ren Sanayi Sitesi Carsi Grubu No.46 ikitelli -
Istanbul

Gulsah Elektrik Marmara istanbul 02128757892 | Mermerciler Sanayi Sitesi 1. Cad. No.11 Beylikdiizii - istanbul

Korkut Bobinaj Marmara istanbul 02122491099 | Persembe Pazan Cad. Kale Han No.25 Karakdy - istanbul

Okurt Elektrik Marmara Kocaeli 0262 644 90 44 | Gaziler Mah. ibrahim A§a Cad. No.247-A Gebze - Kocaeli

Teknik Karot Bobinaj Marmara Kocaeli 0262 64226 86 | Gaziler Mah. ibrahim Aga Cad. No.159 Gebze - Kocaeli

Osman Kaymaz Marmara Tekirdag 02826733658 | Yeni Sanayi Sitesi 5. Blok No.6 Corlu - Tekirdag
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PRZEPISY BEZPIECZENSTWA DLA
ELEKTRONARZEDZI

PO®O0

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki i przepisy.
Btedy w przestrzeganiu ponizszych wskazéwek
moga spowodowaé porazenie pradem, pozar i/lub
ciezkie obrazenia ciata.

1. Stanowisko pracy nalezy utrzymywa¢ w czystosci
i dobrze os$wietlone.

2. Nie nalezy pracowa¢ tym elektronarzedziem
w otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktérym znajdujg
sie np. fatwopalne ciecze, gazy lub pyty. Podczas pracy
elektronarzedziem wytwarzajg sie iskry, ktére moga
spowodowac zapton.

3. Podczas uzytkowania urzadzenia zwréci¢ uwage na
to, aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty sig
w bezpiecznej odlegtosci. Odwrécenie uwagi moze
spowodowac utrate kontroli nad narzedziem.

4. Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac¢ do gniazda.
Nie wolno zmienia¢ wtyczki w jakikolwiek sposob.
Nie wolno uzywac¢ wtykéw adapterowych w przypadku
elektronarzedzi z uziemieniem ochronnym.

5. Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed deszczem
i wilgocia. Przedostanie sie wody do elektronarzedzia
podwyzsza ryzyko porazenia pradem.

6. Nigdy nie nalezy uzywa¢ przewodu do innych
czynnosci. Nigdy nie nalezy nosi¢ elektronarzedzia,
trzymajac je za przewdd, ani uzywaé przewodu
do zawieszenia urzadzenia; nie wolno tez wyciggaé
wtyczki z gniazdka pociagajac za przewdd. Przewdd
nalezy chroni¢ przed wysokimi temperaturami, nalezy
go trzyma¢ z dala od oleju, ostrych krawedzi lub
ruchomych czesci urzadzenia.

7. W przypadku pracy elektronarzgdziem pod gotym
niebem, nalezy uzywaé przewodu przedtuzajacego,
dostosowanego réwniez do zastosowan zewnetrznych.

8. Jezeli nie da sie unikng¢ zastosowania
elektronarzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy
uzy¢ wytacznika ochronnego réznicowo-pradowego.
Zastosowanie wytacznika ochronnego
réznicowo-pradowego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem.

9. Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy
zachowac¢ ostroznos$¢, kazdg czynnos¢ wykonywaé
uwaznie i z rozwaga. Nie nalezy uzywaé
elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym.

10. Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne

i zawsze okulary ochronne. Noszenie osobistego
wyposazenia ochronnego np. maski przeciwpytowej,
obuwia z podeszwami przeciwposlizgowymi, lub
$rodkéw ochrony stuchu zmniejsza ryzyko obrazen
ciata.

11. Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia
narzedzia. Przed wlozeniem wtyczki do gniazdka
a takze przed podniesieniem lub przeniesieniem
elektronarzedzia, nalezy upewnic sie, ze
elektronarzedzie jest wytaczone.

12. Nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji przy
pracy. Nalezy dba¢ o stabilng pozycje przy pracy
i zachowanie réwnowagi.

13. Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nalezy nosi¢
luZnego ubrania ani bizuterii. Wtosy, ubranie i rekawice
nalezy trzymac z daleka od ruchomych czgsci.

14. Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia. Do pracy
uzywac¢ nalezy elektronarzedzia, ktére sg do tego
przewidziane. Odpowiednio dobranym
elektronarzedziem pracuje sie lepiej i bezpiecznie;j.

15. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, ktérego
wiacznik/wytacznik jest uszkodzony. Elektronarzedzie,
ktérego nie mozna wiaczy¢ Ilub wytaczy¢ jest
niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.

16. Przed regulacjg urzadzenia, wymiang osprzetu
lub po =zaprzestaniu pracy narzedziem, nalezy
wyciagna¢ wtyczke z gniazda.

17. Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac
w miejscu niedostgpnym dla dzieci. Nie nalezy
udostepnia¢ narzedzia osobom, ktére go nie znajg lub
nie przeczytaty niniejszych przepiséw.

18. Konieczna  jest nalezyta konserwacja
elektronarzedzia. Nalezy kontrolowaé¢, czy ruchome
czgsci urzadzenia dziatajg bez zarzutu i nie
sq zablokowane, czy czesci nie sa peknigte lub
uszkodzone w taki sposob, ktory miatby wptyw na
prawidtowe dziatanie elektronarzgdzia. Uszkodzone
czgsci nalezy przed uzyciem urzadzenia odda¢ do
naprawy.

19. Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia pomocnicze
itd. nalezy uzywa¢ zgodnie z niniejszymi zaleceniami.
Uwzgledni¢ nalezy przy tym warunki i rodzaj
wykonywanej pracy. Niezgodne z przeznaczeniem
uzycie elektronarzedzia moze doprowadzi¢
do niebezpiecznych sytuacii.

20. Naprawe elektronarzedzia nalezy zleci¢
jedynie wykwalifikowanemu fachowcowi i przy uzyciu
oryginalnych czesci zamiennych Stayer. To gwarantuje,
ze bezpieczenstwo urzadzenia zostanie zachowane.



PRZEPISY BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
PRACY Z WIERTARKAMI

1. Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie
robocze mogtoby natrafic na ukryte przewody
elektryczne lub na wilasny przewdd zasilajacy,
elektronarzedzie nalezy trzyma¢ za izolowane
powierzchnie rekojesci.

2. Nalezy uzywa¢ odpowiednich przyrzadéw
poszukiwawczych ~w celu lokalizacji  ukrytych
przewodéw zasilajacych. Kontakt z przewodami
znajdujacymi si¢ pod napieciem moze doprowadzi¢
do powstania pozaru i porazenia elektrycznego.
Uszkodzenie przewodu gazowego moze doprowadzi¢
do wybuchu.

3. W razie zablokowania sie narzedzia roboczego
nalezy natychmiast wytaczy¢ elektronarzedzie. Nalezy
by¢ przygotowanym na wysokie momenty, ktére
powodujg wyrwanie wiertarki z rak.

4. Trzyma¢ mocno elektronarzedzie. Podczas
dokrecania i luzowania $rub moga wystapic krétkotrwate
wysokie momenty, ktére moga spowodowac wyrwanie
narzedzia z rak.

5. Nalezy =zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot.
Zamocowanie obrabianego przedmiotu jest
bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

6. Miejsce pracy nalezy utrzymywa¢ w czystosci.
Mieszanki materiatéw sg szczegdlnie niebezpieczne.
Pyt z metalu lekkiego moze sige zapali¢ lub wybuchnag¢.

7. Przed odiozeniem elektronarzedzia, nalezy
poczeka¢, az znajdzie sie¢ ono w bezruchu. Narzedzie
robocze moze sig zablokowa¢ i doprowadzi¢ do utraty
kontroli nad elektronarzgdziem.

8. Nie wolno uzywac¢ elektronarzedzia z uszkodzonym
przewodem. Nie nalezy dotykaé uszkodzonego
przewodu. W przypadku uszkodzenia przewodu
podczas pracy, nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda.

Umieszczone na urzadzeniu symbole

oznaczajq:

o ONCRR

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki
i przepisy.

Uzywaj ochraniaczy stuchu.

Uzywaj okularéw ochronnych.

Uzywaj maski przeciwpytowej.



1. Opis funkcjonowania

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki i przepisy.
Btedy w przestrzeganiu ponizszych wskazéwek
moga spowodowaé porazenie pradem, pozar i/
lub ciezkie obrazenia ciata. Nalezy odnosi¢ sie
do ilustracji z pierwszych stron niniejszej
instrukcji.

1.1. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie przeznaczone jest do wiercenia z udarem
w cegle, betonie i kamieniu, jak rowniez do wiercenia
w drewnie, metalu, ceramice i tworzywach sztucznych.

Urzadzenia z  elektroniczng regulacja  biegu
w prawo-/lewo mogg by¢ réwniez stosowane
do wkrecania $rub i nacinania  gwintéw.
1.2. Opis
1. Samozaciskowy uchwyt wiertarski
2. Ogranicznik gtebokosci wiercenia
3. Przetgcznik funkgji udaru
4. Blokada wigcznika
5. Wigcznik
6. Przetgcznik obrotéw lewo/prawo
7. Boczna rekojesc¢
8. Regulator obrotéw
2. Dane techniczne:
Wiertarka udarowa
TM710/ TM710K
Model [TM710A] TUTS0AL
TM710AK
Napiecie 240V 50/60 Hz 240V 50/60 Hz
Moc 710W 750W
Obr/min 0-3000 0-3000
Uchwyt 13mm 3/8” 13mm 3/8”
Waga 1,9 kg 2,3 kg
Ma_ksymglna sredni_ca 16mm 29mm
wiercenia w betonie
Makjsymalr)a érednlica 13mm 16mm
wiercenia w stali
Ma_ksymglna éredni_ca 30mm 32mm
wiercenia w drewnie
Klasa bezpieczenstwa g ng

Podane wartosci dotycza napie¢ nominalnych [U]
230/240 V - 50/60 Hz i 110/120V — 60 Hz.

Przy nizszym napieciu w niektérych krajach, warto$ci
te moga si¢ zmieniac.

Prosze sprawdzi¢ numer artykutu na tabliczce
zZnamionowej maszyny.

Nazwy handlowe poszczegdlnych maszyn moga sie
zmieniac.

Informacija na temat hatasu i wibracji

Wartosci pomiarowe wyznaczone zgodnie
z EN 60745. Okreslony poziom hatasu
emitowanego przez urzadzenie wynosi standardowo:

TM710/TM710K/TM710A / TM710AK

Poziom ci$nienia akustycznego, LpA 100dB(A)
Niepewnos¢ pomiaru K, 3dB
Poziom mocy akustycznej L, 108 dB(A)
Niepewnos$¢ pomiaru K, 3dB
TM750A / TM750AK

Poziom ci$nienia akustycznego, LpA 102dB(A)
Niepewno$¢ pomiaru K, 3dB
Poziom mocy akustycznej L, 109 dB(A)
Niepewnos$¢ pomiaru K, 3dB

Stosowac srodki ochrony stuchu!

Wartosci taczne drgan (suma wektorowa dla trzech
sktadowych  kierunkowych) wyznaczone zgodnie
z normg EN 60745.

Wiercenie w metalu

warto$¢ emisji drgan a, =3,5m/s? dla TM710A/TM710AK
warto$¢ emisji drgan a, =4m/s? dla TM750A/TM750AK
Btad pomiaru K =1,5 m/s?

Wiercenie udarowe w betonie

warto$¢ emisji drgan a, =18 m/s? dla TM710A/TM710AK
warto$¢ emisji drgan a, =19 m/s? dla TM750A/TM750AK
Btad pomiaru K =1,5 m/s?

3. Montaz

Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu
upewnij sie ze wtyczka jest odiaczona od sieci.

3.1. Boczna Rekojesé

Urzadzenie nalezy uzywac jedynie z boczng rekojescig
(Rys.2-3) (7). Aby moc zaja¢ stabilng i nie meczaca
pozycje pracy, mozna dowolnie wychyli¢ rekojes¢ (7).
Pokrecajac raczka rekojesci w kierunku odwrotnym do
kierunku ruchu wskazéwek zegara zluzowaé obejme
rekojesci i wychyli¢ na wymagang pozycje. Nastepnie
ponownie dokreci¢ raczke w  kierunku ruchu
wskazéwek zegara.

3.2. Ustawianie glebokosci wiercenia
Ogranicznikiem gtebokosci (2) (rys. 4) mozna ustali¢
pozadang gtebokos¢ wiercenia. W celu odblokowania
ogranicznika nalezy przekreci¢ raczke rekojesci
w lewo, po czym zablokowac¢ ogranicznik i rekojes¢
boczna przekrecajac w prawo.



3.3. Wymiana narzedzi

Do wymiany narzedzi roboczych nalezy uzywaé
rekawic ochronnych. Podczas dtuzszej pracy uchwyt
wiertarski moze sie mocno nagrza¢. Samozaciskowy

uchwyt wiertarski wyposazony jest w blokade.
Aby zablokowac uchwyt przesun tuleje
(a) (rys.5) do przodu. Aby odblokowa¢ uch-
wyt  przesun tuleje (@) (rys.5) do tylu

Zwolnij ogranicznik gtebokosci i wcisnij go — umozliwi
to lepszy dostep do uchwytu. Otwérz uchwyt (1) (rys.5)
obracajac przednig tulejg w kierunku odwrotnym do
ruchu wskazéwek zegara na tyle, aby mozliwe byto
osadzenie narzedzia roboczego. Osadzi¢ narzedzie
robocze. Obr6¢ przednig tuleje zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara do wyczucia oporu. Po upewnieniu
sie, ze narzedzie jest mocno osadzone w uchwycie
zablokuj go przesuwajac tuleje (a) do tytu.

4. Praca

Nalezy zwréci¢ uwage na napiecie sieci! Napiecie
zrodta pradu musi zgadzac sie z danymi na tabliczce
znamionowej elektronarzedzia. Elektronarzedzia
przeznaczone do pracy pod napieciem 230 V mozna
przytacza¢ réowniez do sieci 220 V.

4.1. Ustawianie kierunku obrotéw

Przetacznikiem obrotéw mozna zmieni¢
kierunek obrotéw elektronarzedzia. Przy wcisnietym
wiaczniku/wytaczniku  jest to jednak niemozliwe.
Bieg w prawo: W celu wiercenia i wkrecania $rub
nacisng¢é  przetacznik  kierunku  obrotow  (6)
w lewo do oporu.

Bieg w lewo: W celu zwolnienia lub wykrecenia $rub
i nakretek nacisna¢ przetacznik kierunku obrotéw (6)
w prawo do oporu.

4.2. Ustawienie rodzaju pracy
« Wiercenie i wkrgcanie $rub:
Przestawi¢ przetacznik (3) na symbol ,wiercenie®.
» Wiercenie z udarem
Przetacznik (3) nastawi¢ na symbol ,wiercenie
z udarem®.
Zastosowanie: beton, kamien, cegta itp.

Nigdy nie przelaczaj funkcji udaru podczas pracy
wiertarki. Grozi to uszkodzeniem wiertarki.
o
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4.3. Wiaczanie/wylaczanie

W celu wiaczenia elektronarzedzia nacisng¢ witacznik/
wytacznik (5) i przytrzymaé w tej pozycji W celu
unieruchomienia wecisnietego wiacznika/wytgcznika
nalezy nacisna¢ przycisk blokady (4) W celu wytaczenia
elektronarzedzia, nalezy zwolni¢ wiacznik/wytgcznik,
lub gdy jest on unieruchomiony przyciskiem blokady
nacisngé krotko wigcznik/wytacznik, a nastepnie
zwolnié.

4.4. Ustawianie predkosci obrotowej

Predkos$¢ obrotowa wigczonego elektronarzedzia moze
by¢ regulowana bezstopniowo, w zaleznosci od sity
nacisku na wiacznik (5) Lekki nacisk na witacznik
oznacza niska predko$¢ obrotowa. Wraz ze
zwigkszajgcym sie naciskiem predkos¢ obrotowa
rosnie.

Wskazéwka: Zawsze zaczynaj operacje wiercenia
z jak najmniejszg predkoscig obrotowa, zwigekszajac ja
w momencie gdy wiertto zaczyna wierci¢ w wybranym
punkcie. Zapobiegnie to $lizganiu sig wiertta po
twardej powierzchni np. ceramiki i niepozadanym
przesunigciom otworu.

4.5. Preselekcja predkosci obrotowej
Pokrettem regulaciji obrotéw
ustali¢  wstepnie  predkosé

(8) mozna
obrotowg  wiertarki.

5. Wskazowki dotyczace pracy

Po trwajacej przez dtuzszy okres czasu pracy
z niska predkoscig obrotowg, nalezy ochtodzi¢
elektronarzedzie, uruchamiajac je bez obcigzenia
z maksymalng predkoscig obrotowg na ok. 3 min.
Aby wierci¢ otwory w ptytkach ceramicznych nalezy
przestawi¢ przetacznik (4) na symbol ,wiercenie”.
Po przewierceniu otworu w ptytce ceramicznej nalezy
przestawi¢ przetgcznik na symbol ,wiercenie udarowe®,
by pracowac¢ dalej z udarem. Nie nalezy przyktadac¢
wiaczonego elektronarzedzia do  nakretki/$ruby.
Obracajace sie narzedzia robocze moga zeslizgnac sie
z nakretki lub z tba $ruby. Do wiercenia w metalu nalezy
uzywac tylko ostrych wiertet HSS. Do szczegolnie
precyzyjnych prac nalezy uzywac stojaka wiertarskiego
(wyposazenie dodatkowe).

6. Konserwacja i czyszczenie

Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu
nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda.

Aby zapewni¢ bezpieczng i wydajng prace,
elektronarzedzie i szczeliny wentylacyjne nalezy
utrzymywa¢ w czystosci. Jezeli konieczna okaze sie
wymiana przewodu przytaczeniowego, nalezy zleci¢
ja serwisowi Stayer Jesli urzadzenie, mimo dokfadnej
i wszechstronnej kontroli produkcyjnej ulegnie
kiedykolwiek awarii, naprawe powinien przeprowadzi¢
autoryzowany serwis elektronarzedzi firmy Stayer

7. Usuwanie odpadéw

Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy podda¢
utylizacji zgodnie z obowigzujacymi zasadami ochrony
$rodowiska. Nie nalezy wyrzuca¢ elektronarzedzi do
odpadéw domowych! Zgodnie z europejskg
wytyczng 2002/96/EC starych, zuzytych
narzedziach elektrycznych i elektronicznych
i jej stosowania w prawie krajowym,
wyeliminowane, niezdatne do uzycia elektronarzedzia
nalezy zbiera¢ osobno i doprowadzi¢ do ponownego
uzytkowania.



7. Dokument przedstawiajacy tres¢ deklaracji
zgodnosci

C€

Oswiadczamy, ze produkty przedstawione
w rozdziale ,Dane techniczne” odpowiadajg
wymaganiom nastepujacych norm i dokumentéw
normatywnych:

UNE-EN  60745-1:2010/A11:2011, UNE-EN
60745-2-1:2011, 2006/42/EC, 2004/108/EC,
2006/95 EC

Dokumentacja techniczna przechowywana jest
przez producenta:

Stayer Iberica S.A.
Area Empresarial De Andalucia, Sierra De Ca-
zorla, 7, 28320 Pinto, Madrid — Spain.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za przy-
gotowanie dokumentacji technicznej i sktada te
deklaracje w imieniu Stayer Iberica S.A.

Ramiro de la Fuente Muela,
Dyrektor generalny Stayer Iberica S.A.
Pinto, Madryt, 11.06.2012r.

Dystrybutorem producenta w Polsce jest:
Poétnocna Grupa Narzedziowa Sp. z 0.0.,
14-100 Ostréda, ul. Hurtowa 6.

)¢



ADRES PRODUCENTA:
Stayer Iberica S.A.
C/Sierra de Cazorla 7
Area Empresarial de Andalucia sector 1
28320 Pinto (Madrid) Spain

GENERALNY DYSTRYBUTOR NA TERENIE RP
POLNOCNA GRUPA NARZEDZIOWA SP. Z 0.0.
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Tel. +48 89/6429700
Fax +48 89/6489701
e-mail. pgn@pgn.com.pl
www. www.stayer.pl

CENTRALNY SERWIS
ul. Hurtowa 6
14-100 Ostroda
Tel. +48 89/6429734
Fax +48 89/6429735
e-mail. serwis@pgn.com.pl
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